Stahlrohr fiir Hydraulik / Gequetschte Befestigungen fiir Hydraulik

[MliStahirohre fiir Hydraulik OST 9.00.2 9/( 2v5/) 1 Gequetschte Befestigungen fir Hydraulk | Ausfiihrung]  [[JWerkstoff maberﬂi.wenbeham.ﬂung Teile-nummer m‘m’_' szr’l;;r E Innensechskant Ela rnanueller Stiickpreis N:::::,;'
T‘ | Reduzierstiicke KTGRE [P i BV TEE Rk Galvanisch verzinkt Ausfibrung| Nr, | 250 Rﬂnhrag- Hi | R Z"Lg“- 1-95tk |10~ 208tk
Hillse: Kohlenstoffstahl | - =211 Verbincing M1 G- . .
1 % | . 8-6 8 6 4 | 14 | 14 | 7 | 39495
B - K 10-6| 10 | 6 | 4 | 14 | 14 | 7 |40 [505
i | a A
e _::/// 10-8] 10 8 6 | 17 | 17 | 7 | 40 |50.5
| - R — = 126 12 | 6 | 4 [ 14|14 |7 [41]515
[RoHS 10| [0 Werkstoff: 0ST-2 (STPS-2 (JIS B2351)) Y wla 128 12 s 15 117 137 [ 7 (411515
Hi \H
Teile-nummer L t Stiickpreis 1~4 Stk. mm L 12-10 12 10 8 17 19 7 41 |52.5
Ausfiuhrung 1mm-Schritte L20~250 L251~500 L501~750 L751~1000 L1001~1500
:.g I Geguetshte Befestigungenfir ychauik Rusfihrungl dklmmer:“(ﬁ;g ‘ IFME'MWWS Teile-nummer | 7% "Nenr,; 3e,s!k mesdan | _ , e e T
OST 20~1500 - Rickstmschutz undonus Ve i verzin Rorau. | fussrate | druc 2ug Ca.
T2 KTGZR [ Hiise:KoMlensloffsa | Ausfirung| Nr. | g | 0/Mi Hi | H 1~98tk. |10- 308tk
d - « | Beng | {/Min.| MPa 1 L th. tk,
1.5
10-05 0.05
Ordering [Teile-nummer| - [ L ] 10 [ 18 —— 24 | 19 | 7 | 49 | 72
Example 0ST8 - 250 KTGZR 10-45 0.45
12-05 0.05
o 12 | 18 045 ] 24 | 22 | 7 | 51 | 74
- — MEigenschaften: Verbindung mit integriertem Riickstromschutz.
IMGequetce Befsiungefir el | Ausflibrung] _[OWerkstoff _[Sobefaserishamg | _Telle-nummer | rae | T | g Rl | oo Limarscohstart] | |Stickprls et [Rots10]
Verbindungen KTGS Grundorpus, Mutter ENW.HEEAquwa\em‘ isch verzinkt \h:; 5 1(/;" 7 57 3: 5 :‘l; : 7 5 1- 98tk |10~ 308tk
Hilse - > 6 a4 T6or (37577 14 7 5 I Gequetscte BefestigungenfirHydraulk | Ausfihrung]  [IWerkstoff | oseachrbehandung Teile-nummer | P | bk | Bt || ostn | Imensechs: Vanel | Stickpreis | e
81 | 8 | 1/8 | 4 [397 3557 [17 | 7 | 29 ittt KTzG RS I B e Calanisth veznk . o | R | ek | po nlee —— 0 F | g
A , 82 | 8 |1/4] 6 [601 [375] 17 [ 17 | 7 | 33 Hillse: | - Ausfiirung| NI | gg |6l/Min.| NPy wmg6| H1 | H L] 1~98tk. [10~308tk.
| 10-2 10 1/4 7 6.01 [ 385 | 17 | 19 7 33
. KTGS[ 103 | 10 [ 3/8 | 8 | 635390 19 | 19 | 7 | 34 £ 10-05 10|18 0.05 14601 24 | 19 | 7 |53/585
) 12-2 12 1/4 7 6.01 [ 385 | 19 | 22 7 33 N T F 10-45 0.45 . -
6A-2 | 10.5 | 1/4 7 6.01 [ 345 | 17 | 19 7 33 - a N KTGZC .
8A-3 138 [ 38 | 9 |635| 40 |22 | 24 | 75 | 37 - , ~ — 12-05 0.05
10A-4 | 173 [ 1/2 | 12 | 8.16 | 445 | 27 | 32 | 8 | 41 4 al 12 |18 =1 3/816.35| 24 | 22 | 7 |55 60
[RotiS 10| 15A-6 ] 21.7 [ 3/4 | 16 | 953 | 48 | 32 [ 36 | 9 | 45 12-45 0.45
(®Verwenden Sie Nr.6A, 8A, 10A, 15A mit derselben Nummer von SUT[], JIS-STPG[_] (S.1265). " T — - pa——
—— - . Hillsen von Nr.6A, 8A, 10A, 15A unterscheiden sich von denen fur KTGSL (S.1302). Nr. 8, 10 und 12 MEigenschaften: Verbindung mit integriertem Rilckstromschutz.
I Gecuetschte Befetigungen i Hycral A”Sf“hf“"E'LTm‘:ﬂve';ﬁt;:f : t;.as"“'"d‘e""e"“""“"g haben einen Uberstand von ca. 1.4mm, um einen groBeren Druckwiderstand zu bieten. m G L
Kniestiick-Nippel rundkorpus, Muter:EN 1.1158 Aquivalent isch verzinkt
KTGE -
file — Teile-nummer [ s T 7 1 T Thderne | ook | | [ S | e T T Ttichpos | e I Geuetschte Befestiungen i Hytrauk | “Ausfunrung | []Werkstoft [Soberasherbenardurg Teile-nummer Stiickpreis | Menden
Nr6-1,8-1,8A-3, 10A-4, 1546 Sonstige Ausfiirung | Nr._| "0 | RPT) ") 06 | wmaat | 1] | 1-95tk. |10-3Stk Hiilsen KTGSL | Unlegierter Stahl | Gavanisch verzinkt FI——— A £ 1 -9 Stk. 110 - 30 Stk
L L 61 | 6 [ 1/8 4[4 [397 305 [14] 14 | 14 |7 [20 S0y e - - |19~ -
. =t Z 62 | 6 [1/4 | 445|601 ]335 17| 17 | 14 | 7|23 ) 6 6 14
F h E 81 | 8 |1/8 6] 4[397 335 [16] 17 | 17 | 7 |23 “—“‘
0 i i 82 | 8 |1/4|6|7[601]335|18] 17 | 17 | 7 |23 Y —~___| KTGSL 8 8 14
. - e 42 | kroE 10210 a8 |7 (6ot 345 [19] 17 [ 19 [7 [23 10 10 15
e’ = H - 10-3 10 | 3/8 |8 |9 635|355 (195 19 | 19 |7 |24 ‘
= @ H 12-2 | 12 [1/4 [10] 7 [6.01 ] 355 [205] 19 [ 22 [ 7 [24 h 12 12 15
RotS10] B, JENRY; 8A-3 | 13.8 | 3/8 [11] 9 | 6:35 | 40 |25] 22 | 24 [75]28
10A-4 | 17.3 | 1/2 |14]12|8.16 | 445 |30| 27 | 32 | 8 |32
Gequetshte Befestigungenfir ycrauik | Ausfaihrun Werkstoff 00 15A-6| 21.7 | 3/4 |18]16] 953 | 46.5 |325] 32 | 36 | 9 |34
L[ > Qungenfir iy gswml,mus‘m, ERIE - - (®Verwenden Nr.8A, 10A, 15A mit derselben Nr. von SUT[ J, JIS-STPG[_] (S.1265). Hillsen von
Verbindungen G il verzinkt
KTGR Tiiise ‘ - Nr.8A, 10A, 15A unterscheiden sich von denen fiir KTGSL (S.1302). \r. 8 hat einen Uberstand
von ca. 1.4mm, um einen groferen Druckwiderstand zu bieten. 1IN Geguetsche Befesigungen i Hydrauk | “Ausfiihrung | [IWerkstoft |Sberfcherberanding Teile-nummer H Innen- Stiickpreis M;a"g:"t"
2 Muttern KTGNT [ EN1.1158 Aquivalent | Galvanisch verzinkt Ausfihrng] N D T sechs- L 1 -9 Sik. |10 - 30 Stk
Teile-nummer Pﬁender E Innensechskant E P Manueller Stiickpreis | Nengen-abat L 9| Nr. kant ~ . |10~ .
ohrau- nzug ca.
Ausfibrung| Nr. | Bend Hi | H L [1~9t |10-305t IL/— 6 MRVt 14 &
- ~ b
6 | 6 | 4 | 14| 14| 7 | 30 | 50 (e T KTaNTI_2 S A S A
KTGR 8 3 6 17 17 7 31 52 @ | -a 10 | 11.3 | M16x1.5 19 16
[RoHS 10 10]10] 8 [17]19] 7 [31]5s 12 (e PR 1
I Gequetsche Befestigungen fr Hydraulk- | Ausfhrung]  [[JWerkstoff __|E0berfchenbehandung 12 | 12 10 19 22 7 31 54 [ RoHS 10 ~_H
Kniestiicke KTGLB Grundkorpus, Mutter ENHWEBquva\em‘ isch verzinkt
Hiilse: - - i __Teile-nummer
Nro Nrs‘ o Teile-nummer P;m‘g_" E s:e'rf'l": Innensechs-| £ | 5 T:;J‘”'C'Z' Stiickpreis | ewnaat gg;:ﬁ;ﬁﬂ KTGS8-1
: " Ausfiirung| NIr. [ ‘gen-g chenh | kantH £ [1-95t. |10~ 205tk KTGRG
6 6 4 14 14 7 ] 20 | 305 >
KTGLB| 8 8 6 17 17 7 | 23 | 335 1 Aufbau und Anzugsverfahren fiir Verbind 1 mit Q iilsen - Spezifikationen (KTGZR / KTGZC)
Zulassit Rohr-@.| MaxBetrebsdruck | Betriebst turbereich
10 10 8 17 19 7 23 34.5 Verbindungen mit Quetschhiilse bestehen aus einem Grundkorpus, einer Hiilse und einer Mutter. [Re— ter 10-12mm ‘ 1; :2 axs'\;l‘epamc } ZU:EPT;(’J.::C
4 [Anziehen] Hillse f— i i 2 -
S| Fiir optimale Leistung der Fittings mit Q i sind ein i Rohr und ein . ifileati i
1 ’m exaktes Anziehen der Verbindung erforderlich. Das Voran2|ehen gewahrleistet eine problemlose und / S'{ez!ﬂkatlonen auBer.oblge
et sichere Verrohrung. E Z Rohr-@.| Max.Betriebsdruck
) . . - - - N B 1) Voranziehen
I Gequetschte Befestiungen i Hyrai | Ausfihrung] [WWerkstoff _[B0berecrenbeiandung Teile-nummer Passender Schids- Innen- Manueller | Stiickpreis | Mengen-Ratet @ (DRohr mit Mutter und Hillse wie in der Abbildung rechts in den brper des Fittings Smm 8
T-Stiicke | isch verzinkt Rohrau- E | selfld- |sechs-| F £ | Anzugca. einfilhren. Sicherstellen, dass das Rohrende das Wi beriihrt. Bei i Quet- 6A 105
KTGTE e B Ausfiirung| Nr. | Ben0 chenh |kantH L |1~98tk |10-308tk. schen aufgrund unzureichenden Festziehens kann das Rohr herausgezogen werden. @Sicherstelen, dass das konische Ende der Hilse in 02 | 1012 50MPa
(2 Die Mutter ist von Hand anzuziehen. Richtung Grundkarper des Fittings weist. : - -20°C~250°C
g P 9
6 6 4 14 14 7 20 | 30.5 (3Mutter mit einem Schraubenschliissel anziehen, dabei das Rohr bis zum Anschiag drehen. Diese EE;\ Einsotzen in umgeksrar Rihtung wird des 8A 13.8
Position von und Mutter ohr nicht ordnungsgemad gequetscht und kann
KTGTE 8 8 6 17 17 7 23 | 335 (@Die Mutter mit einem Schraubenschliissel eine weitere 1-1/4 Umdrehung von dieser Markierung Rerausgezogen werden. 0A 7. 40MPa
anziehen. 15A 21.7
10 10 8 17 19 7 23 | 345 (® Die Mutter Iésen, um die Hillse zu untersuchen und Folgendes zu bestétigen: )
1) Zwischen Rohrende und Hiilsenende ist einige Millimeter Platz. FDK:"m"°d'u'%ﬁ#ﬂ:ﬁ%ﬁsﬁgﬁg&,‘gg‘umm verden [Verwendbare Rohre] .
12 12 10 19 22 7 24 | 355 2)Esl_ist kein Spiel der Hiilse in Richtung Rohrachse vorhanden. Spiel in Umfangsrichtung ist  Dje M'énw kkemﬁms anziehen ode sen, wemn die Verbindung Eg j:gggggé Egmgzz}ggzgmgpm: gmgtggmgg §¥ s13.%515.L\<1uwa\em
zulassig. unter Druck steht. . a
2) Endgiiltiges Anzieh - Bei Einalten der Anweisungen unter Punkt (2) Endgiiltiges (3) JIS G 3456 Kohlenstoffstahlrohr fiir Hochtemperatur-Service STP370
@ vgrag;ezég:r;s rr{‘uzt:fa: (?rundkoypus der Verbindung anbringen und Mutter mit einem Schrauben- Anzighen sind 8 oder mehr D%mnntage und Mumagevgurga%ge (4) JIS G 3459 Rohr aus rostfreiem Stahl fiir Rohrverbindungen EN 1.4301
schliissel anziehen, bis ein plétzlicher Widerstand zu spiiren ist. Mutter eine weitere 1/4-Umdrehung méglich. Aquivalent und EN 1.4401 Aquivalent
anziehen, und der Vorgang ist abgeschlossen. (5) Japan Fluid Power Association Standard JOHS-102

Genaue Kohlenstoffstahlrohre fiir Hydraulik OST



