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Vakuum-Erzeugereinheit / Vakuum-Spezialfilter / Unterdruckventil mit Volumenstrombegrenzer

Mit Vakuumablassfunktion
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Leitungsbeispiel
Die Leitung zwischen der Vakuum-Erzeugereinheit und dem Vakuumteller entfernt vom
Teller eindringenden Staub und schiitzt die Erzeugereinheit.
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Druckluft

[l Spezifikationen

Zuléssige Fliissigkeit Luft

i i 0~60°C
-100~0kPa
Fi igkei 10um

[1 Austausch des Filterelements

lAusbau M Verriegelung
(D Plasti a B um 45° im Uhrzei inn drehen.* (DDriicken Sie das Plastikgehéuse B vollstandig in das Plastikgehause A.
(@ Plastikgehduse B heraus ziehen. Achten Sie darauf, dass die Lasche an Gehéuse A im Schlitz von Gehause
. ! N . . . B sitzt.

Drehen Sie das Plastikgehduse B nicht weiter als um @ Das suse B um 45° im 1 drehen. um es 2u

45°. Es konnte sonst beschédigt werden. verriegeln.
*1.Drehen Sie das Plastikgehduse B nicht weiter als um 45°. Es kdnnte
sonst beschadigt werden.
(®Achten Sie beim VerschlieBen darauf, dass die Lasche in Gehause A
mittig im Loch von Kunststoffgehéuse B sitzt.

Kunststoffgehause B

Kunstsofigenéuse B

Kunststoffgehéuse A Kunststoffgehause A

*2. Achten Sie darauf, dass die Vakuum-Erzeugereinheit in die gleiche Richtung installiert, in die Markierung 2 weist.
Wenn er anders herum installiert ist, werden die Elemente im Inner verschmutzt, und die korrekte Wartungszeit lasst sich schwer bestimmen.
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Riickschlagventil

saugen und Bewegen von Werkstiicken verkiirzt und die Aktivitatseffizienz verbessert.
Die Durchflussrate der Ablassluft kann durch die Ablassluft-Stromreglernadel gesteu-
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lBeschreibung des Fallschutzventils

Wenn ein Werkstiick den
Vakuumteller verlassen
hat, schiebt der Luftstrom
das Ventil nach oben und
schlieBt den Luftkanal.
Wéhrend des Betriebs
saugt das Ventil durch ein
Loch in der Mitte kleine
Luftmengen an.
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- Beim Halten des Werkstiicks

Wenn ein Werkstiick fest
am Vakuumteller angesaugt
wird, wird der Saugfluss
reduziert und die Feder im
Innern driickt das Ventil
nach unten. Daraufhin
Gffnete sich der Kanal zwi-
schen Ventil und Gehéuse.
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