Miniatur-Dusenrohre

Rohrdiisen / Kupferrohre fiir Luftdiisen / Diisen mit Montageplatte
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(®)Das Gehéuse ist mdglicherweise durch die Warme der Flamme angelaufen.
(9)Die Zeichnung oben zeigt vier Bohrungsreihen.
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E‘Fur Ausfiihrungen mlt Gewinde oder Gewmdebohrung wird dle Verwendung eines
(5.1475)

um den P 2u erreichen.
M Gerade
Teile-nummer H Anzahl der Rei- P 1imm- N (Bohrungs- [ S, Q 1mm- PNZC Stiickpreis PNZS Stiickpreis
Ausfiihrung D | hen mit Bohrungen Schritte @) Auswahl Schritte H1~9 H10~20 H1~9 H10~20
6
PNZC =
PNZS 180 1~20 5~30 1.0 15 20 15~50
(®Wenn H=1, muss P (Steigung) nicht angegeben werden.
WMit Gewinde, Gewindebohrung
Teil Whwilde { P {mm- [N (Bohrungs-| S,Q1mm- [ R/ PNMC, PNRC _Stiickpreis | PNMS, PNRS _Stiickpreis
Ausfiihrung D | % | schritte | ©) Auswahl | Schritte |Refpr)| B |L1|L2|Ls|D1| d | (C) g H10~20 H1-9 H10~20
(Mit AuBengewinde) ~ (Gewindebohrung) | 6 1/8 |12 [9 | 14 10 4 [13.8
PNMC PNRC 8 | 1~20 5~30 1.0 1.5 2.0 15~50 1/4 16 12 1416 |184
PNMS PNRS 10 19] 8 20[1616.5]21.9
(®Wenn H=1, muss P (Steigung) nicht angegeben werden.
- = a 5 .
.égg{:;reohre fiir Luft S Ausfu_hrllmgmit [MWerkstoff 2 oo s o dych e Wame o e angaatn
gerade |Kegelform| gerade Rohrsaule Kegelform
DKNZ DKNZP DKNZF _[en cwe14n| _EN CW024A Ag EN CW614N
DKNZN | DKNZNP | DKNZFN |Aq (EN CWo24 ) | Aqui
Mit AuBengewinde B mit Gewinde
/ y 2 Kupferrohr celdet R (PT) kupferrohr Golitel_ -2 |
4 Re (PT)
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y ; Gelotet - a - a
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m <mit Gewindebohrung> L+15 L2
W Gerade
Teile-nummer L DKNZ, DKNZF Stiickpreis | DKNZN, DKNZFN Stiickpreis
Ausfihrung | D Auswahl RRe(PT)| B | L | Lz | ks | D1 | d | (@ 700 1200 | 1300 | L500 | L100 | 1200 | L300 | L500
g&m%N 6 1/8 12 6 9 14 10 4 13.8
DKNZF 8 | 100 200 300 500 [ [ 16 - 14 | 6 |184
DKNZFN 10 19 8 20 16 | 65 | 219
lKegelférmig
Teile-nummer L iGewindebohrungs-0| DKNZP Stickpreis DKNZNP Stiickpreis
Ausfiihrung | D 1mm-Schritte bei Auswahl N || B | Lt | L2 |Ls D] d |(C)[—55 555 L251~500 L50~250 L251~500
6 18 |12 9 10 | 4 [13.8
DENZRe 8 50~500 10 15 20 [, "T6 8 = a6 [184
10 19 8 20|16 16.5(21.9
-Dﬁsen mit Montageplatle -1 e Anz, ﬂ Werkstogl (®)Das Gehéuse ist mdglicherweise durch die Warme der Flamme angelaufen.
S R e PLNZS [1-8oh EN 1.4301 Aquival a:te
p T
PLNZC oo Fowas [fwy M‘J"‘!Na‘ LS 2 Bohrungen: PLNZC
1 Bohrung: PLNZS Lets
L —
ol L E < al I - e
A = Gelotet Gelotet
. 3 2
Lx1s 15 (35)
Teile-nummer 1 Schrittel t Stiickpreis
Ausfiihrung | D ) 150~150 | L151~300 ex Example
PLNZS 3 100~300 0.5
4 0.5 Ein Rohr mit Innen-02.5 einfiiren
PLNZC s 50~300 0 (Bsp.: PUT4 au ( 5.1385)) in PLNZS
direkt.
Ordering . ohrdiisen
PNZCB - 1 - P10 - N15 - S15 - Qi5
PNMS10 - 1 - N1.0 - S20 - Q20
BKupferrohre fiir Luftdiisen [lDiisen mit Montageplatte

Teile-nummer | - - lIl

DKNZFN8 - 300

DKNZP8 - 200 - N1.0

Teile-nummer | -

PLNZC6

150

Stahlrohrdiisen

Beidseitig mit Gewinde / Gewindebohrung, eine Seite mit AuBengewinde, eine mit Bohrung
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L+1=(H-1)xP+S+Q<700

MBeidseitig mit Gewindebohrung
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=(H-1)xP+8+Q<700

N

* Enden mit AuBengewinde werden vor dem Versand mit Dichtungsband umwickelt.

(®Die Oberflache der Gewinde sind nicht behandelt. * Beim Anziehen der Schrauben kdnnen Spuren auf der Oberflache verbleiben.

(®UberméBiges Anziehen kann den Innengewindeteil verformen. Fiir Luftdichte mit Dichtungsband abdichten, mit der Hand anziehen und anschlie-
Bend ca. eine Umdrehung festziehen.

Ausfiihrung S Oberachenbehand- N
5, Qfestes Mt [5, Qkonfgrrr] L0 Werkstoff T [¥Zubehér
SGPPF | FSGPFW [N 1.0035 Aquivalent]  verzinkt Konische (EN 1.7220 Aquivalent, biiiert) 1 Stk.
SUTPF | FSUTFW |EN 1.4301 Aquivalent| - Konische (EN 1.4567 Aquivalent) 1 Stk.
R ) e /(%)

Il AuBengewinde beidseitig
Ausfiihrung TR Overfachenbehand- n
5, Qlostes Mat [5,0 — | [[JWerkstoff| = [Zubehor
SGPPN | FSGPPN [eN1.0035 Aquivalenf|  verzinkt Kappe (EN-JM 1010 Aqui , feuerverzinkt) 1 Stk.
SUTPN | FSUTPN [EN 1.4301 Aquivalent] - Kappe (EN 1.4301 Aquivalent) 1 Stk.
R (PT S P Q R (PT / %3/ or:
(PT) . (PT) ( ) M Zubehor: Kappe
D _/
«Q L+1=(H-1)xP+S+Q<700 4{ ‘
MEine Seite mit Gewinde, eine Seite mit Gewindebohrung
Ausfiihrung " Oberfichenbehand- n
5, Qestes MaB [5,0 [MWerkstoff| - [Zubehér
SGPPW - EN 1.0035 Aquivalent]  verzinkt Konische (EN 17220 Aquivalent, briiniert) 1 Stk.
SUTPW | FSUTPW [EN 1.4301 Aquivalent - Konische (EN 1.4567 Aquivalent) 1 Stk
e &)

S, Q vorgefertigt

Teile-nummer H P N (Bohrungs-@) | R (PT) s.Q D \ d Mabe Kappe beidseitig mit Gewinde
Ausfiihrung | Nr. | Anz. Bohrungen | 5mm-Schritte | 0.5mm-Schritte |Rc (PT)| ™ SGPP[_ISUTP[ | (A) (B)
gﬁmj 1 1/8 15 10.5 - 5.7 18 14
SGPPW 2 1/4 13.8 9.2 7.8 22 15
surew 3 2-94 5-30 1:5-30 3/8 20 473 [ 127 | 109 27 18
SUTPF 4 1/2 25 21.7 | 161 | 16.1 31 20

S, Q konfigurierbar

Teile-nummer H P N (Bohrungs-9) S R (PT) D d MaBe Kappe beidseitig mit Gewinde
Ausfithrung | Nr. [AuBohungen| Smm-Schritte | 0.5mm-Schritte | imm-Schritte | 1mm-Schritte | Rc (PT) FSGPLJFSUT[ ]|  (A) (B)
Egﬁ?gn 1 15~200 15~200 1/8 10.5 - 5.7 18 14

2 1/4 138 | 9.2 7.8 22 15
Egg;;’w 3 2~94 5~30 1.5~3.0 20~200 20~200 38 173 1127 T 109 27 18
FSUTFW 4 25~200 25~200 1/2 21.7 | 16.1 | 16.1 31 20

Example SUTPN3 - - P10 - N1 ex Example
FSUTPW2 - 40 - P5 -N20 S50 - Q80
SGPPN
AAAAAAAAAAAAAAAAA LS
SGPPN, SGPPF _Stiuckpreis SUTPN, SUTPF _Stlickpreis SGPPW _Stiickpreis SUTPW _ Stiickpreis

NI 225 | H26-50 | H51~75 | H76-04 | H2~25 | H26-50 | H51~75 | H76-04 | H2~25 | H26-50 | H51~75 | H76-94 | H2~25 | H26~50 | H51~75 | H76-04

1 - - - - - - - -

2
3
4

FSGPPN, FSGPFW _Stlickpreis FSUTPN, FSUTFW _ Stiickpreis FSUTPW _Stiickpreis
NI ["Ho 25 | H26~50 | H51~75 | H76~94 | H2-25 | H26-50 | H51~75 | H76~94 | H2-25 | H26~50 | H51~75 | H76~94
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