Diisenverbinder / Mischdiisen Spriihdiisen

- i = P Teile-nummer | ¢ |Gewicht| Stiickpreis | Mergrtat
HlDiisenhalter Ausfahrung MWerk | Max Boticbs.  MEigenschaften: Spriihform: Féacherférmig Ausfiihrung | N, [fwssd) T | L|Li|Le|Hi He B1|B2 "0 fsi T 5-20
- = - 5 Drehbare Verbinder sind fiir das Spriihen in eine beliebige Richtung geeignet. A =
AuBen- Innen stoff druck N 1.0
. Nach Losen der Kappe wird durch Bewegen der Kugel der Verbinder festgezogen. ﬁ
NJMS NJFS  |eviashwiet | ) 0o, Der Verbinder kann in einer beliebigen Position fixiert werden. 1 6 risl250/ 8080 6.0 30 [120M13.8] 140
NJMP B PP, Der ei ¢ Winkelbereich ist 50°. —— 5.0(8.08.016.03.012.0/13.8) 14
AuBen-, Innengewinde Innen-, Innengewinde NZRFS gg
NJMS NJFS 551
NZRFS « Sprithwinkel 2 —gg R1/4/32.0/14.0{10.0| 6.0 | 2.0 [14.0/16.0| 27.0
g Kappe Passstiick ugel Kappe  Passstiick L A 2.0
: / ) / / T r ' MINZRFS-Spezifikationen
\ 1 () 2 * 3 GroBe] Loch-@ (mm) 1.0 1.2 1.6 2.0 25
~ ] \\ ___| | 7 2 = Y [ Wasserdruck (WP2) ] 0.05] 0.1 [ 0.2 [0.05] 0.1 [ 0.2 [0.05] 0.1 [ 0.2 [0.05] 0.1 [ 0.2 [0.05] 0.1 [ 0.2
o = o & : = }» @, 1/8 0.360.600.860.64[0.891.26 [1.17 1.66 2.31 [ 1.84 [ 2.59 | 3.58 | 2.87 | 4.07 | 5.60
T 3| 4P T HI T Bl AP ”*\I \J Sprilwinke[*) | 65 | 90 [ 110 | 80 [ 100 [ 115 [ 100 | 120 | 125 | 115 | 130 | 140 [ 115 | 130 | 140
d i GroBe| Loch-@ (mm) 2.0 2.5 3.2 4.0
1 N
L1 Ha Hi | L2 . e Wasserdruck (WPa) | 0.05] 0.1 | 0.2 0.05] 0.1 [ 0.2 [0.05] 0.1 [ 0.2 [0.05] 0.1 [ 0.2
\ ; - Bi Wge(‘]gg%ﬁfxggfdgrvn" 1/4 [Vasemenge ) 1.77 [ 250 349 [ 281 [3.95 [5.40| 460 630885 7.25 [ 101 142
T1 () T2 1 (O] 2 Aot i P A Spriwinkel 70° baw, 60°, | | Spuwivel () [ 110120 | 1301 115 25 | 136 | 115 | 130 135 [ 115 | 130 140
neiehtin Fletieniung A (®0ben genannte Werte sind unbestatigte Referenzwerte. Wenn mit Luft gespriint wird, weicht
(D ierkstof EN 1.4301 Auiaent das in der oben genannten Tabelle dargestelite Spriihverhalten von den Werten ab.
Spriihform: Ficherformi Teile-nummer d \Gewicht| Stiickpreis | Mengen-Rabatt
ex Example ) pru '9 Ausfiihrung [Nr.|pmea| T | L | L1 | L2 | H Bt B2 M 0 s 1 5-20
NJMP ¢ - 2.0
e e Gy . nzaves | + [Elua| o s | o | o |12 foa|
gestapelt werden. 736 |
= 4.0
1N NZRVFS | , [50]
N . . . 2 Ri/41 20| 6 | 10| 6 | 14 | 16 | 20
T AN NZRVFS (Ausfiihrung mit breitem Winkel) NZRVFU ) = 164
— = NZRVFU (Ausfilhrung mit kleinem Winkel) .
L P INZRVFS-Spezifikationen
* Sprithwinkel —
GroBe] Loch-@ (mm) 2.0 2.5 32 3.6
__ Wasserdruck(WP)] 0.1 T 0.3 [ 05 [ 01 [ 03 [ 0501 [03[05][01]03]05
Teil R/Rc (PT) L | o Gewicht | Stilckpreis | Meerfatat Teile-nummer Rc (PT) L Scﬂnv;;“h' Gewicht | Stiickpreis | Vergenfaat 1/8 | Wassemen 112 1.92 | 2.49 | 1.38 | 2.37 | 3.08 | 1.18 | 3.07 | 3.97 | 2.41 | 415 | 5.34
Ausfiihrung Nr. T [ T2 i @ | 148tk | 5~10 Ausfiihrung Nr. T1 T2 I @ | 148t | 5~10 7\ _ — megm. 50 550 [ 70 | % g% 60 [ 45 | 9‘ [ 65 [ 45 76% 65
i-1. [ 1/8 | 1/8 | 32 | 55| 22 | 80 1-1. 178 | 18 | 24 | 2 65 1 Wasserduck (F)| 0.1 [ 0.3 ] 05 | 0.0 [ 0.3 | 05 | 0.1 [ 0.3 [ 05 ] 0.1 ] 03] 05
AuBen-, Innenge- 1-2. 1/8 | 1/4 | 36 | 8 22 90 nen- ) 1-2. 1/8 1/4 24 22 65 o | | £ _ N 1/4 [Wassemenge (¢Min) | 3.37 | 5.79 | 7.43 | 4.89 | 8.44 [10.88] 7.57 [13.07] 169 | 8.82 | 15.3 [19.78
winde 2-2 14 | 14 | 41 ] 8 29 [ 170 N JFS 2-2 1/4 1/4 30 29 140 @ Z Spriinkel ) | 50 | 60 | 70 [ 60 [ 70 [ 75 | 65 | 70 [ 75 | 60 | 656 | 70
NJMS 2-3. 1/4 | 3/8 | 43 | 11 29 190 2-3. 1/4 3/8 30 29 140 % BNZRVFU-Spezifikationen
3-3 3/8 | 3/8 | 49 | 11| 35 | 290 3-3 3/8 | 3/8 | 35 35 240 U L GroBe Loch-& (mm 70 50 X3 7o
B Wasserdruck (WPa)| 0.1 | 0.3 | 0.5 | 0.1 [ 0.3 | 0.5 [ 01 [ 0.3 | 05 | 01 | 0.3 | 0.5
o AR — m Rabatt Ordering L 1/4 [ Wassemenge o) | 3.30 [ 5.60 [ 7.40 | 4.60 | 7.80 [10.10] 6.80 |11.50[15.10] 8.70 |15.40[20.00
Ell6sNUIMmer; c (PT) L engensiiaha Example Spriwinkel ) | 30 | 40 | 45 | 30 | 40 | 45 | 30 | 40 | 45 | 30 | 40 | 40
o 2 en genannte Werte sind unbestétigte Referenzwerte. Wenn mit Luft gespriiht wird, weicl
Ausfiihrung | Nr. T1 T2 1~4 Stk. 5~9 10~19 | 20~30 (®0b te Werte sind unbestatigte Ref rte. We it Luft iiht wird, weicht
([ Werkstoff: EN 1.4301 Aquivalent . -
AuBen-, Ir&nenge- 1-1. 1/8 1/8 das in der oben genannten Tabelle dargestellte Spriihverhalten von den Werten ab.
winde - n ——
NJMP 12_22 1;3 :]l;: &8 Spriihform: Kranzférmig Teile-nummer d T Gewicht | Stiickpreis | Mengen-Rabett
Ausfiihrung Nr. | (Bohrungs-0) (9) 1~4Stk. | 5~20
(9)Bei noch graBeren Stiickzahlen wenden Sie sich bitte an WOS. 0.5
% NZRT 2 0.7 R1/4 33.0
")) 1.0
: 0 Teile-nummer | Mi Gewicht| Stiickpreis [ Nergenfiat MEigenschaften: Je feiner die Partikel durch den haheren Wasserdruck werden, desto haher wird
EMMischdiise WANR Ausfilhrung [ Nr. |  fluss-@ (mm) @ | 1-4Stk. | 5~10 die Luftséttigung in den Fllissigkeitsdiisen.
Schisselfichen 12 %,
r—» ) et WANR | 05 s o Il Anwendungen:Befeuchtung und geringer Flissigkeitsaufirag.
! ‘ T sieb ¢ Sprithwinkel BINZRT-Spezifikationen
ie 5
! MEigenschaften: . GroBe| Loch-@ (mm) 0.5 0.7 1.0
! H -Durch die Mischung aus Fliissigkeit und Luft kann feiner Nebel verspriint / < Wesserduck (WPa) | 0.2 [03[047[05]02[03[04[05]02[03[04][05
werden. (Produziert feinere Partikel als die Spriihdiisen auf $.1476 ~ 1477.) - ] 1/4 | Wassermenge (¢Min) | 011 | 0.13 0.15 [ 017 [0.14 [ 017 [ 019 [ 0.21 [ 0.20 [ 0.24 [ 0.27 | 0.30
i Re1/8 -Kompakt und leicht fiir den Einsatz bei beengten Platzverhéltnissen. %] gl = Sorthwinkel () | 60 | 60 [ 65 | 70 | 65 [ 65 [ 70 [ 76 | 65 | 70 [ 75 [ 80
+Der Fllissigkeits- oder L kann durch Druckei reguliert $ = Z ()0ben genannte Werte sind unbestatigte Referenzwerte.
werden. — S 8 o1 . . F . N . .
X ! / Partikel si i otai ; = (®Spriiht normalerweise nicht unter 0.2MPa. Wenn mit Luft gespriiht wird, weicht das in der
— Mischfissighelt <<— ﬂ—fff B B A = Eﬁ;"ﬁ;ﬁ';@‘,iﬁf,?gﬁe’ artel sinkt el Luftante 2 oben genannten Tabelle dargestellte Spriihverhalten von den Werten ab.
: 14
T 17 .
MAnwendungen [ Werkstoff: Hauptgehéuse, Sieb
12 Befeuchtung, Kiihlung, Sprilhen chemischer Lésung, usw. (Waschenweite 0 EN 14301 Aquivalent
m 13 | 36 [ Werkstoft.EN 1.4305 Aquivalent Spriihform: Kranzformig Teile-nummer P = Gowicht | Stickpreis | Wewerfaat
Ordering Ausfiihrung Nr. | (Bohrungs-0) (9) 1~4Stk. | 5~20
Luft- (mé&/min)/Luftmenge (I/Min. (ANR)) bei unten (Mpa) Sprilhbreite (mm) bei unt Example \WANRO.5 1.0
druck 0.2 0.3 0.4 0.5 Wasserdruck (MPa) (Spriihabstand 500mm) 16
(MPa) Luftmenge Luftmenge Luftmenge Luftmenge| 0.2 0.3 0.4 NZRK 2 2.0 R1/4 440
0.1 182 28 228 27 258 26 284 25 800 900 900 24
0.2 146 47 200 45 248 43 280 4 800 800 900 3.2
0.3 102 65 168 63 222 61 259 59 700 800 900 " - m - - - "
Eigenschaften: Das Innere ist hohl. Je hoher der Wasserdruck ist, desto feiner wird der Partikel-0.
0.4 58 83 127 82 189 80 232 78 600 800 900
05 . . 7 97 158 % 207 95 B 300 | 900 NZRK I Anwendungen: Luftwéscher, Staubentferung, Enteisung usw.
1 i e
(®)[ -] weist darauf hin, dass die Wassermenge zu gering ist und nur Luft gespriiht wird. (2)Die Spriihbreite (mm) ist das in der Zeichnung unten dargestellte MaB. E | Stahiroh ° fP’“hW'"kel INZRK-Spezifikationen
WSpriihbild WSpriihbreite W (mm) ° i MFunktionsweise Xample ahirohr [ GroBe] Loch-0 (mm) 1.0 1.6 2.0
= P (mm) 1 | Bauteildaten Fidund Luft verden nde Dise gemischt. PUT (S.1385) . 3 Wesserduck (WPa)| 0.1 [ 02 | 0.3 [ 04 | 01 [ 02 | 0.3 [ 04 [ 01 [ 02 | 03 ] 04
WANR = 1/4 [ Wassemenge (¢Min) | 0.38 | 0.50 | 0.60 | 0.68 | 0.51 | 0.69 | 0.82 | 0.93 [ 0.92 | 1.2 | 1.48 | 1.67
Mischfissighetund Lut v Letung H Spriwinkel ) | 70 | 75 | 80 | 80 | 70 | 80 | 80 | 80 | 70 80 | 80
£ GroBe| Loch-@ (mm) 24 3.2
i Luftstutzen g Wesserdruck (MPa) [ 0.1 | 0.2 [ 0.3 | 0.4 | 0.1 [ 0.2 | 0.3 | 04
Dusemhipw ]F,_r][ i %) 1/4 | Wassermenge (&Vin) 1.47}2.00 Z%EA 3.19}4.37 5.27 } 6.02
Sprifwinkel ) | 70 | 75 | 80 | 80 | 75 | 75 | 80 | 80
[ Werkstoff: EN 1.4301 Aquivalent —L S ) o ) . . .
(®)0ben genannte Werte sind unbestétigte Referenzwerte. Wenn mit Luft gespriint wird, weicht

EQ —u Werkstiick
<uit
=

das in der oben genannten Tabelle dargestellte Spriihverhalten von den Werten ab.

=

¢ Ordering ‘Teile-nummer -l d ‘
Eample  NZRFS1 - 1.0



