Kunststoff-Schonkopfe

Standard-ausfiihrung

EMerl

le:MC-Nylon

Zu Wartungszwecken steht Ersatzkunststoff zur Verfiigung.
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Stiickpreis
Teile-nummer . MixTei- MC-Nylon PMMA/Polymethylmethacrylat
MxSt
L |MxSteigung lung £ SRy R2 | £ £2)\ W Satz Ersatzkunststoff Satz Ersatzkunststoff
Ausfithrung D PSHMC|RSHMC| MCKK [MCRKK| PSHPA | RSHPA | PAKK | PARKK
8 |12 | M3x0.5 | M5x0.8 [4.5] 8 1 7
sa Ersatzkunst- | 10 |15 | M4x0.7 | M6x1.0 | 7 | 10 5|48
ac flach
PSHMC IGICCKK 12 [ 16 | M5x0.8 | M8x1.25 | 8 | 12 10
PSHPA 15 2
PAKK 16 20 | M6x1.0 | M10x1.5 | 10 | 16 6|5 |14
Rund Rund
RSHMC MCRKK | 20 |25 | M8x1.25 | M12x1.75| 12 | 20 8 |6 |17
RSHPA  paRkk | 25 |30 | Mi0x15 | M16x2.0 | 14 | 25 | 3 0l s 2 - - - - -
30 |35 |M12x1.75| M16x2.0 | 18 | 30 27 - - - - -
HMit Gewinde
NixTei Stiickpreis
XTei- .
s MxTeilung| MC-Nylon PMMA/Polymethylmethacrylat
Teile-nummer L (ngg?ge_(Regelge- £ |SR1R2| F [(g)| £1|£2|W Satz Ersatzkunst- Satz Ersatzkunst-
winde) | “inde) stoff stoff
Ausfithrung D PSHMMC|RSHMMC| MCKK | MCRKK |PSHMPA [RSHMPA| PAKK | PARKK
Satz £ 6 [10 | M3x05 | M3x05 | 3 | 6 £1'5 5
flach flach 8 [12| M&x0.7 | M5x0.8 |4.5| 8 | 1 | 6 54 7
PSHMMC MCKK 10 [15 | M5x0.8 | M6x1.0 | 7 |10 71, 8
PSHMPA PAKK 12 |16 [ Mex1.0 [Mex1.25| 8 |12 10 10
Rund Rund 15 2
RSHMMC MCRKK 16 20 | M8x1.25 | M10x1.5 [ 10 | 16 12 25 6|5 14
RSHMPA PARKK 20 | 25| M10x1.5 [M12x1.75| 12 |20 | 3 | 14 8|6 |17
Ordering | Teile-nummer
Example PSHMC20
MCRKK12
L ]
.l- Spezifikationen
lEigenschaften von MC-Nylon und Polyacetal
- MC-Nylon: Hervorragende Abriebfestigkeit verglichen mit Polyacetal.
- Polyacetal: Hervorragende mechanische Festigkeit verglichen mit MC-Nylon.
. M e L . o i Chemikalienbestandigkeit.
Artikel Gl Dimensionsstabilitat | StoBf F o)) Sauren Basen | Oy amganil
MC-Nylon O O A O O X O~ O
MC-Nylon Elektrische
Leitf3higkeit CDR2 O ) A @) 0 x O~A )
PMMA/Polymethylmethacrylat A O O O [UL94] HB Aquiv. O A~X O O
. Zugfestigkeit Biegef Druckfestigkei Rockwell-Harte Dauer- Spezifischer D . Feuchtigkeitsaufnahme
Artikel [bei !Dehnung tigkeit | FlieBg \5%-Verlormung R-Skala Betriebstemperatur i (0-cm) e Wasser, 1 , 24hs
T thode ASTM D-638 D-790 D-695 D-785 - D-257 D-792 D-570
MC-Nylon 96MPa 30% | 110MPa | 103MPa | 95MPa 120 -40 ~ 120°C 4.2x10' 1.16 6 0.8
MC-Nylon Elektrische Raumtemperatur
Leittahigkeit COR? 68MPa 10% | 117MPa 98MPa 119 A%0°C 10%10* 1.20 - -
PMMA/Polymethylmethacrylat 61MPa 40% | 89MPa 103MPa 119 -45 ~ 95°C >10™ 1.41 0.7 0.22

(9 Einzelheiten zu den Eigenschaften siehe S.953.

Kunststoff-Schonkopfe

Gewindeeinsatz

L vorgefertigt
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Ausfiihrung | ] Werkstoff | Farbe Gewinde
PMMA/Polymethyl-
JPHJ VI weis
methacrylat
MC-Nylon Gewindeeinsatz
JPHM Lo o S°™2 | €N 1.4301 Aquiv)
JPHMC MC-Nylon blau

(%) Eigenschaften von Polyacetal und MC-Nylon, siehe S.1557.
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Teile-nummer L P) w Stiickpreis
Ausfiihrung Auswahl JPHJ JPHM JPHMC
8 |3 4 12 3 7
10 [3 4 5 15 8
12 4 5 6 16 10
JPHJ 15 5 6 8 8 20 14
JPHM 16 6 85 8 10
JPHMC | 18 6 85 8 10S 10 12S 12 25 17
20 8S 8 10S 10 12S 12 12M
30 10S 10 12S 12 12M14S 18S| 35 15 | 27
40 10S 10 12S 12 12M14S 18S| 45 20 37

(988,108, 12, 128, 14S und 18S haben ein Feingewinde. Gewindedetails siehe Informationen rechts.

JPHJ10

Example

(®12M ist die Gewindesteigung.

.Form frei wahlbar und Ausfiihrung [ Werkstoff Farbe Gewinde (@ Eigenschaften von Polyacetal und MC-Nylon, siehe S.953.
L-MaB konfigurierbar JPFJ M yat | wei o
JPFM G o Momegussnor, ithig 01C0R2 | Schwiarz (S\]e:v,?gg?lgﬁti;) W
JPFMC MC-Nylon blau
Form F (Flach) Form R (Kugelférmig) Form Q (R mit Konusgewinde) Form T (mit Konusgewinde)
Mx1.5 Mx1.5 Mx1.5 Mx1.5
M C1 SR D/2 5 Q:/ < A
@ﬁg] . s B = um =
a a I a | a
e e e L E
W0.2 L=03 L=03 L+03 L+03
(®D-2E tan A 1.0 (Spitzen-@ mind. @1.0)
Teile-nummer L M Nur fiir Ausfiihrung mit Konusgewinde
. R 2 w
. eomeni 1mm-Schritte Auswahl E 0.5mm- A
Ausfiihrung ie| D Schritte | 1°-Schritte
6 | 10(17)~50 3 1 5
8 | 12(19)~50 3 4 15 8 7
JPFJ 10 [ 15(22)~50 3 45 8
(Polyacetal) F 12 | 16(27)~100 4 56 10
JPFM R 15 - 5 6 8S 8 5.0<E -AE° 2
(MC-Nylon, leitfahig CDR2) Q* 16 20(35)~100 6 8S 8 E<Mx3 1-45 10 &
JPFMC T 18 ~ 6 8S 8 10S 10
WC-Aon 20 | 2°(40)~100 8S 8 105 10 125 12 12M 7
30 | 35(63)~100 10S 10 128 12 12M14S 188 3 15 27
40 | 45(87)~100 10S 10 128 12 12M14S 188 20 37
*MaBe in () sind Mindestlénge bei Auswahl von Form Q. (®)8S, 10S, 12, 12S, 14S und 18S haben ein Feingewinde. Gewindedetails siehe Informationen rechts. (%) 12M ist die Gewindesteigung.
Ordering * Gewinde
Example M [ MxSteigung
elle-nummer 4 M4x0.7
-[e]-[m]-[E]-[A] S 5 | W508
E D L Min. ~ 59 LGOSt:‘(;:l;( Bres Aufpreis (Korpuspreis +) L O || (B0 |
JPFJ R 12 - 40 6 - - 8S | M8x1.0
JPEMC T 12 - 35 5 Es A15 = JPFJ | JPFM [JPFMC| JPFJ | JPFM |JPFMC|Form F|Form R|Form Q| Form T 8 | Mex25
8 10S | M10x1.25
10 10 | Mi0xi5
12 12S| Mi2x1.25
15 12 | Mi12x1.5
16 12M| M12x1.75
18 14S| Mi4x1.5
20 18S| Misxi.5
30
40




