Gelenkarme

3 Bohrungen

Gelenkarme

Geneigte/Economy-Ausfiihrung

M Eigenschaften: MaBe mit 3 Bohrungen frei wahlbar in 1Tmm-Schritten.

Bl Eigenschaften: Geneigt, Winkel- und Bohrungs-Ausfiihrung frei wéhlbar.

Ausfiihrung | []Werkstoff|S0berfichenbehandiung és/ ( / y ) BGelenkarme - Geneigt L[] Ausfiihrung [ [Werkstoff] berflichenbehandiung R Bohrur;:; Tpvs::;:;m" - W( gy )
_LNFTB f eniitgr | Biner LKBK_| en1.0038 Briniert M 1 Gewindebonrung)
LNFTM auv. Chemisch vernickelt LKBM Aquiv. Chemisch vernickelt ]
LNFTS [EN 1.4301 Aquiv, Laserschnitt
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DH7 PH7 VH? i 4:_35 B
16 16 16 5 5 16/
6 65 T
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T ONF4L+S Teilenummer L S Q Bohrungsaus- R1 Stiickpreis
- - Ausfiihrung P 1mm-Schritte | 1mm-Schritte 1°-Schritte wahl Auswahl LKBK | LKBM
(@ Z
R  Toleranz MaB T 5
T 5-16 19~22 6
@L=S (®)Falls D>P, W>D+4. 3
[RoHS 10| 080 -033-0 Falls P>D, W=P+4 erforderlich. % 4
1 H 5
MGelenkarme - mit 3 Bohrungen
LKBK 12 HA 6
Toillenummer Pr Vi L s W T . o LKBM 12 40~100 30~100 90~180 M 8 P/2+6
Ausfiihrung | *Du7 | imm-Schritte | imm-Schritte | imm-Schritte | 1mm-Schritte | 1mm-Schritte Auswahl 15 MA 10 6
3 5 6 12
4 569 ’ 1 16
10~150 | 10~150 18
5 10~20 56 9 3 20
(L=S) (S<L) 6
6 569 25
8 5 6 910 8
LNETB 10 10-30__[5 6 9 10 9 orterng [ Tetenummer | - [ L [-[ s |-[Q [-[HMm]-[HamaAl-[T |
LNETM 12 +3-20 3~20 20-30 9 10 12 16 10 Example | KBK10 - L80 - S35 - Q130 - H8 - HA8 - T5
13 V<D 9 10 12 16
LNFTS 20~200 20~200
14 (59) <) 9 10 12 16 5
15 - B 20-40 9 10 12 16 12
16 9 10 12 16
18 9 10 12 16 14 - v M Ausfiihrung | [DWerkstoff| [JOberflchenbehandiung é5/ ( 5v3/ /)
20 30~200 30~200 25~50 9 10 12 16 19 15 LINB EN1.0038 Briniert .
25 (L>S) (S<L) 30~60 9 10 12 16 19 22 18 8 LINM Aquiv. Chemisch vernickelt 102
*Wenn D>P, W>D+4; wenn P>D, W>P+4 erforderlich. LINS  |EN1.4301 Aquiv) 2-D.od
g [ Tetenammer |- [P [ V][] [5]-w]- [T} .
Example | NFTB10 - P8 - V10 - L100 - S50 - W20 - T9 /4R /A =
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[ttensmmer |- [ - [V ]-[L]-[8]-[W]-[T] - re, e, TP
LNFTB20 - P18 - V{8 - L50 - 33(-J - W40 - T16 - TPD o enoner L w ) Stiickpreis
IS Gewindebohrung Ausfiihrung D | 1mm-Schritte Auswahl LINB LINM LINS
uckpreis (L TPD PP TPV 3 5
Dh7 LNFTB \ LNFTM \ LNFTS Opti an /S /a 2 5 10 L+8
Vin, L - 50] L51~150 (1151 - Max, Min, L ~ 50] L51~150 1151 - Wax, Min, L - 50] L51~150 .1 - M. L ptionen A — —r 5 10~150 5 310
- {@4(97{93 6 5 9 13 L2
! ! ! 8 15~150 5 9 16 L+16
5 - - Opt.-Nr. TPD, TPP, TPV
6 p Fiigt bei D, P und V Gewindebohrun LINB 10 2 9 L+20
b Gl 12 20~200 9 19
8 Verfiigbare Mafe LINM 13 9 L+22
10 D/PIV W W i migeleer) LINS 14 9 1230
:g 550 ® 20~200 2 e Sl
14 Spez. 14 26~40 M4 16 9 25 L+32
15 15 27~40 18 9 L+36
16 28~40 20 9 L+45
0 e N o | * i
25 Example | INS10 - 80 - 9




