Warmeisolierende Platten

Fur hohe Temperaturen, hochgradig isolierend-fiir hohe Temperaturen, superisolierend

i wéhloar

mafe Toeranz A und B

Farbe

WFiir hohe Temperaturen, isolierend [llFiir hohe Temperaturen, superisolierend _Ausfiihrung
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Nicht
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0
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natur-

Umgebungstemp.
farben ~180°C

lStandardausfiihrung Stiickpreis (HIPIA, HIPAL) (®Der Preisfir HPIAP und HIPALP wird durch Addieren des Aufpreises firdie gewahite Toleranz zum Stiickpres fir die Standardausfinrung ermittet.
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Mit Bohrun

gen

-2 Bohrungen- 2H
2-Schrauben Nenn-0 Auswahl

N (Durchgangsbohrung)
Z (Senkbohrung)
M (Gewindeeinsatz)
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-4 Bohrungen- 4.H
4-Schrauben Nenn- Auswehl

N (Durchgangsbohrung)
Z (Senkbohrung)
M (Gewindeeinsatz)
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-6 Bohrungen- 6H
6-Schrauben Nenn- Auswehl

N (Durchgangsbonrung)
Z (Senkbohrung)
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Teile-nummer

1mm-Schritte

T auswahlen

Ausfiihrung

Toleranz frei wéhbar

A B

HIPIA |HIPAL

Nicht
wahlbar

HIPIA

20~800 | 20~600

3 3
5 5
10 10
15 15

HIPAL

20~200 | 20~200

EMit Bohrungen

Fertigung von Bohrung - Detail
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Bestellnr.
@L<T-1
(®Fir Details zu Gewindeeinsatz HLTS siehe
s.2711

HIPIA
HIPAL

(®Bei L+5<T sind bearbeitete Bohrungen Blindbohrungen.

Teile-nummer

1mm-Schritte

T auswahlen

0.5mm-Schritte

Schraubenloch-Nenn-@ auswahlen

Ausfiih-
rung

Toleranz frei
wahlbar

Anz. Boh-
rungen

A B

HIPIA

HIPAL

F G

Qankhnh

Gewindeeinsatz

N
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M L

HIPIA
HIPAL

Nicht
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2H

6H

3

3

5

5

20~800 | 20~600
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10

15

15

9~791
(Ausfilhrung 2H, 4H)

9~395
(Ausfiihrung
6H)

5~595
(2H)

9~591
(Andere als
2H)
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34568

4568

3456 810

20~200 | 20~200
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9~191
(Ausfilhrung 2H, 4H)

9~95
(Ausfiihrung
6H)

5~195
(2H)
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(Andere als
2H)
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Tabelle 1

34 wihlen

34568

9 Wertebereich fiir MaB F: bei 2H und 4H, d(d1)+5<F<A-d(d1)-5; fiir 6H, d(c1)+5<F<A/2-d(d1)/2-2.5.
¥)Wertebereich fiir MaB G: bei 2H, 2HL, d(d1)/2+2.5<G<B-d(d1)/2-2.5; fiir 4H und 6H, d(d1)+5<G<B-d(d1)-5.

(d fiir Durchgangsbohrung und Gewindeeinsatz, d1 fiir Senkbohrung)
(®)Bei Ausfiihrung mit Bohrung N (Durchgangsbohrung), Z

&

Ordering
Example

lStandard

HIPIA
HIPALP
| |

it Bohrungen

- 300 - 222 -
- 200 - 100 -

[a]-[e]-[1]

HIPIAP2H - 200 - 170 -

HIPIA4H

- 300 - 200 -

(G

ung), M

10
5

10 - F100 - G70 -
10 - F150 - G120 -

(7] (6] fomr

N8
M5

Alterations

HIPIAGH

- 100 -

[ - (2] - (8] - (7] [F]- G-

- F40 - G50 -

100 - 5

Schraubennenn-0 | -
N6 -

- L75

(XC, YC)

XC30-YC20

) und L (Einsatztiefe) wéhlen.

Optionen

Bohrungsposition von links

Bohrungsposition von unten

Opt.-Nr.

XC

YC

Spez.

—¢ 4
({7@ <+

XC

F
A

XC=1mm-Schritte

(@5<XC<786

(®)(Ausfiihrungen 2H, 4H)
d(di)/2+2.5<XC<A-F-d(d1)/2-2.5

(®(Ausfiihrung 6H)
d(d1)/2+2.5<XC<A-2F-0(d1)/2-2.5

=

YC=1mm-Schritte
(®)5<YC<586
(@d(d)/2+2.55YC<B-G-d(di)/2-2.5

(@Nicht verfiigbar fiir Ausfiihrung 2H.

20~50 =

51~100

101~150

151~200

201~250

251~300

301~350

351~400

701~750

751~800

M Aufpreis Toleranzauswahl

M Aufpreis fiir Bohrungen

Aufpreis

Stiickpreis

Mit Boh-
rungen

Stiickpreis

Schrauben-nenn-@

20~100

101~200

Z (Senkbofrung

M (Gewindeeinsatz)

A

20~100

101~200

2H

4H

6H

(®Der Preis fiir die Bohrungsausfiihrung ist der Stiickpreis fiir Standardausfiihrung plus dem Aufpreis fiir Bohrungsbearbeitung.

) Tteurmer] - (4 [B] - (7] [F] - [ - [smmaons]

- 300 - 200 - 10 - F240 - G160 -

HIPIA4H

Z6

(Stiickpreis It. Tabelle)

+  (Aufpreis fir Bohrungen) =

Stickpreisfr Ausfibrung mit maschingll bearbei-
teten Bohrungen



