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Ausfiihrung | Besténdigkeit | Farbe i Toranz Nabe Aund B Toleranz Maf T
KJLHP | Standard |WeiB/grau] | ~220°C +0.05
KJLHH _[Warme-besténdig] Grau | | ~500° 10 0.0
KJLHL [ weiB | L ~400°C +0.05
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'Ordering Teile-nummer _ | Bohrungwahibar(D) _ | Bohung wiibar2)
Example - Code Nenn-0 Code Nenn-0

KJLHP V10 - A140 - B80 - X15 - Y10 - F110 - G60 - V70 - S40 26 - DA24
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(®Preis fiir Ausfiihrung mit Bohrungen entspricht Grundpreis plus Aufpreis fiir Bohrungen.
W Preis fiirr Grundkérper
A Stiickpreis Stiickz. 1 ~ 20
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‘l J Alterations m- Code Nenn-0 Code Nenn-0
KJLHP V - A140 - B80 - X15 - Y10 - F110 - G60 - V70 - S840 - DAC42
Optionen Opt.-Nr. Spez.
d Bohrungs-@ Andert den Durchmesser von Bohrung D.
DC, DAC=1mm-Schritte
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MaB D(DA) als DC(DAC) angeben.
D DAC | (Bsp.) D=40-+DC40
DC (931<DC<80
(DAC) 31<DAC<80
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Teile-nummer A . Bohrung wihlbar(H)Nenn-g Bohrung wihlbar@Nenn-@
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rungsart Schritte Schritte
S 3 3 - 3 -
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KJLHP J 5 g _ g -
KJLHH K 20~300 20~200 1mm-Schritte 6 3~30 6 3~30
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