Platten mit konfigurierbarem MaB A - EN 1.0038 Aquiv.

6F Aquiv. (Preiswert) Oben/Unten/Seiten gefrést

Prézise Lange

[lEigenschaften der Platten mit Prézisi und kurze Lieferzeit
Grundwerkstoff ist oben, unten und an den Seitenflachen bearbeitet fiir das Schneiden auf eine prézise Lange in 1mm-Schritten fiir den Versand. Preisgiinstig mit kurzen Vorlaufzeiten.

A _ Ordering ‘ Teilenummer ‘ - ‘ A-B-T WPrazisionsstandards (Max. Wert)
$8400-CUT " T Referenz: Linge | ~600mm [ 600.1~1200mm Example  §S400-CUT - 100 - 100 - 10 Artikel Zustand Standard-wert
(0-1mm-Schrite) T EBNGE A 00 | =02 Chinge Min. ~ 200mm 003
63 H Breite (B) 0.1 Breitenparallelitit [ Linge 200.7 ~ 500mm
Dicke (T) +0.1 Lénge 500.1 ~ Max.
— Dicke Parallelitat
o m © Eben- |—12=15_1gis | singe 100mm und Breite
- ® gl © < heit 1025 |4 0om
& T— © T26~32
{« inkligkeit (alle Ebenen)
: i Fasung am Um- Ohne Grate.
RoHS10 63 [ Werkstoff: EN 1.0038 Aquiv. e R
Ausfishrung (M0IMMIST | 5 | 6 | 8 | o | 10 | 11 [ 12 | 13 | 14 | 15 | 16 | 18 | 19 | 20 | 22 | 25 | 28 | 30 | 32 Ausfishrung (S0IMMIST 5 | 6 | 8 | o |10 | 11 | 12 | 13 | 14 | 15 | 16 | 18 | 19 | 20 | 22 | 25 | 28 | 30 | 32
15 ~ 50 - - - - - g > 5 > 70 ~ 100
| 50.1- 100| - - - - - - - - - 100.1~_250
| 100.1- 250| - - - - - - - - - 2501~ 400 o
oo T 4001~ 60
500 - - - - = = = = = 5001~ 1000
1200 - - - - - . . . . 1000.1~ 1200
50 . . . - - - - = = . = 75 ~ 100
- 100 5 E , - - - - - 5 5 5 1001~ 250
1= _250| - - - - - - - - - - - 2504~ 40|
16 B g 5 5 5 5 5 = = = = 400.1-_600
- - - - - - - - - - - 5001~ 1000
- - S S S S S 2 2 2 2 7000.1~ 1200
x - - - - - - - - - - - 80 ~ 100
2 = = = = 7001~ 250
50.1~ 100 - - - - -
9001~ 250| = - - - - 250.1~ 400 80
2501~ 400| 20 . . 5 . . 4001~ 600
400.1~ 60 - 5 - - 5 600.1- 1000
5001~ 10 - - 5 5 5 7000.1~ 1200
1000.1~ 12 - - - - - 85 ~ 100
| 22 ~ 50] - - - - - - - - - 1001~ 250
50.1~ 1 - - - - - - - - - 2501~ 40| o
100.1~ 250 - - - - - - - - - [—200.1~ 600| 5
ol 2 - — - e 600.1~ 1000
1000 - - - - - . . . . 1000.1~ 1200
[7000.1- 1200 - - - - - - - 5 - 9% - 100
% - 50 - - - 1001~ 250
501~ 100 - - - 2501~ 400] oo
700.1~_250] E 5 5 400.1-_600
2501~ 25 - - - 5001~ 1000
4001~ - - - 1000.1~ 1200
6001-1 - - - 9 ~ 100
1000.1-1 S S - 1001~ 250
= - 250.1~_400
7o - a00.4- 00| °
25 30 . 600.1- 1000
40, - 7000.1~ 1200
501 5 100~ 250
10 - 250.1~_400
5 5 g E - - - 400.1- 600] 100
- - - - - - - 5001~ 1000
; . - - , 5 - - 7000.1~ 1200
footam| - —— : — 1 [ 105 250 -
50017000 . . . - - - - 2501~ _400 5 5
1000.1~ 1200 - - - - - - - 400.1~ 600| 105 - -
35 ~ 50 600.1~ 1000 - -
$5400-CUT 100 SS400-CUT | 1000.1~ 1200 - -
7001~ 250 110~ 250 5 =
250.1~ 400 35 250.1~ 400 - -
400.1~_60 400.1~ 600 110 - -
600.1- 101 600.1~ 1000 - .
1000.1- 12 7000.1~ 1200 g E
XM 5 . 5 5 . . . . 115~ 250 - -
100.1~ 250 - - - - - - - - 250.1~ 400 - -
2501~ 400] 38 5 - . . N . . . 4001~ 600| 115 [ - -
400.1~ 600 - - - - - - - - 600.1~ 1000 - -
5001~ 1000 - - - - - - - - 7000.1~ 1200 - -
[ 70001~ 7200| - - 5 5 = = 5 5 120~ 250 - -
|40 - 50f 2501~_400 - -
501~ 100 4001~ 600| 120 |2 -
| 100.1-_250] 5001~ 1000 - -
2ol 40 7000.1~ 1200 - g
6001~ 1 125~ 250 - -
700011 2501~ 400 5 5
. 4001~ 600| 125 [ - -
5001~ 1000 5 =
7000.1~ 1200 - -
45 130~_250 - -
| 4001-_600| 2501~ 400 - -
6001- 1000 2001~ 600| 130 |2 5
10001 120 5001~ 1000 - -
100250 1000.1~ 1200 = =
—2501—400) 140~ 250 - -
4001~ 50 250.1=_400 5 5
5004~ 1 4001~ 600| 140 [ - -
7000.1-1 600.1- 1000 - -
| 55 - 100f 1000.1~ 1200 - -
150~ 250 - -
55 250.1~_400 - -
4001~ 600| 150 |2 -
5001~ 1000 - -
0 70001~ 1200 5 5
7001~ 250 180~ 250 - - - - - -
2501~ 00| o 2501~_400 5 5 5 5 5 -
4001~ 600 400.1- 600| 180 | - - - B . -
5001~ 1000 5001~ 1000 5 = 5 5 - -
1000.1~ 1200 1000.1~ 1200 - - - - - -
|65 - 100] 200~ 250 5 5 5 S 5 B
o2 250.1~_400 - - - B 5 B
e 3001~ 600| 200 |2 = = 5 g 5
600.1~ 1000 600.1~ 1000 - - - - - -
100011200 7000.1~ 1200 3 5 2 z 5 5




