Platten mit konfigurierbarem MaB A - EN 1.1206 Aquiv.

6F l'\quiv. (Preiswert) ObentenSoten gt

MEigenschaften der Platten mit Prazisionsschnitt: Preisgiinstig und kurze Lieferzeit
Grundwerkstoff ist oben, unten und an den Seitenflachen bearbeitet fiir das Schneiden auf eine prézise Lange in 1mm-Schritten fiir den Versand. Preisgiinstig mit kurzen Vorlaufzeiten.

-l A-B-T WPrazisionsstandards (Max. Wert)

_ Ordering | Teilenummer
S§50C-CUT A_ T Refeenz Lnge | ~600mm [600.1~1200mm @Examplg ‘ssoc_cm 700 — 100 - 10 Artikel Zustand Standard-wert
(0.1mm-Schritte) - Lange (A)] =01 ] +0.2 ange Min. ~ 200mm 0.03
5 Breite (B) +0.1 Breitenparallelitat [Lange 200.1 ~ 500mm 0.05
Dicke (T) +0.1

[~

ange 500.1 ~ Max. 0.1
Dicke Parallelitat 0.05
S o Eben. |_T5~15 | ‘ 0.05
v i - 3 J heit T16~25 |Bis Lénge 100mm und Breite 100mm 0.04
-y = =
P £ [ Werkstoff: EN 1.1206 Aquiv., EN 1.1191 e e :
] f PR asung am Ohne Grate.
}7 ’ [Rohi5 10| 53 Aquiv. fiir 756, 8,9, 10 und 11 Umfgng (®Fase sollte ca. C0.1 sein.
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Ausfiihrung | ALOMmm- |\ T1 5 | 6 | 8 | 9 | 10|11 |12 |13 | 14 |15 | 16 | 18 | 19 | 20 | 22 | 25 | 28 | 30 | 32 Ausfishrung [ AJ0tmm- T 6 | g | o | 10 | 11 | 12 | 13 | 14 | 15 [ 16 | 18 | 19 | 20 | 22 | 25 | 28 | 30 | 32
70 -~ 100
100.1~ 250
250.1~ 400
400.1~ 600
600.1~7000
1000.1~1200
. . — S e e e e 75 ~ 100
100.1~ 250
250.1~ 400
400.1~ 600
500.1~7000
1000.1-1200
80 ~ 100
100.1~ 250
250.1~_ 400
400.1~ 600
500.1~7000
- N I R N 1000.1~1200
85 -~ 100
100.1~ 250
250.1~ 400
400.1~ 600
600.1-1000
1000.1~1200
90 - 100
100.1~ 250
O I 250.1~ 400
- - - 400.1~ 600
25 - 500.1~7000
1000.1-1200
95 -~ 100
100.1~ 250
250.1~_ 400
400.1~ 600
600.1~1000
1000.1-1200
100 ~ 250
- - 250.1~ 400
- - ER I - - SR I 400.1~ 600 | 100
- - B I - - B I 600.1~1000
7000.1-1200
105 ~ 250 -
250.1~ 400 -
400.1~ 600 | 105 | -
600.1~1000 -
S50C-CUT | 1000.1~1200 -
110 - 250 -
250.1~ 400 -
- 400.1~ 600 | 110 [ =
5 600.1~1000 g
7000.1-1200 -
115 ~ 250 -
250.1~_ 400 E
400.1~ 600 | 115 | -
600.1~1000 -
1000.1-1200 -
120 - 250 E
250.1~ 400 -
400.1~ 600 | 120 [ -
600.1~1000 -
7000.1-1200 -
125 ~ 250 -
250.1~ 400 -
4001~ 600 | 125 | -
600.1~1000 -
1000.1~1200 -
130 -~ 250 -
250.1~ 400 -
400.1~ 600 | 130 [ =
600.1~1000 g
7000.1-1200 -
140 - 250 -
250.1~_ 400 E
400.1~ 600 | 140 | -
600.1~1000 E
1000.1-1200 -
150 ~ 250 -
250.1~ 400 -
400.1~ 600 | 150 [ =
600.1~1000 -
. 7000.1-1200 -
N 180 ~ 250 - - - - - - - - - - - - -
- 250.1~ 400 - - - - - - - - - - - - -

- 400.1~ 600 | 180 | - - - - - - - - - - - - -

- 600.1~1000 - - - - - - - - - - - - -

.1~1200 - 1000.1~1200 - - - - - - - - - - - - -

50.1~ 100
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S50C-CUT
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200 ~ 250 - - - - - - - B z S 5 N -
250.1~ 400 - - - - - - - - - - - - -
400.1~ 600 | 200 - - - - - - - - S 5 - - N
600.1~1000 - - - - - - - - - - - - -
- 1000.1~1200 - - - - 5 B = = B S - z -
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