Aluminiumplatten, enge Toleranzen, zugeschnitten
EN AW-5052 Aquiv. (A¢-Mg-Aluminiumlegierung)

Bezugsﬂéchej

PNE (Economy)

A

PNX (Standardklasse)

A

PNT (prézisionsklasse)

18

16

2 Seiten Sdgen, 2 Seiten Prézisionsschnitt
Rechtwinkligkeit der Bezugsfléche ist garantiert.

4 Seiten Prézisionsschnitt
Rechtwinkligkeit der Bezugsfléche ist NICHT garantiert.
Prézisionstoleranz MaB A - B

BezugsflécheJ

4 Seiten Prézisionsschnitt
Rechtwinkligkeit der Bezugsfléche ist garantiert.
Prézisionstoleranz MaB A - B

(0 Werkstoff: EN AW-5052-H112 Aquiv. (EinschlieBlich H34 fiir T5 ~ 6)

(Im Fall von PNX)

(Bsp.) Filr PNX-1560.3-300-10

[ MaBA | x [peche Sickpref = |

Preis

(Im Fall von PNE, PNT)

(Bsp.) Fiir PNE-1560.3-300-10

Prazisionsschnitt

Preis

‘ MaB A ‘ X ‘F\éche Sl‘u'ckpreis‘ X ‘

Teilenummer

PNE (Oberflé-| PNT (Oberflé- A
chenfaktor) | chenfaktor)

Teilenummer

A |

T
Auswahl

Economy-
Ausfiihrung

PNE

500~2500
(1mm-Schritte)

20~1500
(1mm-Schritte)

Standard-wert

PNX

500~2500

Prézisionskate-
gorie

PNT

(0.1mm-Schritte)

20~1500
(0.1mm-Schritte)

3,4,5,6,8,10, 12, 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50

[l Toleranz
lMaBtoleranz A, B

[l Toleranz Plattendicke

Teilenummer

MaBe A, B

Vorgefertigt

PNE

20~2500

0~+1.0

T 3 | 45| 6 8

10

12,15 20 | 25 |30,35| 40 |45,50

20~199.9

+0.1

PNX

200~399.9

+0.15

Toleranz| +0.2 | £0.35|+0.45| +0.5 | +0.6

07 | £0.8 | 209

(2,
=
(2,

+1.3

400~799.9

+0.2

800~2500

+0.25

20~199.9

+0.05

200~399.9

+0.06

PNT

400~799.9

+0.08

800~1249.9

+0.1

1250~2500

+0.12

PNE
(Preis in Tabelle x Faktor)

PNX
(Preis It. Tabelle)

500~700

700.1~1000

1000.1~1450

0.83 117 1450.1~1600

1600.1~2000

2000.1~2500

20~30

500~700

700.1~1000

1000.1~1450
1450.1~1600

0.84 1.16 2000.1~2500

1600.1~2000

30.1~50

500~950

950.1~1250
1250.1~1500
1500.1~2150
2150.1~2500

50.1~100

500~900

900.1~1400

0.85 1.15 2150.1~2500

1400.1~2150

100.1~150

500~850

850.1~1350

1350.1~2500

150.1~200

500~800

800.1~1300

0.86 114 1300.1~2500

200.1~250

500~750

750.1~1300

1300.1~2500

250.1~300

500~700

700.1~1250
0.87 113

1250.1~2500

300.1~350

500~650

650.1~1200
1200.1~2500

350.1~400

500~600

600.1~1100

1100.1~2500

400.1~450

088 | 112 (TR

550.1~1100
1100.1~2500

450.1~500

500.1~1050

1050.1~1550
1550.1~2500

500.1~550

0.89 11 550.1~1000

1000.1~1550

550.1~600

1550.1~2500
600.1~900
900.1~1700
1700.1~2500
650.1~900
900.1~1100
1100.1~2150
2150.1~2500
700.1~850
850.1~1100
1100.1~1700
1700.1~2500
750.1~1050
1050.1~1700
1700.1~2500
800.1~1200
1200.1~1950
1950.1~2500
850.1~1650
1650.1~2500
900.1~1650
1650.1~2500
950.1~1650
1650.1~2500
1000.1~1650
1650.1~2500
1050.1~1650
1650.1~2500
1100.1~1650
1650.1~2500
1150.1~1650
1650.1~2500
1200.1~1750
1750.1~2500
1250.1~1800
1800.1~2500
1300.1~2000
2000.1~2500
= 1350.1~2000
~70 2000.1-2500 1350.1~1400
1400.1~2000
2000.1~2500
1450.1~2000
2000.1~2500

lPrizisionsstandards (max. Wert)

‘ PNE, PNT

600.1~650

Artikel PNX

Ebenheit
(pro 1,000mm) 3mm

Rechtwinkligkeit der Bezugsfla- .o on wert (0 02)‘ 0.015

0.9 1.09

PNT
(Preis in Tabell x Faktor)

650.1~700

700.1~750

lﬂomering ‘Teilenummer -|lA - B - T
Erample  pNX - 510 - 305 - 10
che (pro 100mm)

(®Entgratet. 091 | 108

— =
‘l‘/.‘ Alterations ‘ PNX

750.1~800

A - B - T |-(CCA-usw,)
- 5102 - 30.1 - 10 -CCA20- CCC30

800.1~850

0.92 1.07

850.1~900

Eckausschnitt

900.1~950

CCA CCD

(®Geeignete GroBe
A, B max. 1000mm

0.93 1.06

950.1~1000

Optionen

1000.1~1050

CCB 0.94 1.05

1050.1~1100

%
Bezugsfléche

CCA, CCB, CCC, CCD

1100.1~1150

0.95 1.04

Opt.-Nr.

1150.1~1200

Beliebiger Eckausschnitt. #
1< Eckausschnitt <100: 1mm-Schritte ~20 0.96 1.03

1200.1~1250

1250.1~1300

A B
CST,T ~4

0
0
~50
Bestellnr. ~60 0.97 1.02

(Bsp.) Wenn die Ecken A und D mit C5 itten werden,
-»CCA5-CCD5

1300.1~1350

Spez.

1400.1~1450

©|co|~i|o|
!
©|
S

~100 0.98 1.01

1450.1~1500




