K f- - b PI tt E N 1 1 203 I I - ht M Eigenschaften von EN 1.1203 (normalgegliiht) Aquiv.
- Normalgegliiht EN 1.1203 Aquiv., zur Verringerung der inneren Spannung.
o n I g u rl e r a re a e n U (n o rm a g eg u ) Das Hinzufiigen von Automatenelementen verbessert die Bearbeitbarkeit.
oy - Es verfiigt iber eine hohere mechanische Festigkeit als EN 1.1206 Aquiv.
u |V. 6-Oberfléche gefrést 6-Oberflachen Geschiifener Ober Rotary Schleifen 6-0berfchen geast + Sclefenan obererurerer Oteche

(Bsp.) Filr PS5FQM-50-30-14
PS5 1[] (Gef'“[‘)] 3 (SCh'e”eD”)D (F'““SC“'&”E”D) [ MaBA_ ] x [etesicpe] = | Preis
P55F P55R P55S

Teilenummer A B 8~9 9.5~11 11.5~13 13.5~16 16.5~20 20.5~22 22.5~25 25.5~28 28.5~30

20~25

75.5~ 100 25.5~40

16 ([ Werkstoff: EN 1.1203 (i Igegliiht) A | 100.5~ 200 ]
s kst rormalgegit) Aquv, =
m Bezugsflache 200.5~ 500

Teilenummer 0.5mm-Schritte 1;3-:: ;gg 40.5~60
Oberflichenbearbei- (DToleranz @ Toleranz MaB A [ B T 200.5- 500
tung Ober-/Unterseite Plattendicke A, B A>B 60.5~ 75

75.5~ 100
P55FUU 100.5~ 200 60.5-80

Ausfiihrung

F (Gefrast)
P55 R(Schleifen)
S (Flachschleifen)

100.5~ 200 80.5~100
20~500 20~300 8~30 200.5~ 500

125.5~ 200 100.5~125

2Z07T
2Z07v
g
4
B

125.5~150

(DToleranz Plattendicke (@ Toleranz MaB A, B 200.5- 500 | 150-5~160

Oberflachenbearbei- Oberflichenbearbei- 200.5- 500 | 160:5~200
tung Ober-/Unterseite P Q N M tung Ober-/Unterseite MabBe A, B P Q N M 200.5~ 500 200.5-250

N 250.5- 500 | 250.5-300
F (Gefrést) +0.1~+0.3 | 0~+0.2 +0.1 -0.2~0

F (Gefrast) max. 250mm | 401103 | 0~+0.2 0.1 -0.2-0 Teilenummer A B v 8~9 9.5~11 11.5~13 13.5~16 16.5~20 20.5~22 22.5~25 25.5~28 28.5~30

R (Schleifen) +01~403 | 0~+0.2 +0.1 02-0 R (Schleifen) B 5
S (Flachschleifen) 250.5mm oder ) 50.5~ 75 -
S (Flachschleifen) +01~402 | 0~+0.1 +0.05 -0.1~0 meh | 101108 | 0~+05 | 025 | -0.5~0 755-700 | 2072

B Prizisionsstandards (max. Wert 50.5- 75

75.5~ 100 25.5~40
Oberflachenbearbeitung [ g | )
Artikel Ober-/Unterseite (Rustivung] P [ oo, | [ mes |
M - 50 -

100.5~ 200
200.5~ 500
Oerliniencie | | Plattendicke 405~ 50

F R P55 F Q 30 - 14
- - 50.5~ 75
(Gefrést) (Schieifen [Flachschieifen) 75.5~ 100 40.5~60

Dicke Parallelitét (pro 100mm) 0.05 0.012 0.012 100.

T8~15.5 0.07 0.03 0.03 y
Ebenheit P55R_1 ][ —es.
(pro 100mm) T16~25.5 0.05 0.015 0.015 Zgg:g: ?gg
100.5~ 200 80.5~100

T26~30 0.05 | 0.012 | 0.012 200.

Rechtwinkligkeit der Bezugsflache 0.015 pro 100mm 125.5- 200 100.5~125

60.5~80

160.5~200
A - B - T |-(CSC,CBC,CCA-usw.) 200.5~ 500

2005~ 500 | 200.5-250
300 - 280 - 20 -CBC 250.5~ 500 250.5-300

Fasung am Umfang €0.2~C0.5 3005200 125.5~150
=

150.5~160
‘!‘J‘ Alterations @ P55RNM
Teilenummer A B 8~9 9.5~11 11.5~13 13.5~16 16.5~20 20.5~22 22.5-25 25.5~28 28.5~30

Fasung am Umfang Eckausschnitt [l Vergleich der Schwankungen in der Ebenheit verursacht durch Ober-/Unterseitenfraser 20 =

20~25

CCA CCD S55CN und S50C Ebenheitsoptionen nach Bearbeitung (Referenz) 1;3-2‘ ; 5

0.12 25.5~ 50

50.5~ 75
0.1 75.5~ 100 25.5~40
100.5~ 200

% 0.08 200.5~ 500
Bezugsfldche 0.06 / /\\ 405~ 50
: .——w \\ 505~ 75

Opt.-Nr. CSC CBC CCA, CCB, CCC, CCD 0.04

Optionen

Ebenheit

755~ 100 40.5~60
100.5~ 200

] i . L —— 0.02 \ 200.5~ 500

Reduziert das MaB der Fase | Erhoht das MaB der Fase | Beliebiger Eckausschnitt. ___1mm-Schritte 60.5~ 75

E i ~5 0 75.5~ 100
am Umfang. am Umfang. 1<k <50 = 18 16 18 12 10 P55S[ ][ ] 1002300 60.5-80

1mm-Schritte X . 2005500
Standard C0.2 ~ C0.5 Standard C0.2 ~ C0.5 A B Plattendicke nach der Bearbeitung (mm) .5~

S| Cso 5 *Basierend auf internem Test von MISUMI 80.5~ 100

pez. - 0.1 oder weniger = C0.5~C1.0 2

0 100.5~ 200 80.5~100
Bestellnr.

0 [Testverfahren] EN 1, i ) und EN 1.1 Mﬂnu‘iu X m " m gliche ichzeitig mit eir 200.5~ 500
| 100.5~ 125 |
(Bsp.Wenn die Ecken A und D mit C5 ausge- Obwohl vorausgesetzt wird, dass EN 1.1203 Aquiv. eine hhere innere Spannung hat als EN | 125.5~ 200 | 100.5~125
: schnitten werden,--»CCA5-CCD5 1.1206 Aquiv., zeigen dig Testergebnisse, dass normalgegliihtes EN 1.1203 Aquiv. oder l_EN 200.5~ 500
’ 1.1203 (normalgegliiht) Aquiv. eine niedrigere innere Spannung aufweist als EN 1.1206 Aquiv. ;ggg: ggg 125.5~150
150.5~ 200
200.5~ 500
160.5~ 200
200.5~ 500 1605200
200.5~ 500 200.5~250
250.5~ 500 250.5~300

AR

sy

150.5~160




