und Harte wie 62HRC wird erreicht durch Hochtemperatur-Anlassen.

EN 1.2510 Aquiv. / EN 1.2379 Aquiv. / DC 53 ® (Daido) 6-Oberfiche gefrést & efchen sl Oty et durch Warmebehandiung als JS-SKS93. Hoh Abriebbestandigkei Bl ettt Sttt

MEigenschaften von EN 1.2510 Aquiv. MEigenschaften von EN 1.2379 Aquiv. (EE_ige)nSChaften von DC53®
H H Der Werkstoff hat eine bessere Bearbeitbar- Aufgrund der guten Hértbarkeit sind Luft- und aldo, .
Sonderstahlplatten, konfigurierbar
’ Bessere Hartbarkeit und geringere Verformung Wenige Verformung durch Warmebehandlung. Hrte i N 2375 Aqi. i ot drh Nigeremperatr-Anlassen,

(Bsp.) Fiir PSKS3FQM-255-165-18

Teilenummer [0 Wekstf (Geirst) (Schieifor) [ MaBA_| x [anesiicipe] = |

PSKS3[ 1] | quam PSKS3[ 1] PSKS3F[ 1] PSKS3R[ ]

W% PSKD11JJ0 PSKD11F] PSKD11R]
\quiv.

DC53®
(Daido) A
‘ b3 ‘

Preis

HEN 1.2510 Aquiv. Fiir EN 1.2379 Aquiv., siehe S.1749 und fiir DC 53 ® (Daido), siche S.1750.
Teilenummer A B T 5~7 7.5~9 9.5~11 | 11.5~13 | 13.5~16 | 16.5~20 | 20.5~22 | 22.5~25 | 25.5~28 | 28.5~30 | 30.5~35

- 20~50 °
gD o 50.5~75 _
% B 755100 | 20 -

100.5~250 - - -
( 25.5~50 -
J 16 50.5~75 -

mm Bezugsfléche 75.5~100 25.5~40 -
100.5~200 - -
Teilenummer 0.5mm-Schritte 200.5~500 - - -
Oberflachenbearbei- (DToleranz @® Toleranz MaB A [ B 40.5~50 -
tung Ober-/Unterseite Plattendicke A B A>B 50.5~75 -
75.5~100 | 40.5~60 -
100.5~200 - =
20~500 20~300 5~35 200.5~500 R R - - R
60.5~75
75.5~100

PSKS3F[_ ][] 1005200 60.5~80 =

63

Ausfiihrung

PSKS3

PSKD11 F (Gefrast)

R(Schleifen)

2SzZOQU=x
2z07v

(DToleranz Plattendicke BPrizisionsstandards (max. Wert)
Oberfléachenbearbeitung Ober-/ H P Q N M 5 itung Ober-/Unterseit 200.5-500 . -
Unterseite Artikel 80.5~100

F (Gefrast) +0.3~+0.5 | +0.1~+0.3 | 0~+0.2 +0.1 -0.2~0 F R 100.5~200 | 80.5~100 -
R (Schleifen) +0.3~+0.5 | +0.1~+0.3 | 0~+0.2 +0.1 -0.2~0 Dicke Parallelitat (pro 100mm) 0.05 0.012 fgg.?fgg : :
(@ Toleranz MaB A, B 15-7.5 0.1 0.05 125.5-200 | 100.5-125 5

Operechenbearseiing Ober/ | - \1age A, B P Q N M Ebenheit  |T8~15.5 0.07 0.03 200.5-500 - -
ro 100mm N 125.5~200
F (Gefrast) max. 250mm | +01~+03 | 0~+02 204 020 (P ) |T16-255 | 0.5 0.015 125520 1 125.5-150 [ .

R (Schleifen) [p50.5mm oder meh) +0.1~+0.6 |  0~+0.5 +0.25 -0.5~0 T26~35 0.05 0.012 1505200 | ] -
Rechtwinkligkeit der Bezugsflache |  0.015 pro 100mm 200.5-500 | 1207160 -

Ordering ‘ Teilenummer ‘_B_ B _ Fasung am Umfang €0.2~C0.5 | €0.2~C0.5 ;ﬁg':"igg 160.5~200 =
Example [Ausfiihrung| | ®fletateins | [ gouptnes | | meannasns | 200:5~500 2005250 : : .

PSKS3 F Q M - 255 - 155 - 18 250.5-500 | 250.5-300 - - -

Teilenummer A B T 5~7 | 75~9 | 9.5~11 | 11.5~13 | 13.5~16 | 16.5~20 | 20.5~22 | 22.5~25 | 25.5~28 | 28.5~30 | 30.5~35
20~50 -
50.5~75 -

755-100 | 0% -

100.5~250 - - -

25.5~50 -
50.5~75 -

755-100 | 25.5-40 -

100.5~200 - -

200.5~500 - - -
40.5~50 -
50.5~75 -

‘ | _ \ z |-[A - B - T |-(CSC, CBC, CCA-usw) 755-100 | 40.5-60 -

‘l(//' Alterations PSKS3FNM - 300 - 200 - 20 -CSC 100.5~200 - -

¢ 200.5~500 - - - - -

Fasung am Umfang Eckausschnitt 60.5~75
75.5~100

CCA CCD PSKS3R[_I[] 1005200 | ©05-80 =

200.5~500 - -
CCB CE6 80.5~100
J A 100.5~200 | 80.5~100 -
2% % - - =
Bezugsflache 200.5~500
100.5~125 -

Opt.-Nr. CSC CBC CCA, CCB, CCC, CCD 125.5~200 | 100.5~125 -

Reduziert das MaB der Fase am Umfang. Erhoht das MaB der Fase am Umfang. Beliebiger Eckausschnitt. fzg?zgg - -

Standard C0.2 ~ C0.5 - C0.1 oder weniger | Standard C0.2 ~ C0.5 --» C0.5~C1.0 1< Eckausschnitt <50: 1mm-Schritte 1mm—Sch5rme 200.5-500 125.5~150 - -
A B = -

Spez C<2 2 ~ 8 150.5-200 | o oo -
’ Bestell. %0 200.5-500 | - -
(Bsp.) Wenn die Ecken A und D mit C5 jtten werden, ~58 160.5-200 160.5~200 =

200.5~500 - - -
-+ CCA5-CCD5 200.5~500 | 200.5~250 - - °

250.5~500 | 250.5~300 - - -

Optionen




