Konfigurierbare Platten - EN 1.4305 Aquiv.
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Teilenummer 0.5mm-Schritte 40560
B Oberflichenbearbei- | (DToleranz |2 Toleranz MaB A [ B PFFC] ’
bzt tung Ober-/Unterseite | Plattendicke A B A=B U
F (Gefrast) 60.5-80
- 15~500
N R(Schleifen)
PF (Standardgrie) P P 10~200 5~ 50 80.5-100
) Q Q
S (Flachschleifen) N N 15~200 — ©005-125
le und
H-PF (Schmal) . M M 150~1200 10~19.5 3~19.5 Eﬁgeeuanrii- 125.5-150
————— 1 F (Gefrast) Ben, siehe
L-PF (GroB) 200.5~1200 20~1000 4~ 50 S.1759, 150.5~160
(®Einige GroBen konnen nicht maschinell bearbeitet werden. Weitere Informationen finden Sie auf der Preisliste. 1760. 160.5-200
(®Bitte wahlen Sie die GroBe so aus, dass A > B fiir gefraste und rundgeschliffene Produkte bzw. A < B x 3 fiir oberfldchengeschliffene Produkte betragt. -
Teilenummer T 5 5.5~6 6.5~8 8.5~10 10.5~12 12.5-15 15.5~20 20.5~25 25.5~30 30.5~35 35.5~40 40.5~45 45.5~50
(DToleranz Plattendicke @ Toleranz MaB A, B o105 - -
Oberfléchenbearbeitung x Oberflachenbearbeitung
Ober-/Unterseite LangeA,B| P Q N M Ober-/Untersei MaBe A, B P Q N M
. max, 550mm | +0.1~+03 | 0~+0.2 +0.1 -0.2~0 20~25
F (Gefrast) o max. 250mm | +0.1~+03 | 0~+0.2 +0.1 -0.2~0
5505mm oder meh) +0.1~+04 | 0~+03 | +0.15 | -0.3~0  F (Gefrast),
R (Schleifen) 01~+03 | 0~+0.2 0.1 0.2~0 R (Schleifer)
chleifen - +01~40. ~+0. +0. -0.2~ i 5-.
: S (Flachschleffer) | 2805mmodr| 105 | 0405 | 2025 | -05~0 et
S (Flachschleifen) - +0.1~402 | 0~+0.1 +0.05 | -0.1~0 menr
Prazisionsstandards (max. Wer) 405-60
) Oberfléchenbearbeitung Ober-/Unterseite ; Ordering ‘ Teilenummer | _ _ T PFRLIL]
Ll F R S Example [Ausfiihrung| [*= ] [ ewmpatnsc | [ Tenhirg | 60.5-80
(Gefrast) (Schleifen) [Flachschleifen)
Dicke Parallelitét (oo 100mm) | 0.05 | 0.012 | 0.012 PF F Q M -255-155 - 18
T3-7.5 01 | 005 | 005 e
Ebenheit (pro | 18~15.5 0.07 0.03 0.03 100.5-125
100mm) T16~255 | 0.05 | 0015 | 0.015 1255150
T26~50 0.05 0.012 0.012 150.5-160
Rechtwinkligkeit der Bezugsfléche 0.015 pro 100mm 1605-200
Stal’ldal‘d C02~005 Teilenummer T 5 5.5~6 6.5~8 8.5~10 10.5~12 12.5~15 15.5~20 20.5~25 25.5~30 30.5~35 35.5~40 40.5~45 45.5~50
Fasung am Umfang : T -
Schmal/GroB C0.1 Feine Fase 10-19.5
‘ (% | i -l A - B - T |-(CSC,CBC,CCAusw.,) 20-25
‘U‘ Mleraliﬂﬂs PFRNM - 300 - 155 - 20 -CSC
. 25.5~40
Fasung am Umfang Eckausschnitt
CCA CCD PFSLIL] 40.5-60
Optionen 60.5-80
- = % 80.5~100
Bezugsflache o 12
Opt.-Nr. cSC (siehe unten). CCA, CCB, CCC, CCD S0s 200
Reduziert das Ma der Fase am | Ermont das MaB der Fase am Umfang. Beliebiger Eckausschnitt.
Umfang. e B L B Standard 1< Eckausschnitt <50 — immSome
[ C02-005 cBB Schmale/GroB 1< Eckausschnitt <20 __ 1~5
Standard C0.2 ~ C0.5 --» C0.1 oder 0.1 Feine Fase|_G05=C1.0 CBC 1mm-Schritte ~10
Spez. [ener pll e L e L T e
@ fir Standardma PFLIIL) (Bsp.) Wenn die Ecken A und D mit C5 iten werden, i :gg

verfiigbar.
--» CCA5-CCD5




