Konfigurierbare Platten - EN 1.4301 Aquiv.

6-Oberfléche gefrést 6-Oberflichen Geschliffener Ober Rotary Schieifen

(Gefrast) (Schleifen) (Bsp.) Fiir PAFQM-255-100-10
H_;ﬁFDDDDD PAFL] PAR[[] [ MaBA | x [Pacte Stickpes = | Preis
L-PAF]] H-PAF[ ]

L-PAF[][]
) A ) T
| E | | .
Teilenummer A B T 5 55~6 | 6.5~8 | 8.5~10 | 10.5~12 | 12.5~15 | 15.5~20 | 20.5~25 | 25.5~30 | 30.5~35 | 35.5~40 | 40.5~45 | 45.5~50
15 ~ 50
@ 50.5~ 100| 10 ~19.5
= g o 2 s d 3 100.5~ 150
© 20.5~ 50
50.5~ 75
75.5~ 100 20~25
[RotiS 10| Bezugsflache | 16 [ Werkstoff: EN 1.4301 Aquiv. 100.5~ 250
250.5~ 350
Teilenummer 0.5mm-Schritte 25.5~ 50
Oberflichenbearbei- | (DToleranz |2 Toleranz MaB| A [ B 50.5~ 75

P . T 75.5~ 100| 25.5~40
tung Ober-/Unterseite | Plattendick A, B A>B . .
0 HUSTdICAS 100.5~ 200

200.5~ 500 © o
15~500 10~200 5~ 50 40.5~ 50
50.5~ 75
75.5~ 100| 40.5~60

H-PA (Schmal 150~800 10-19.5 5-195 100.5~ 200
H-PAGdma) | o Gerst PAFLIL! [5005- 500
L-PA (GroB) 200.5~1200 20-1000 5-50 o8s-

Ausfiihrung

F (Gefrast)

PA (StandardgroBe) R(Schleifen)

2Z07T
2Z07v

75
(DToleranz Plattendicke (@ Toleranz MaB A, B 1(7)3:2: ;gg 60.5~80

Oberfléchenbearbeitung Oberflachenbearbeitung 200.5~ 500
Ober-/Unterseite | MeBeAB | P Q N M Ober-/Untersei MaehB | P 2 N M 80.5~ 100

max, 550mm | +0.1~+03 | 0~+0.2 | 0.1 -0.2~0 max, 250mm | +0.1~403 | 0~+0.2 | 0.1 -0.2~0 ;ggg._ ggg 80.5-100 B _
F (Gefrast), F (Gefrast), 100.5~ 125
R (Schleifen) 5505 oder AR 2505mm oder 5

: 01-+04 | 0~+03 | 2015 | -03-~0 : 01408 | 0~+05 | %025 | -05-0 125.5~ 200]100.5~125
mehr mehr 200.5~ 500
125.5~ 200

B Prizisionsstandards (max. Wert) Fiir seh- 1[200.5~ 500

i i y i > ’ i lange Gro- | |150.5~ 200
Artikel Oberflachenbearbeitung Ober-/Unterseite Ordering ‘ : Tellel"lummer ‘- ) AT e sione | [200.5~ 500 150.5~160
F R Example [Ausfishrung] [**5 ™| [ ewpattise | | Teoulihp | S.1763, 160.5~ 200
(Gefrist (Schleifen) 1764. s 160.5~200
Dicke Parallelitat (pro 100mm) 0.05 0.012 PA F Q M -255-136 - 18 200.5~ 500

T5-7.5 0.1 0.05 Teilenummer] A |B T[ 5 | 5546 | 65-8 | 85-10 | 10.5-12| 12.5-15 | 15.5-20 | 20.5-25 | 25.5-30 | 30.5-35 | 35.5-40 | 40.5-45 | 45.5-50
Ebenheit T8~15.5 0.07 0.03 15 ~ 50 = =
o 100mm - 505~ 100| 10~19.5
(P ) | T16~255 0.05 0.015 7005~ 150
T26~50 0.05 0.012 20.5- 50
Rechtwinkligkeit der Bezugsfliche 0.015 pro 100mm 50.5~ 75
755~ 100| 20-~25
Fasung am | Standard €0.2~C0.5 100.5~ 250

Umfang | schmal/GroB C0.1 Feine Fase 250.5~ 350

25.5~ 50

. 50.5~ 75
@ [ Tei -[A - B - T

Alterations PARNM - 300 - 155 - 20 -CSC 100.5~ 200

-(CSC, CBC, CCA--usw.) 75.5~ 100| 25.5~40
200.5~ 500 = =
40.5~ 50
50.5~ 75
75.5~ 100 40.5~60
100.5~ 200
PARL L] 200.5~ 500
60.5~ 75
bs 75.5~ 100
Bezugsfléche 100.5~ 200
200.5~ 500
Opt.-Nr. CSC (siehe unten). CCA, CCB, CCC, CCD ~
80.5~ 100
Reduziert das MaB der Fase am Erhoht das MaB der Fase am Umfang. iebiger o 100.5~ 200| 80.5~100
Umfang. Groe _jaur S 2l Standard 1< Eckausschnitt <50 — TmmSchitte 200.5~ 500 - -
Standard 0.2 ~ 0.5 - C0.1 oder Standard | €0.2~C0.5 | C0.5~C1.0 gg(ﬁ: . . e mm ~c 5r| 0 00.5- 125
Spez weniger CBC 1mm-Schritte ~10 125.5~ 200 100.5~125
- (®Nur fiir StandardmaB d CBD A B 5~
(PACICIC]) verfiigbar. C1.5-C2.0 CBE CSBz ,"2 . . =X ?ggg~ ggg
estellnr. | (Bsp,) Wenn die Ecken A und D mit C5 ausgeschnitten werden, =50 200.5~ 500
-+ CCAS-CCDS 150.5~ 200
200.5~ 500
160.5~ 200
200.5~ 500

125.5~150

Fasung am Umfang Eckausschnitt

Optionen

60.5~80

C0.1 Feine F:

125.5~150

o

150.5~160

160.5~200




