[MEigenschaften von EN 1.4305 f\quiv. und 304 gegliiter Werkstoff

Konfigurierbare Platten - EN 1.4305 Aquiv. / EN 1.4301 Aquiv.

Geeignet zur Verhinderung von Durchbiegen wahrend der Bearbei-

un ung. ) .
G e I u hte r We rkStOﬁ Aertigs st forosorsesndoke 6-Oberfléche gefrast  6-Oberfiachen Geschiffener Ober Rotary Schleifen  6-0berfchen gefast + Sclefen anobere/unterer Oberache

ettt Schie Cachschiet (Bsp.) Fiir PQFQM-255-100-10
Teilenummer| (Werkstoff ;gggg (Pcenr%)m PE(RCD%en) Pc(.)sacDE eifer) MaB A piche Stickpreis=] Preis
PQ ] EN 1.4305 Aquiv. Geglihter PEF[ ]
Werkstoff A T T T
EN 1.4301 Aquiv. Gegliter I | “—*‘ “——‘ “——‘
63
PELICIC] Werkstoff ‘ ‘
| - ' Teilenummer| A 5~ | 6.5-8 |8.5-10| 105-12 | 125-15 | 165-20 | 205-25 | 255-30  Teilenummer| A o~ [65-8 |8.5-10|105-12| 125-15 | 15,5-20 | 205-25 | 255-30
! = GKD "KD 15 - 50 - 2 15 ~ 50 = -
g I—— < Sm §> e S a8 2 2 50.5~100| 10~19.5 - - 50.5-100 | 10~19.5 - -
B © © 100.5~ 150 - - 100.5~150 - -
20 -~ 50 20 - 50
50.5~ 75| 50.5~ 75
20-25 20-25
J 16 755~ 100) 75.5-100
[Rotis 10| Bezugsfliche 1005~ 200 100.5~200
- - 255~ 50 255~ 50
Teilenummer 0.5mm-Schritte 505- 75 505- 75
T Oberflachenbearbei- [~ (DToleranz (@) Toleranz MaB A [ B T 755-700| 25.5-40 75.5-100 | 25.5-40
tung Ober-/Unterseite| Plattendicke A, B A>B 1005~ 200 100.5-200
F (Gefrast) 200.5 -~ 500 - 200.5~500
PQ - P P 405~ 50 405~ 50
S (Flachschleifen) Q Q 50575 505- 75
— 15~500 10~200 6.5~30 ikl i
F (Gefrast) N N 75.5~100| 40.5~60 75.5~100 | 40.5~60
PE R(Schleifen) M M 100.5~ 200 100.5-200
PQF[ ][] [200.5-500 E PQS[ ][] 200.5~500
(DToleranz Plattendicke (@ Toleranz MaB A, B 60.5- 75 60.5- 75
= - = - 755~ 100) 75.5~100
60.5~80 60.5~80
Obegtl)lti}?p:;:;lgﬁgung P Q N M Obegll)aeﬂ?pbearbgltung MaBe A, B P Q N M 100.5~ 200 100.5~200
200.5~ 500 - 200.5~500
F (Gefrast), +01~403 | 0~+02 +0.1 0.2~0 F (Gefrast), max, 250mm | +01~+03 | 0~+02 | =01 | -02~0 80.5- 100 805-100
R (Schleifen) R (Schleifen) 2505 oder 1005~ 200| 80.5~100 100.5-200 | 80.5-100
S (Flachschleifen) +01~+02 | 0~+0.1 +0.05 01~0 S (Flachschleifen) “mehr | 101406 | 0~+0.5 | £025 | -05~0 2005-500 - 2005500
100.5~ 125 100.5~125
.Prﬁzisionsstandards (max. Wert) 125.5~ 200| 100.5~125 125.5~200 | 100.5~125
Oberfldchenbearbeitung Ober-/Unterseite 7 i ‘ Teil e ‘ e - i
Artikel 9 Ordering _ _ _ 1255~ 200 125.5~200
E R S Example [Ausfihrung rm;mmmmmcwm‘ ‘ Toleranz Platendicke ‘ ‘ Toleranz Mab A, B ‘ 2005500 125.5~150 - 200.5-500 125.5~150
" — - - - 1505~ 200 150.5~200
Dicke Parallelitat (oro 100mm) | 0.05 | 0.012 | 0.012 PQ F Q M 255 - 155 - 18 2005500 15057160 [— 2005500 150.5-160
T6.5-7.5 01 0.05 0.05 ;zg':':gg 160.5-200 — ;zg:"zgg 160.5~200
Ebenheit T8~15.5 0.07 0.03 0.03 - -
(pro 100mm) | T16-255 | 0.05 | 0.015 | 0.015
T26-30 005 | 0012 | 0.012 Teilenummer| A 5~ | 6.5-8 |8.5-10| 105-12 | 125-15 | 165-20 | 205-25 | 255-30  Teilenummer| A o~ [65-8 |8.5-10|105-12| 125-15 | 15,5-20 | 205-25 | 255-30
— " 15 ~ 50) 15 ~ 50 =
Rechtwinkligkeit der Bezugsflache 0.015 pro 100mm 505-100] 10-19.5 505-100 | 10-19.5 "
Fasung am Umfang €0.2~C0.5 100.5~ 150 100.5~150 -
20 -~ 50) 20 - 50
IR [ Tei -[[A - B - T |- (CSC,CBC,CCA-usw.) 505~ 75 oo s05- 15| oo
‘ f ‘ Alterations PQFNM - 300 - 155 - 20 - CSC 75.5~ 100 75.5~100
{ 100.5~ 200 100.5~200
Fasung am Umfang Eckausschnitt [MllVergleich der Schwankungen in der Ebenheit verursacht durch Ober-/Unterseitenfréser 255~ 50 25.5~ 50
505~ 75| 505~ 75
CCA CCD SUS303/5US304 und Ebenheitsoption von geglihtem Werkstoff nach Bearbeitung (Referenz) 75.5~100| 25.5~40 75.5-100 | 25.5-40
100.5-~ 200 100.5~200
Optionen 025 200.5~ 500) 200.5~500
/ cce 02 405~ 50) 405~ 50
> z J z )\ 505~ 75 505- 75
Bezugsfiche B 015 755~100| 40.5~60 75.5~100 | 40.5~60
H k\ 100.5~ 200 100.5~200
Opt.-Nr. CSC CBC CCA, CCB, CCC, CCD o0 M PEF[_][] [200.5-~500 PER[_][] |200.5~500
605~ 75| 605~ 75
Reduziert das MaB der Fase am | Erhoht das MaB der Fase am Beliebiger Eckausschnitt. 0.05 - - 75.5-100 75.5-100
Umfang. Umfang. 1mm-Schritte [E— ———a— s 60.5~80 = 60.5-80
Standard C0.2 ~ C0.5 Standard €0.2 ~ C0.5 1< Eckausschnitt <50~ ___1mm-Schritte 0 100.5~ 200) 100.5~200
- 0.1 oder weniger -+ £0.5~C1.0 ceA B 1~ 5 12 15 11 105 10 200.5~ 500 - 200.5~500
S c2,2 $ Plattendicke nach der Bearbeitung (mm) 80.5~ 100 80.5~100
pez. Bestelln. N 100.5-200 | 80.5-100 100.5-200 | 80.5-100
(BspWenn die Ecken von % *Basierend auf internem Test von MISUMI 2005~ 500 N 200.5-500
AndDmit Gasgesiitenveten, _ 31~40 ——5SUS303  —A—5US304 1005~ 125, 1005125
-+CCA5-CCD5 450 —— el 13 —>é— s 1255200 100.5-125 125.5-200 | 100.5-125
I ] " 200.5~ 500) - 200.5-500
125.5~ 200 1255150 125.5~200 1255150
Die Testergebnisse oben zeigen, dass EN 1.4305 2005~ 500 - 2005~500 [
Aquiv./304 nach Bearbeitung und Gliihen eine bes- 150.5-200f 1 5160 15052001 0 5-160
sere Ebenheit aufweist als EN 1.4305 Aquiv./304. 200.5- 500 - 200.5-500
160.5~ 200 160.5~200
2005 500] 16057200 |— 005500 | 1605-200




