M Eigenschaften von EN MEigenschaften von EN 1.4404

Konfigurierbare Platten - EN 1.4401 Aquiv. / EN 1.4404 Aquiv.

- Austenitischer Edelstahl mit besse- «Austenitischer Edelstahl mit besser Korrosionsbe-
rer Korrosionsbestandigkeit als EN standigket, Festigkeit, Verformbarket, Bearbeit-
1.4301 Aquiv. arkeit und SchweiBbarkeit als EN 1.4401 Equiv 6-Oberfliche gefriist 0ttt et + Sheen an hernere O

P316 1 1] ooy Fachschilfen) (Bsp.) Fiir P316FQM-255-100-10.5
Teilenummer [[IJ Werkstoff gl [ MaBA_ | x Ftesticiore] = | Preis
P316LILI ] | e  P316LF ][] P316FLIL] P316SL L]
P316LL L] EN 1.4404 Aquiv. P316LF][]
T
\ k | 7 | Teilenummer A T[ 8-10 10.5-12 | 12.5-15 | 15.5~20 | 20.5-25 | 25.5~30
;g.s:1gg 10~19.5
. 100.5-150
- 20 - 50
< ) = 2 S N 50.5~ 75
= - P i @ 75.5-100 20~25
< e 100.5~200
255~ 50
F — 755100 25.5-40
75.5-100 5~
RoHS 10 Bezugsfiiche _ 16 Jo00-200
405~ 50
Teilenummer 0.5mm-Schritte I 40.5~60
Ausfiihrun Oberflachenbearbei- | (DToleranz Plattendicke | (2) Toleranz MaB A, B A \ B T 100.5-200 =T
9 tung Ober-/Unterseite Auswahl Auswahl A>B P316F[][] 22 : :5‘7’g
100.5-200 60.5~80
F (Gefrst) P P 2805100
P316 S (Flachschleifen) Q Q 15~500 10~200 8-30 00.5-200 80.5~100
N N 00.5~500
00.5-125
M M 25.5~200 100.5~125
P316L F (Gefrést) ﬁgg: :ggg
. 126520 | 125.5-150
(MToleranz Plattendicke (@ Toleranz MaB A, B : 150.5-160
Oberfldchenbearbeitung Oberflachenbearbeitung
Ober-/Unterseite P Q N M Ober-/Unterseite Mabe A, B P Q N M 160.5~200
F (Gefrast) 101-403 | 0~+02 +0.1 020 p Gefrist max, 250mm | 401403 | 0~+0.2 | 01 | -0.2~0 Teilenummer T, 810 105-12 | 125-15 | 155-20 | 20.5-25 | 25.5-30
S (Oberfliche geschlif- 10~19.5
S (Flachschleifen) 401-402 | 0~401 | 2005 | -01~0 e Z0smmoder | 01 106 | 0~405 | +0.25 | -0.5~0
mehr 20~25
lPrizisionsstandards (max. Wert)
Oberfléichenbearbeitung Ober-/Unterseite 7 Orderin ‘ Teilenummer ‘ 25.5~40
Artikel g OhechebeateungOher/ - - - T
F (Gefrést) | S (Flachschleifen) Example ‘Ausfﬁhrung‘ ‘ . ‘ ‘ ToranzPlaendcke ‘ ‘ ToranzMab A B ‘
Dicke Parallelitit (pro 100mm) 0.05 0.012 zg:gl_ :: :: ';' B 223 B 1:2 ) :35 40.5~60
T8~15.5 0.07 0.03 P316SL 1L
Ebenheit 60.5~80
(pro 100mm) T16~25.5 0.05 0.015
T26~30 0.05 0.012 80.5~100
Rechtwinkligkeit der Bezugsfléche 0.015 pro 100mm 100.5~125
Fasung am Umfang €0.2~C0.5 125.5~150
150.5~160
160.5~200
— Teilenummer T 8~10 10.5~12 12.5~15 15.5~20 20.5~25 25.5~30
‘ ‘ ‘ i -|lA - B - T |-(CSC,CBC,CCA-usw.)
‘U Alterations P316FNM - 300 - 155 - 20 -CSC 10~19.5
Fasung am Umfang Eckausschnitt 20~25
CCA CCD
25.5~40
Optionen
o ccB A_CCC
. s . J s 40.5-60
ezugsftiche
o P316LF[ ||
Opt.-Nr. CSC CBC CCA, CCB, CCC, CCD
60.5~80
Reduziert das MaB der| Erhoht das MaB der Fase| Beliebiger Eckausschnitt.
Fase am Umfang. am Umfang. 1< Eckausschnitt <50: 1mm-Schritt — Tmm-Schitte
Standard 0.2~ €05 | Standard C0.2 ~ C0.5 - : aléssc AL TS e 80.5~100
Fien - 0.1 oder weniger > 00.5~C1.0| Cs27 2~ 1 = 8
’ 2150 100.5~125
(Bsp. Wenn die Ecken A und D mit C5 ausgeschniten werden, % 125.5~150
-» CCA5-CCD5 150.5~160
160.5~200




