MEigenschaften von EN 1.4016 Aquiv.

KO nfi g u ri e rba re P I atte n - E N 1 . 40 1 6 Aq u iv_ Finrosieler Ferit-Stahl mit ausgezeichnete Korrosonsbestindigkett

Permeabiltat verhindert effektiv Durchbiegen wahrend der Bearbetung.
Seine arteret durch Alassen st gerig 6-Oberfléche gefrést  6-Obefichen Gesciffener O Rotary Sl 6-Otefcien g Ot

(Gefrast) (Schleifen) (Flachschleifen) (Bsp,) Fiir PLFOM-255-100-10

PL[DD PLF:lD PLRDD PLS:lD ‘ MaB A ‘ X ‘F\a’chestu'ckpre\s‘ :‘ Preis
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Teilenummer A B 5 5.5~6 6.5~8 8.5~10 10.5~12 12.5~15 15.5~20 20.5~25 25.5~30

20 - 50
505~ 75
75.5~ 100 20~25
o 1005~ 250
250.5~ 350
25.5~ 50
505~ 75
16 o 75.5~ 100 25.5~40
Bezuasfich [ Werkstoff: EN 1.4016 Aquiv. 100.5~ 200
gstlache 200.5~ 500 - -
40.5~ 50
A = 50.5~ 75
_ Tellenurpmer 0.5mm-Schritte 755700 40.5-60
Oberflachenbearbei- (DToleranz |2 Toleranz MaB A \ B T 1005~ 200
; i 200.5~ 500 - =
tung Ober-/Unterseite | Plattendicke A B A>B PLEC] S0E— 78
75.5~ 100
P 1005~ 200
Q 200.5~ 500 - -
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6.3
3.2,

Ausfiihrung

60.5~80

F (Gefrast)
PL R(Schleifen)
S (Flachschleifen)

20~500 20~200 5~30 80.5~ 100
100.5~ 200 80.5-100
200.5~ 500 - -
100.5~ 125
125.5~ 200 100.5~125

(DToleranz Plattendicke (@ Toleranz MaB A, B 205- 500 - -
- - - - - 1255150

Oberflachenbearbeitung Oberflachenbearbeitung 200.5~ 500 3 5

Ober-/Unterseite P Q N M Ober-/Unterseite Mabe 4 B P Q N - 1905-200 | 150.5-160 ; -

F (Gefrast) +01~+03 | 0~+0.2 +0.1 -0.2~0 F (Gefréist), max. 250mm | +01-:03 | 0~+02 | =04 020 1605~ 200 160.5~200

200.5~ 500 - N
; N _ 09 R (Rundschleifen),
R (Schleifen) +01-403 0~+0.2 01 0.2~0 S (Oberflachenschlei- 950.5mm oder Teilenummer A - T 5 5.5-6 6.5~8 8.5~10 10.5~12 12.5-15 15.5~20 20.5~25 25.5~30

S (Flachschleifen) 101-402 | 0~+0.1 +0.05 01-0  fen mer | 101108 | 0~+05 | 2025 | -0.5~0 2%

75.5~ 100 20~25
WPrizisionsstandards (max. Wert) 380555
25.5~ 50
50.5~ 75

Oberflachenbearbeitung Ober-/Unterseite 7 Orderi ‘ Teilenummer ‘
Artikel raering - - -
F R S Example ‘Ausf(ihrung‘ ‘ DMizmnqﬂMw ‘ ‘ Toleranz Patendicke ‘ ‘ Toranz M A B ‘ 1;3-? ;gg 25.5~40

(Gefrist) (Schieifen) Flachschieifen) PL E Q M - 255 - 155 - 18 200.5~ 500 - -

Dicke Parallelitat (pro 100mm) 0.05 0.012 | 0.012 40.5~_50

50.5~ 75
75.5~ 100 40.5~60

T5~7.5 0.1 0.05 0.05 005500

200.5~ 500 5 .

Ebenheit T8~15.5 0.07 0.03 0.03 PLR[][] gg:g: 1;3

(pro 100mm) 700.5~ 200 60.5-80
T16~25.5 | 0.05 | 0.015 | 0.015 005500 - -
80.5~ 100
T26~30 0.05 0.012 | 0.012 100.5~ 200 80.5~100
200.5~ 500 - -
inkli i A 100.5~ 125
Rechtwinkligkeit der Bezugsflache 0.015 pro 100mm 252200 | 100.5-125
F Umf €0.2~C05 T255-300 : -
asung am Umfang .2~C0. 125.5~ 200
200.5~ 500 125.5-150 - -
205200 150.5~160 _ -
M Korrosionsbestandigkeit von 1| (Referenz) 160.5~ 200 160.5-200
. Testverfahren Entspricht dem JIS H 8502 Ablauftestverfahren als ein 200.5~ 500 _ - -
| ‘ . . ‘ |-[A - B - T]-(CSC,CBC, CCA~usw) komplexer Korrosionstest.
@ _| Alterations PLRNM - 300 - 155 - 20 -CSC Testbedingungen ~ (DSalzwasserspriihtest (5%NaCl, 35°C) 2Std Teilenummer A 3 v 5 5.5-6 6.5-8 8.5-10 10.5~12 12.5-15 15.5~20 20.5-25 25.5-30
¢ (2Trocken (60°C) 20 ~ 50
(Nass (85%RH 50°C) 50.5- 75
Fasung am Umfang Eckausschnitt Vergleich des vor und 48Std. bzw. 168Std. nach dem Test. | 755~ 100 | 20~25
o - EN 1.4016 EN 1.4305 EN 1.4301 e
Aquiv. Aquiv. Aquiv. 255~ 50
| 50.5~ 75
755~ 100 25.5-40
100.5~ 200
200.5~ 500 - -
40.5- 50
50.5~ 75
75.5~ 100 40.5-60
100.5~ 200
200.5~ 500 = =
PLS[ ][] 60.5- 75
75.5~ 100
100.5~ 200 60.5-80
200.5~ 500 - -
80.5~ 100
100.5~ 200 80.5~100
200.5~ 500 - -
100.5~ 125
125.5~ 200 100.5~125
200.5~ 500 - -
3255-200 1 125.5-150 _ -

150.5~ 200
200 5~ 500 150.5~160 = =

160.5~ 200
200 5~ 500 160.5~200 = =

2Z07v

Optionen

CCB

CcC
/z% J ;25
Bezugsfliche

Opt.-Nr. CsC CBC CCA, CCB, CCC, cCD

Vor der Prifung

Reduziert das MaB der Fase| Erhoht das MaB der Fase| Beliebiger Eckausschnitt. __Tmm-Schritte

am Umfang. am Umfang. 1<E itt <50 =B

Standard C0.2 ~ C0.5 Standard C0.2 ~ C0.5 1mm-Schritte ~10
- C0.1 oder weniger = 00.5~C1.0 C<%%

AN

Spez. 0

[ Bestellnr. ] ~50

(Bsp.)Wenn die Ecken A und D mit C5 ausge-
schnitten werden,

> CCA5-CCD5




