. . s - MEigenschaften von EN 1.4016 Aquiv.
K f b PI EN 0 6 A e g
onfigurierbare Platten - EN 1.4016 Aquiv. s i .
Seing Hertharkeitdurch Anlassen ist gering.

6-Oberfléche gefrast  6-Oberfiachen Geschiifiener Ober Rotary Schleffen ~ 6-Oberfla 2 Oberféche

(Gefrast) (Schleifen) (Flachschleifen) (Bsp.) Fiir PLFQM-255-100-10

PL I [] PLF[ ][] PLRC]] PLS[I] [ MaBA | x [Fche Stckpred = | Preis

| E 11

Teilenummer A B 5 5.5~6 6.5~8 8.5~10 10.5~12 12.5~15 15.5~20 20.5~25 25.5~30

20 - 50
50.5~ 75
75.5~ 100 20~25
o 100.5~ 250
250.5~ 35t
25.5-_5
50.5~ 7
J 16 (00 Werkstoff: EN 1.4016 Aqui s
. erkstoff: EN 1. quiv. 100.5-~ 20
Bezugsfléche 200.5~ 500 N N
40.5~ 50
Teilenummer 0.5mm-Schritte ?g:g: 1;3 40.5-60
Oberflachenbearbei- | (DToleranz |2 Toleranz MaB A \ B T 100.5~ 200

tung Ober-/Unterseite | Plattendicke A, B A=B PLFCIC] 200.5~ 500 - B

1.6,

el o3
em 2

6.3
3.2,

Ausfithrung

60.5~ 75
F (Gefrast) 75.5~ 100 60.5~80
R (Schieifen) & a 20-500 foas- 200 . .
PL N N 20~200 5~30 80.5~ 100
S (Flachschleifen) M M 20~200 52 80:5-100 . .
100.5~ 125
(®Einige GroBen konnen nicht maschinell bearbeitet werden. Weitere Informationen finden Sie auf der Preisliste. 125.5~ 200 100.5~125

(PBitte wahlen Sie die GroBe so aus, dass A > B fiir gefraste und rundgeschliffene Produkte bzw. A < B x 3 fiir oberfldchengeschliffene Produkte betragt. 200.5~ 500 S S

20-~25

|1255-200 1 4555.150
(DToleranz Plattendicke @ Toleranz MaB A, B 505-200 | o
00.5~ 500 - - -
Ober-/Unterseite 200.5~ 500 B -
F (Gefrast) i D=2 i 2L F (Gefrést), max. 250mm | +0.1~+03 | 0~+0.2 | 0.1 -0.2~0 Teilenummer A v 5 55-6 6.5-8 8.5-10 10.5-12 12.5-15 15.5-20 20.5~25 25.5-30
S (Oberfldchenschlei- 505~ 7
BOSIMORY | 91406 | 0-405 | 2025 | -05-0 75.5- 10 20-25
250.5~ 350
255~ 50
S _ 75.5~ 100 25.5-40
) (Oberflichenbearbeitung Ober-/Unterseite Ordering ‘ Teilenummer | R _ _ 100.5~ 200
Artikel BeFt HB' . hﬁl ) Example ‘Ausfl'.ihrung‘ ‘ Mi“”m“nw ‘ ‘ Toleranz Patendicke ‘ ‘ TokranzMab A B ‘ 40.5~ 5!
fras! Chieifen) lachschleifen)
PL F Q M - 255 - 155 - 18 8051
100.5~ 200
200.5~ 500 - -
75.5- 100
60.5-80
T8~15.5 0.07 0.03 0.03 100.5~ 200
80.5~ 100
(pro100mm) | 146 555 | 0.05 | 0.015 | 0.015 1005-200 | 80.5-100
1005~ 125
T26~30 0.05 | 0.012 | 0.012 252300 1005125
Rechtwinkligkeit der Bezugsflache 0.015 pro 100mm [ 125.5~ 200 125.5-150
Fasung am Umfang €0.2~C0.5 1905-200 1 150.5-160 - -
Testverfahren Entspricht dem JIS H 8502 Ablauftestverfahren als ein 200.5~ 500 - =
-(CSC, CBC, CCA-usw.) komplexer Korrosionstest.
(@Trocken (60°C) 20 ~ 50
(3Nass (85%RH 50°C) 50.5~ 75
— — EN 1.4016 EN 1.4305 EN 1.4301 1005- 200
Aquiv. Aquiv. Aquiv. I 505~ 75 |

00.5~ 500 - -
Oberfléchenbearbeitung P Q N M Obegll)éetﬂlﬁpbearbgitung MaBe A, B P Q N M 60.5- 200 605200
R (Schleifen) 401-403 | 0~402 | =01 NENIN R (Bunaschieiten), %0 - 50
S (Flachschleifen) +01~402 | 0~+0.1 +0.05 01~0 N mehr : Too e s
Prazisionsstandards (max. Wert) —505- 75 |
200.5~ 50¢ - N
Dicke Parallelitat (pro 100mm) 0.05 0.012 | 0.012 75.5~ 100 40.5~60
T5~7.5 0.1 0.05 0.05 PLR( ][] 60.5~ 75
Ebenheit 200.5~ 500 5 B
200.5~ 500 - -
00.5~ 500 - -
00.5~ 500 - -
M Korrosi k andigkeit von Edelstahl (Referenz) 160.5~ 200 160.5-200
V) & [ |-[A - B - 1
@ _| Alterations PLRNM - 300 - 155 - 20 -CSC Testbedingungen  (DSalzwasserspriihtest (5%NaCl, 35°C) 2Std Teilenummer A 2 v 5 5.5-6 6.5-8 8.5-10 10.5-12 12.5-15 15.5~20 20.5-25 25.5-30
Fasung am Umfang Eckausschnitt Vergleich des vor und 48Std. bzw. 168Std. nach dem Test. 75.5~ 100
75.5~ 10

25.5~40

100.5~ 20
40.5~_ 50
50.5-_75

PLS[ ][] 75.5~ 100 40.5-60

100.5~ 200
60.5~ 75
75.5~ 100 60.5~80

100.5~ 200
80.5~ 100

100.5~ 200 805100

100.5~ 200 100.5-125

125.5~ 200 125.5~150

150.5~ 200 150.5~160
160.5~ 200 160.5~200

Optionen

CCB

25
CcC
25 J ;25
Bezugsfliche

Opt.-Nr. CSC CBC CCA, CCB, CCC, CCD

Reduziert das MaB der Fase| Erhoht das MaB der Fase| Beliebiger Eckausschnitt. ___1mm-Schritte
am Umfang. am Umfang. 1<E itt <50 =B

Standard C0.2 ~ C0.5 Standard C0.2 ~ C0.5 1mm-Schritte =il

-+ C0.1 oder weniger «»C05~C1.0| . A B =

G2 2 =

Spez. ' ~40

[ Bestellnr. ] ~50

(Bsp.)Wenn die Ecken A und D mit C5 ausge-
schnitten werden,

> CCA5-CCD5

Vor der Prifung




