MEigenschaften von EN 1.4125 Aquiv.

Konfigurierbare Platten - EN 1.4125 Aquiv. st Esoian e s

Hartegrad, der mit Warmebehandlung erreicht
werden kann.

6-Oberfléche gefrést  6-Oberflichen Geschiifiener Ober Rotary Schleifen 6-Oberfichen gefrast + Sclefen an obrer/unterer Oberfache

(Gefrast) (Schleifen) (Flachschleifen) (Bsp.) Fir PMFQM_-255.-1 00-10 .
PMLILC] PMFL]] PMR[L]] PMS[]] ‘ MaB A ‘ X ‘F\anheSluckpre\s‘ :‘ Preis
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| 53 | ] ]

Teilenummer A B 5 5.5~6 6.5~8 8.5~10 10.5~12 12.5~15 15.5~20 20.5~25 25.5~30

20 ~ 50
50.5~ 75
75.5~ 100 20~25
100.5~ 250 - -
250.5~ 350 = =
25.5~ 50

J e 505~ 75

N . 75.5~ 100 25.5~40
Bezugsflache [ Werkstoff: EN 1.4125 Aquiv. 100.5~ 200 5 5
200.5~ 500 - -

©
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Teilenummer 0.5mm-Schritte ‘;8:2: ?2
Oberflachenbearbei- | (DToleranz |2 Toleranz MaB A \ B T 75.5~ 100 40.5-60
tung Ober-/Unterseite | Plattendicke A, B A=B ;gg:g: ggg - B
- PMF[ ][] 60.5~ 75

F (Gefragt) p P 20-500 75700 I
R(Schleifen) Q Q 100.5~ 200 - -
PM N N 20~200 5~30 200.5~ 500 E =
S (Flachschleifen) M M 20-~200 To0e 300 |  s0.5-100 :

200.5~ 500

Ausfithrung

(®Einige GroBen konnen nicht maschinell bearbeitet werden. Weitere Informationen finden Sie auf der Preisliste.
(®Bitte wahlen Sie die GroBe so aus, dass A > B fiir gefraste und rundgeschliffene Produkte bzw. A < B x 3 fiir oberfldchengeschliffene Produkte betragt.

100.5~125

125.5~ 200
(DToleranz Plattendicke @ Toleranz MaB A, B 305200 -
Oberfléchenbearbeitun Oberfléichenbearbeitun 200.5~ 500 150.5-160 - 5
Ober-/U e P Q N M Ober-/U e Mabe A B P Q N M 160.5~ 200 - -

200.5~ 500 160.5-200 - -

5 max. 250mm | +0.1~+03 | 0~+0.2 +0.1 -0.2~0
F (Gefrast), Teilenummer A - v 5 5.5-6 6.5~8 8.5~10 10.5~12 12.5-15 15.5~20 20.5~25 25.5~30

R (Schleifen) +0.1~+0.3 0~+0.2 +0.1 -0.2~0 R (Schleifen) 20 -~ 50

S (Flachschleifen) 250.5mm oder 05 505~ 75
S (Flachschleifen) 101~402 | 0~401 | =005 | -0.1~0 mey | 10108 | 0~+05 ) 2025 | 050 75.0- 100 20-25
100.5~ 250 - -
250.5~ 350 - -

B Prizisionsstandards (max. Wer) R

Oberflﬁchenbearbe_i- ) Ordering ‘ Teilenummer ‘ T 1(7)8'? ;gg 25.5~40 _ _
Artikel tuan Ober-F/‘Un ersglte Example [Ausfahrung [ =2 | e | [ vty | - - - 5005200 . .
(Gefrst) (Schieifen) [Flachschleifen) PM F Q M - 255 - 155 - 18 ggg: gg
Dicke Parallelitét (pro 100mm) 0.05 0.012 | 0.012 75.5~ 100 40.5~60
100.5~ 200 - -
T5-75 | 01 | 005 | 0.05 PMR ] [8oa—7s : :
75.5~ 100
- 100.5~ 200
Ebenheit T8-15.5 iy oS oS 200.5~ 500
(Pro100mm) | 116555 | 0.05 | 0.015 | 0015 005200 a0s-100
200.5~ 500
T26~30 0.05 0.012 | 0.012 [ 100.5- 125 |
125.5~ 200 100.5~125
Rechtwinkligkeit der Bezugsfliche | 0.015 pro 100mm T35 200
200.5~ 500
- 1505~ 200
Fasung am Umfang €0.2~C0.5 0000 150.5~160
160.5~ 200
200.5~ 500

] | .i\ i -[A - B - T |-(CSC,CBC,CCA~usw) .
‘ Alterations PMRNM - 300 - 155 - 20 -CSC Teilenummer A B 5 5.5~6 6.5~8 8.5~10 10.5~12 12.5~15 15.5~20 20.5~25 25.5~30

20 ~ 50

125.5~150

F (Gefrést) +0.1~+03 0~+0.2 +0.1 -0.2~0

60.5~80

125.5~150

160.5~200

50.5~ 75

= 75.5- 100 20-25
Fasung am Umfang Eckausschnitt 100.5- 200 , B

255~ 50
CCA CCD 505- 75

75.5~ 100
100.5~ 200
405~ 50
50.5~ 75
PMS[ | 75.5~ 100 40.5-60
25 . 100.5~ 200 . -
Bezugsfdche 605~ 75
75.5~ 100 60.5~80
Opt.-Nr. CsC CBC CCA, CCB, CCC, cCD 100.5~ 200 E E
£0.5- 100 80.5~100 -

Reduziert das MaB der Fase am Umfang. Erhoht das MaB der Fase am Umfang. Beliebiger Eckausschnitt. lgg'? ggg 100.5-125
Standard C0.2 ~ C0.5 -+ C0.1 oder weniger Standard C0.2 ~ 0.5 -+ C0.5~C1.0 1< Eckausschnitt <50: 1mm-Schritte imm-Schrite 125:5: 200 125:5:150
A B ~5 150.5~ 200 150.5~160

Cso 2 ~10 160.5~ 200 160.5~200
Spez. ~20
Bestellnr. ~30

0

0

~4
(Bsp.) Wenn die Ecken A und D mit C5 itten werden,
--» CCA5-CCD5

25.5~40

Optionen




