Flachstange

Kaltgewalzter Flachstahl, quadratisch

Ausfiihrung| Teilenummer | [JWerkstoff

")

FSS EN 1.0038 Aquiv.

EN1.1197 Aquiv.

Flach-| FSC Kalt gezogery
stahl FSSS EN 1.4301 Aquiv.

FSSA EN AW-G0B3/AMGO,7Si

A

(1mm-Schritte)

e

(Bsp.) Fiir F$$-250-32-9
‘ MaB A ‘ X ‘Flache Stuckpreis‘ =‘ Preis

B FSS (Werkstoff: EN 1.0038 Aquiv.) Preis

W FSC (Werkstoff: EN 1.1191 (kaltgezogen) Aquiv.) Preis

W FSSS (Werkstoff EN 1.4301 Aquiv.) Preis

I FSSA (Werkstoff A6063S) Preis

A: imm- T A: imm- T
Schritte |B 5 6 9 10 | 12 | 16 | 19 | 22 | 25 | 30 Schritte |B 5 6 8 10 | 12 | 15 | 20 | 25 | 30
30~ 50 =T =T-=T-=T-=T-=1T-: 30~ 50 -
51~ 150 S]] 51~ 150 -
15 15
151~ 300 - - - - - - - 151~ 300 -
301~ 800 - - - - - - - 301~ 800 -
30~ 50 - - - - 30~ 50 -
51~ 150 N 51~ 150 )
20 20
151~ 300 = = = = 151~ 300 o
301~ 800 - - - - 301~ 800 -
30~ 50 = = 30~ 50
51~ 150 - - 51~ 150
25 30
151~ 300 = = 151~ 300
301~ 800 - - 301~ 800
30~ 50 = 30~ 50
51~ 150 - 51~ 150
32 40
151~ 300 = 151~ 300
301~ 800 - 301~ 800
30~ 50 = 30~ 50
51~ 150 - 51~ 150
38 50
151~ 300 = 151~ 300
301~ 800 - 301~ 800
30~ 50 = = 30~ 50
51~ 150 - - 51~ 150
50 60
151~ 300 - - 151~ 300
301~ 800 - - 301~ 800
30~ 50 30~ 50
51~ 150 51~ 150
65 100
151~ 300 151~ 300
301~ 800 301~ 800
30~ 50
51~ 150
100
151~ 300
301~ 800
30~ 50 - - -
51~ 150 - - -
125
151~ 300 = = =
301~ 800 - - -
7 Ordering ‘Teilenummer -/lA - B - T
Example FSC - 560 - 25 - 9
. 7 -[A - B - T]-{ch cc,ccc, cen)
. g Yy ) 'y
Ml Prazisionsstandards Alterations . FSS - 0 - 60 - 10 - CoAs.CeDs
Artikel FSS, FSC FSSS FSSA
oToleranz | 56 910 1216 19~30 56 910 1216 19~30 | 56 812 15 2025 30 Optionen Opt.-Nr. Spez.
MaBT 0 0 0 0 0 0 0 0
018 022 027 03 03 022 027 -033 | 027 =03 =035 =038 045 Eckausschnitt Beliebiger Eckausschnitt.
coa et

« Toleranz 16 -~ ~50 -~60 ~100 ~125 15 ~25 ~50  ~125

CCB
coe

15 ~0 -0 -850 -~100

MaB B Do 95 & 45 4 | 0z 0 0w  om L L ccD (Bsp')‘(l)VSeg?JsdiZsEcmﬁ{"th lwgrgerr?“
s
* Biegeradius max. 0.1 pro 100mm max. 0.1 pro 100mm max. 0.1 pro 100mm CCAS-(?CDS :
e €0.1-0.3 €0.1~0.3 €0.1-0.3

Schnittflache

A: imm- T A: Tmm- T
Schritte |B 5 6 9 10 | 12 | 16 | 19 | 22 | 25 | 30 Schritte |B 5 6 9 12 | 16 | 19 | 22 | 25 | 30
30~ 50 = = = ° 30~ 50 = = = =
51~ 150 - - - - 51~ 150 - - - -
16 16
151~ 300 = = = = 151~ 300 = = = =
301~ 800 - - - - 301~ 800 - - - -
30~ 50 = = = 30~ 50 = = = =
51~ 150 - - - 51~ 150 - - - -
22 22
151~ 300 = = = 151~ 300 = = = =
301~ 800 - - - 301~ 800 - - - -
30~ 50 = = 30~ 50 = =
51~ 150 - - 51~ 150 - -
25 25
151~ 300 - - 151~ 300 - -
301~ 800 - - 301~ 800 - -
30~ 50 - 30~ 50 -
51~ 150 - 51~ 150 - -
32 32
151~ 300 - 151~ 300 - -
301~ 800 - 301~ 800 - -
30~ 50 - 30~ 50 - -
51~ 150 - 51~ 150 - -
38 38
151~ 300 - 151~ 300 - -
301~ 800 - 301~ 800 - -
30~ 50 30~ 50 -
51~ 150 51~ 150 -
50 50
151~ 300 151~ 300 =
301~ 800 301~ 800 -
30~ 50 = = = 30~ 50 = = =
51~ 150 - - - 51~ 150 - - -
60 60
151~ 300 = = = 151~ 300 = = =
301~ 800 - - - 301~ 800 - - -
30~ 50 = 30~ 50 =
51~ 150 51~ 150 -
75 75
151~ 300 = 151~ 300 =
301~ 800 301~ 800 -
30~ 50 = 30~ 50 =
51~ 150 51~ 150 -
100 100
151~ 300 - 151~ 300 -
301~ 800 301~ 800 -
30~ 50 - - 30~ 50 - - -
51~ 150 - - 51~ 150 - - -
125 125
151~ 300 - - 151~ 300 - - -
301~ 800 - - 301~ 800 - - -




