Blech-Montagegrundplatten/Halterungen

Ausfithrung mit symmetrischer Mitte

®Im G zu der "Ausfiihrung mit konfigurierbaren MaBen" auf der ndchsten Seite, betrégt die garantierte Toleranz fiir externe MaBe +1.0.
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AMB N Eloxiert (schwarz) -
SUD EN1.4301 Aquivalent(28) - [+1]
Ax1.0 ‘ ‘ ‘ T
JSDAS JSAAS 4-Bohrungs-Spezifikation
NM
2-Bohrungs-Spezifikation I
NM é \
1 | @
0 o +——  E— —
: (¢} | ©
L
JSH DS [liTabelle zur Auswahl der Bohrungsausfiihrung
4-Bohrungs-Speifiaton >hrung i wrungen | Durchgangsbohrung
NM D§? Opt.-Nr. N M D
& | = :
D / © o
Formdia- } }
T C | T
| |
| €} (Fiir MaB d sighe "N Bearbeitungsma- ' '
| Be" im unteren Abschnitt des Spezifi-
} kationsdiagramms.
L
lBearbeitungsgrenzen
(9)2.Es gibt Bearbeitungsgrenzen fiir die Dicke ﬁ
W Spezifikationen zwischen Bohrungen und zwischen Bohirung a
®1.Grathohe max. 0.1 und Kante. (Bsp.: "b" im rechten Diagramm)
Fiir Grenzwerte siche B=°S.1834. a ?EB
b
Teile-nummer 1mm-Schritte Auswahl L G Bohrungsspezifikationen D
Ausfiihrung | Werkstoftsymbol A B T Code/Angabemethode
SP ] ERI AW-?OStZ N (Schraubloch)(®
SPU qualn quivalen 3,4,5,6,8,10
EN 1.0320 L it it et
JSDAS | spk | 10 10| Gaon | EN L4301 (Auswahl) 3~30
JSAAS | AM ! | amgeicke)| N 1mm-Schritte (0.5mm-Schritte)
JSHDS AMW 200 100 23 20 M (Innengewinde) '
AMB 32 3.0 3,4,5,6,8,10
SuD 45 4.0 (Auswahl)
(®N Bearbei B N Wet] 3 [ 4 [ 6 ] 8 110
0] 35 | 45 | 55 | 65 | 9 |
Ordering Teile-nummer ) ) Tl ) } Code, )
Example A - Nennwet
JSDAS - SP - A80 - B40 - T3.2 - L30 - N4
JSAAS - SPU - A100 - B50 - T2.3 - L90 G40 - M3
JSHDS - SUD - A100 - B80 - T2.0 - L80 G60 - N5 - D30

JSDAS-Kérper, Preis

-Der g fiir die Oberfla muss auf den
Preis fiir den Beispi
werden. (Beispiel) Fiir JSDAS-SPU-A80-B40-T2.3-L30-N4,
[ Grundkorper, Preis ]+ [fufpres fir Obe | = [ Preis |

JSAAS-Kérper, Preis

Werk- A B T Stiickpreis Mengen-Rabatt Werk- A B T Stiickpreis M Rabatt
stoffsymbol 1~3 Stk. | 4~7 Stk. | 8~19 Stk. | 20~39 Stk. | 40~200 Stk. stoffsymbol 1~3 Stk. 8~19 Stk. | 20~39 Stk.
10 | 23 10 | 23
1 3.2 t 3.2
10 | 50 35 10 | 50 45
13 ]
100 | 51 | 23 100 | 51 | 23
1 3.2 1 3.2
100 100
SP 4.5 SP 4.5
10 2.3 10 2.3
t 3.2 J 3.2
101 | 50 [25 101 | 50 [25
13 1]
200 | 51 | 23 200 | 51 | 23
! 3.2 l 3.2
100 |45 100 |45
10 2.0 10 2.0
1 3.0 1 3.0
10 | 50 [20 10 | 50 20
13 ]
100 | 51 | 20 100 | 51 | 20
@ 3.0 ! 3.0
100 | 4.0 100 [ 4.0
AM 10 2.0 AM 10 2.0
1 3.0 l 3.0
101 | 50 [0 101 | 50 [0
1] 1]
200 | 51 2.0 200 | 51 2.0
t 3.0 t 3.0
100 720 100 20
10 2.0 10 2.0
1 3.0 1 3.0
10 | 50 [29 10 | 50 20
1] ]
100 | 51 |20 100 | 51 | 20
t 3.0 1 3.0
100 40 100 |20
SuD o 20 SUD T
@ 3.0 ? 3.0
101 | 50 20 101 | 50 [20
13 ]
200 | 51 | 20 200 | 51 | 20
1 3.0 1 3.0
100 [ 2.0 100 [4.0
JSHDS-Kérper, Preis [Aufpreis fiir Oberflachenbehandlung]
Werk- A B T Stiickpreis Mengen-Rabatt Werk- A B T lickprei M Rabatt
stoffsymbol 1~3 Stk. | 4~7 Stk. | 8~19 Stk. | 20~39 Stk. | 40~200 Stk. ~stofisymbol 1~3 Stk. 8~19 Stk. | 20~39 Stk.
10 | 23 10 | 23
1 3.2 il 3.2
10 | 50 25 10 | 50 a5
t L3
100 | 51 | 23 100 | 51 | 23
! 3.2 1 3.2
sp 100 (45 SPU 100 [ 45
10 | 23 SPK 10 | 23
1 3.2 1 3.2
101 | 50 25 101 | 50 25
13 1
200 | 51 | 23 200 | 51 | 23
t 3.2 1 3.2
100 [ 25 100 (25
10 | 20 10 | 20
1 3.0 1 3.0
10 | 50 [40 10 | 50 |40
13 1
100 | 51 | 20 100 | 51 [ 20
1 3.0 1 3.0
A 100 (20 AMW 100 40
10 | 20 AMB 10 | 20
1 3.0 1 3.0
101 | 50 [0 101 | 50 [0
13 1
200 | 51 | 20 200 | 51 | 20
1 3.0 1 3.0
100 (20 100 [ 4.0
10 | 20
? 3.0
10 | 50 [40
@
100 | 51 | 20
1 3.0
100 | 4.0
SuD o [ 20
t 3.0
101 | 50 [0
1
200 | 51 2.0
t 3.0

100 740




