Kugelgewindetrieh, gerollt, Standardmutter - Wellen-@ 20, Steigung 5, 10,20 (&

Prazisionskategorie C7, C10

Vergleichspunkte

zwischen ahnlichen Artikeln

PartNumber
Spec.Chaﬁ'@ ,
Printedin

- Aufgrund des Unterschieds bei Tragzahl und Positioniergenauigkeit (Steigungsgenauigkeit + Axialspiel) ist der Preis niedriger als bei ahnlichen Produkten.
- Wenn Sie C-WERT-Teile verwenden, wahlen Sie diese durch den Vergleich mit ahnlichen Produkten hinsichtlich der Spezifikationen aus. &5°S. 711 - §. 714,

C-BSSTA(K), C-BSSCA(K)2005
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Pfeilrichtung X-X
Prizisi- Teilenummer 1mm-Schritte Kugel- Tragzahl X
Mutter B . Anzahl der - iolent Drehrich-
= onskate- .. . Y Kugel-@ | Mitten- v T C (Dyna- [Co (Statisch) Axialspiel
Ausfiihrung qorie | Ausfiihrung |5 b o™ Steigung L *F *P 9 Kern-@ | Kreislaufe misch KN | kN tung
c7 C-BSSTA 20 12 L-87
C-BSSTAK 20~36 8~12 | L-(67+F)
o1 |C-BSSCA 5 | 200-2000 7 1 L-87 s | M
C-BSSCAK 20~36 8~12 | L-(67+F) 2108 | (17.905) Umdre- o
c7 C-BSSTA 20 12 L-87 . - hu;g%n,
Standard C-BSSTAK 20~36 | 8-12 | L-(67+F) 1 Reihe
Mutter |~ ~[C-BSSCA 2010 20 12 L-g7_| 317 e ]
C-BSSCAK 2502000 20~36 8~12 | L-(67+F) o
7 |C-BSSTA 20 12 L-87 18
C-BSSTAK 20~36 8~12 | L-(67+F) Umdre-
o0 [C-BSSCA 20 ] - o 20.75 | (17.575) hungen. 43 103 | max.0.10
C-BSSCAK 20-36 | 8-12 | L-(67+H 1 Reihe
*F und P sind nur fiir C-BSSCAK und C-BSSTAK konfigurierbar. (9)F < P x 3 (®Y (Mutternspiel) > (Gesamtlange der Mutter) kgf = N x 0.101972

NNEEYNTERTE) B="S. 711 - S. 714

Mit Mutter | Prézisionskategorie | Teilenummer S L T
L200~400 | L401~600 | L601~800 | L801~1000 | L1001~1200 | L1201~1500 | L1501~2000
c7 C-BSSTA2005
C10 C-BSSCA2005
ST C7 C-BSSTA2010
C10 C-BSSCA2010
c7 C-BSSTA2020
C10 C-BSSCA2020
(®)Fir den Preis von F, P konfigurierbere Ausfirung addieren Sie JPY1,550 zum Preis der Standerdausfiinrung. z.8,) C-BSSCHK2005 - 300 - F21 - P10 — JPY12,080 + JPY1,550 = JPY13,630
'Ordering‘ Teilenummer |-| L |[-| F |-| P ‘
Example c_BSSCA2005 - 500
C-BSSCAK2010 - 1284 - F21 - P10

WHinweise

(®Mit lithiumverseiftem Schmierstoff gefiillt (Alvania-Fett S2 von Showa Shell Sekiyu K.K).
(®Hinweise zur Genauigkeit der Kugelgewindetriebe siehe S. 2223 und S. 2224.
(9)Details zu den Lagergehausen siehe S. 753 ~ S. 778.
(®)Vorsicht: Lassen Sie die Muttern nicht iiberlaufen, und trennen Sie die Muttern nicht von den Gewindewellen.
Dies kann dazu fiihren, dass die Kugeln herausfallen oder die Kugelriickfiihrungsteile beschadigt werden.

(®)Die Position ,* Manschette" in der Abbildung fiir die Zubehérmanschette verwenden.

ine der Lagergehduse-Zubehdrmanschetten auf der Seite der Befestigungsmutter verwenden.
(®)Die Kugelgewindetrieb-Baugruppe nicht kippen, da sich die Mutter durch das Eigengewicht von der Welle 1Gsen kann.

Alleralions Teilenummer El El (FC, KC usw,)

C-BSSCA2005 - 245 - KC10
Optionen Code Spez. Optionen Code Spez.
Keine der beiden Es wird keines der beiden bearbeitet. Schliisselflichen am Fesﬂagel'
[Bestelinr. | WNC-$20-F80 o Mit Schliisselfléchen am (
(Gliinbereich) ~ 4-C Mutter @2:rch das GIUthhI‘SIt eine Ve;n:gerung der Hérte auf der gegliinten Fidche + szc Bestellnr, | SZC
e WNC NALENE a (®)Die Kugellager fallen heraus, wenn die Kugelmut-
5= 7] @S+Fsli2 GLe(BoheicEy 16525 ter mit den Schiiisselflachen in Kontakt kommt.
- (®Auf der gegliihten Fldche + 25mm vorne und hinten kann .
(®)Vor den Versand wird eing Mutter auf der Axi g groer sein, als asig im Katalog .
der provisorischen Welle montiert. Nut am Wellenende der Festlagerseite
Keine Bearbeitung am Wellsende der Loslagersete Ohne Bearbeitung des Wellenendes auf der Loslager- Detailansicht der NutmaBe B="S. 684 Mit einer Nut am Wellenende (Festlagerseite)
NC | seite. KC KC = 1mm-Schritte
I Bestelir] NG % O Bestellnr | KC15
Kugelmutterausrichtung umgekehrt Ke ®4<KC<Px3,KC<F-1
(Loslagerseite) (Festlagerseite) X — — = 5
Std. @:[?93 RLc | Umkehrung der Mutternausrichtung. Nut am Wellenende der Festla- Mit einer Nut in einem kundendefinierten Bereich
[Bestellnr. ] RLC gerseite am (Festl ite). (Nuten-Ab
“m“’e"ﬂmé]:@):h entspricht KC.)
Ohne Sicherungsringnut am K S e 1 = it
Wellenende dergLoslggerseite RNG | Ome Sicherungsringnut am Wellenende auf der Loslagersete. KLC - K7 - S2
Bestellnr. ] RNC@Keine Kombination mit FC verfiigbar. ®5<K+S<Px3,K+S<F-1
— = - - - Spannflache am Wellenende
Anderung Bearbeitung Wellenen- U i 2 L e (Festlagerseite) Mit einer Spannfliiche am Wellenende (Festlagerseite).
de (Loslagerseite) Q wahlbar aus 10, 12 oder 15. _ .
o seh sc SC = 1mm-Schritte
= 1mm-Schritte
GC Bestellnr. | SC7
gt@ Bestelln. | GC - 010 - G20 SC 0.5 @5<5C<Px3,5C<F-1
|G| ©5 <6< QX 3@)Y-Mab it verkirzt.
(®0hne @Keine mit FC verfiigbar. -
- 2 Spannflachen am Wellenende n . g .
Anderung der Lénge des Welle- Anderung der Lange des Wellenendes auf der Loslagerseite. 2 (Festlagerseite) :gg;zhﬁezluspaﬂﬂﬂ%he" am Gewindeende der Festlager-
gl i Ll ess FC = mm-Schritte SWC  SGC, | SWC | SWC: 90° Position, SGC: 120° Position
I ) g | [Bestelit]FC20 = \>'| SGC | imm-Schiitte
.L 10.15 ®13<FC<30 Bestellnr. | SWC10
FC (®)Y-MaB ist verkiirzt. G, S66 0.5 0.5 (@5 < SWCAGC < P x 3, SWC/SGC < F - 1
- ®Keine mit G verfiigbar. Montage der Provisorischen . . X i X
Bohrungsbearbeitung am Aufla- Mit einer ung am (L Spezialwelle Die provisorische Spezialwelle ist geeignet, wenn
gen-Seitenwellenende MC = 1mm-Schritte s ’ TAS gugeIgEev#mdetnsbe '\rllnotrtmert snr(ljd. cevindewel
eim Entfernen der Mutter von der Gewindewelle
Ei: =I G2 J immer die Provisorische Spezialwelle verwenden.
211 17015 Mmc L 2 boneeat @Informationen zur Installation siehe S. 685.
B MEx1.0 [ 15
®21<MC<30
(®)Y-MaB ist verkiirzt. ) )
Lagergehduse (Loslagerseite)

lKombination mit Lagergehdusen
n = o -

ieb 1lenes Lager duse
Ausfiih- i Stei- Tei Festla- | Losla- A

rung Ausen-0 | gung [Ausfiihrung| Nr. Form | gerseite | gerseite | Seite
C-BSW a N O S.763

C-BSSCA | ,o % C-BUN 15 S. 764
C-BSSTA 20 C-BRW O S.769

Rund
C-BUR S.770

(®)Im Gegensatz zu den oben aufgefiihrten Teilenummern ist eine Vielzahl an Lagergehausen verfiigbar. (S. 761~S. 780)
s nmern

ur G-Value

(®)Adapter fiir Spi

sind nicht verfiigbar.

Lagergehduse (Festlagerseite)



