Kontursteine (flach)

Ausfithrung mit zwei Bohrungen

HlFlach

Preis pro Einheit
T A UKSFT UKNFT
L29~L40 | L41~L50 | L51~L60 | L61~L70 L29~L40 | L41~L50 | L51~L60 L61~L70
10 ~ 50
9,12 50.01~100
10 -~ 50
16, 19,20 50.01~100
Preis pro Einheit
T . UKCFT UKUFT
L29~L40 | L41~L50 | L51~L60 | L61~L70 L29~L40 | L41~L50 | L51~L60 L61~L70
10 -~ 50
9,12 50.01~100
10 ~ 50
16,19, 20 50.01~100

UKSFT12

m [ [Tenumme] - [ ] - (W] - [w] - [ ]-[Nwzza |-[F]-[P] w8 -
Alterations

- L46 - H15 - W30

- A35 - M6 - F13

- P7 - MB6

- J38

Ausfiihrung | [MWerkstoff [Harte
UKSFT | EN 1.0038 Aquiv. -
UKNFT P -
UKCFT EN 1.1206 Aquiv. Nur Stirnfliche gehartet 55HRC —
UKUFT |EN 1.4301 Aquiv. -
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L+0.05 ‘ o (®)Der schatierte oder schraffierte Bereich zeigt die Hértezone bei vorliegender Hérteangabe.
(®)Fase der Werkstiickauflagefldche 0,5mm.
Ubrige Kanten ca. 0,3mm.
Teilenummer L H W2 A N F3 P3
Ausfiihrung T 1 mm Schritte 1 mm Schritte|0.01 mm Schritte | (Durchgangsbohrung)
UKSFT 9
12 10
UKNFT 12 7 .
16 29~70 17~58 10~100 0.1 mm Schritte
UKCFT 19 15 9
UKUFT 20 20
TH+1<A *210<L-WwennA<60;12<L-WwennA>60. *3Mindestwanddicken von > Tmm sind einzuhalten.
Ordering |Teilenummer| - [ L |- H |- w |-[ A |-[ N |-[ F |- P |
Example yYKSFT12 - L46 - HI5 - W30 - A3 - N7 - F13 - P7

linderungen Anderung des Bohrungsvariante Zusétzliche Bohrung
9 Gewindebohrung Senkbohrung Senkbohrung (fiir Federring) |Zusatzliche Gewindebohrung | Zusétzliches Passstiftbohrung
Code M Y4 ZG MB K
M z 26 MB K(H7)
@ﬁ @ @ @ © Effektive Tiefe MB x 2 Effektive Tiefe K x 2
di 2 di £
i = & Kahoacy
| 3 | ; ;
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Andert beide Andert beide Durchgangsbohrungen | Andert beide Durchgangsbohrungen (N) in Zusatzliche Gewindebohrung auf | Zusétzliche Passstiftbohrung auf
Durchgangsbohrungen (N) in (N)in ungen (bei Federringen). der Unterseite an Position J. der Unterseite an Position E.
Spez. | gewindebohrungen. -26/28 - 766/2G8 - MB6/MB8 -K6/K8
- M6/M8 (®AusschiieBlich anwendbar auf T = 16, 19 oder 20 | (®AusschlieBlich anwendbar auf T = 16, 19 oder 20 -J=0.1 mm Schritte -E=0.1 mm Schritte
Schraubennenndurchmesser| Schraubennenndurchmesser|
ab 6 8 Mab 6 8 @Die Bohrungsgrenzen diirfen | @ Die Bohrungsgrenzen diirfen
d&‘h } 171 194 g‘ 171 & nicht im MaBbereich W liegen. nicht im MaBbereich W liegen.
h 8 11 @Eine Kombination mit LPH oder | @Eine Kombination mit LPH oder
Bestellcode N7 — M6 Bestellcode] N — 78 Bestellcode] N9 — 768 NI ED polsthetooct
Bestellcode | MB6-J38 Bestellcode | K6-E38
(®Fiir die vorgenannten Anderungen erfordert die Dicke um die Bohrlochbearbeitung mindestens 1 mm.
Anderungen Anfasung Durchgangslochbohrung fiir Positionierstift Hohentoleranz Markierung (V-Nut)
Code CA/CB/CC/CD/CT LPH ZKC VK
ch__ CC VK
\,
=
T ZKC
CT X
Zusdtzliche Fase in den gezeigten Zusétzliche D ung fiir Andert die Toleranz von MaB A in =0.03. | Versieht die aufnehmende Fliche mit einer V-Nut-
- Bereich der Anfasung: Bereich aus CA/CB/ | einen Positionierstift im schattierten Markierungslinie.
CC/CD/CT auswahlen. Bereich einschlieBlich der das Werkstiick -V Nutbreite 0.5 mm, Tiefe 0.2 mm
Spez. | - Breite der Anfasung: 1, 3, 5 oder 10 aufnehmenden Fléche - Werden gleichmaBig iiber die Lénge/Breite der
spezifizieren. - LPH = @6 bis @14 in 0.5 mm Schritten aufnehmenden Fléche verteilt.
Bestellcode| CAS X= O.j mm Schritte ) Bestellcode | ZKC ®Brei'£entoleranz betrégt +0.2; Tiefentoleranz
(®)Zu einer fehlerhaften Ausrichtung um betragt +0.1.
0.2 mm oder weniger kommt es, wenn die
Hohe der aufnehmenden Flache @ x 8 oder Bestellcode | VK
mehr betragt.
(@Eine Kombination mit MB oder K ist nicht
erhdltlich.
Bestellcode| LPH7-X38




