Kontursteine (horizontal geneigt), R/L-Satz

Ausfiihrung mit zwei Diibelléchern und zwei Durchgangsbohrungen

Einzelposten

[MDWerkstoff [Harte Preis pro Einheit

T A UKSHJ UKCHJ UKUHJ
L36~L40|L41~L50|L51~L60(L61~L70{L36~L40/L41~L50|L51~L60|L61~L70]|L36~L40|L41~L50(L51~L60|L61~L70

lHorizontal geneigt

Ausfiihrung
Einzelposten R/L-Satz
UKSHJ | UKS2HJ |EN1.0038 Aquit -
UKCHJ | UKC2HJ |En1.1206 Aquiv. Nur Stirfléiche gehéirtet 55HRC —
UKUHJ | UKU2HJ [en1.4301 hquiv - - 9,12 10 -~ 50

50.01~100
¥ (7))

10 -~ 50
50.01~100

16,19, 20

2-Knz 2-N Durchgangsbohrung
Effektive Tiefe K x 2
®1

2, "

.n
8]
A=+0.05

HR/L-Satz

Preis pro Einheit
T A UKS2HJ UKC2HJ UKU2HJ

@
- | B
’ ! L36~L40|L41~L50|L51~L60|L61~L70|L36~L40|L41~L50|L51~L60|L61~L70|L36~L40|L41~L50|L51~L60|L61~L70
10~ 50
- 9,12 50.01~100
10 ~ 50
X W=0.05
- ] 16,19, 20155 61-100
- > 9
- — (®)Der schattierte oder schraffierte Bereich zeigt die Hartezone bei vorliegender Harteangabe.
iR IL @Fase der Werkstiickauflagefiche 0,5mm.

T=0.1
©
g|
S

=

(3]

A=+0.05
B+0.05

Ubrige Kanten ca. 0,3mm.

| <005 ®P und E bestimmen die Abfolge/Anordnung von Passstift-/ Durchgangsbohrung. A"era“ons - R E - lIl . E R - R El - E R E - El R El - (x:)

UKS2HJ16 - L60 - H15 - W48 - A35 - B31.2 - M8 - F34 - P7 - K6 - G34 - E20 -
] Anderungen Anderung des Bohrungsvariante
MEinzelposten Gewindebohrung Senkbohrung Senkbohrung (fiir Federring)
Teilenummer L e W2 A3 B3 N = - K o = Code M 4 ZG
Ausfiihrung T  |1mmSchritte 1 mm Schritte | 0.01 mm Schritte | 0.01 mm Schritte | Puchyagshohrung (Diibelloch) @ﬁ"‘ @l @LG
0 o 2 o 2
10 | |
UKSHJ | 12 ]D[ i '
12 7 0.1 mm | 0.1 mm 6 0.1 mm | 0.1 mm
UKCHJ 16 36~70 15 24~58 10~100 o Schritte | Schritt 8 Schritte | Schri Sdl Ll
UKUHJ 19 chritte fschritte chritte | Schritte Andert beide Durchgangsbohrungen (N) in Andert beide Durchgangsbohrungen (N) in Andert beide Durchgangsbohrungen (N) in
20 20 Spez. Gewindebohrungen. Senkbohrungen. Senkbohrungen (bei Federringen).
- M6/M8 - 76/Z8 - 2G6/ZG8
(®AusschlieBlich anwendbar auf T = 16, 19 oder 20 (®AusschlieBlich anwendbar auf T = 16, 19 oder 20
*1 H+ 1 < (Mindestwert von A,B) *2 10 <L - W wenn (Maximalwert von A, B) < 60; 12 < L - W wenn (Maximalwert von A, B) > 60. *3 i tvon A, B) - (Mi tvonA, B) < 21 SthralionanTlircass,
*4 Mindestwanddicken von > 1mm sind einzuhalten. Vap | SChraubenmenndurchmesser it 5
6 8 d 7 9
d.h 7 9
lR/L-Satz dr 11 } 14 o " 1
Teilenummer L o W2 A3 B3 N N o K 0 . Bestellcode|N7 — M6 Bestellcode| N9 — 78 Bestellcode| N9 — 268
H*1 F*4 P4 G4 E*4
Ausfiihrung T 1 mm Schritte 1 mm Schritte [0.01 mm Schritte [0.01 mm Schritte | Quchgangshotrung (Diibelloch) _
(®Fiir die vorgenannten Anderungen erfordert die Dicke um die Bohrlochbearbeitung mindestens 1 mm.
9 Anderungen Anfasung Hohentoleranz |Gespiegelte Ausfilthrung Markierung (V-Nut)
10 Code | CA/CB/CC/CD/CT ZKC MR VK
UKS2HJ 12 ode
UKC2HJ 16 36~70 12 24-~58 10~100 7 0.1 mm | 0.1 mm 6 0.1 mm | 0.1 mm Ch__¢C Gespiegelte ; Angegebene VK
15 9 Schritte | Schritte 8 Schritte | Schritte \/ Ausfiitrung | Teilenummer
UKU2HJ | 19 20 = o AR
20 !E E’
== i
*1 H+ 1 < (Mindestwert von A,B) *2 10 <L - W wenn (Maximalwert von A, B) < 60; 12 < L - W wenn (Maximalwert von A, B) > 60. *3 i tvon A, B) - (Mi tvonA, B) < 21 CT :
*4 Mindestwanddicken von > 1mm sind einzuhalten. Zusétzliche Fase in den gezeigten | Andert die Toleranz der Fiihrt zur Lieferung einer um die Versieht die aufnehmende Flache mit einer V-Nut-
Spez. | Bereichen. MaBe A und B in +0.03. Hochachse gespiegelten Ausfiihrung. | Markierungslinie.
. . _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ - Bereich der Anfasung: Bereich (®Nur die gespiegelte Ausfiihrung -V Nutbreite 0.5 mm, Tiefe 0.2 mm
Ordering ‘Tellenummer L H w A B N F P K G E ‘ aus CA/CB/CC/CD/CT auswéhlen. wird geliefert. - Werden gleichmaBig iber die Lénge/Breite der
Example yYKS2HJ16 - L60 - H15 - W48 - A35 - B31.2 - N9 - F34 - P7 - K6 - G34 - E20 - Breite der Anfasung: 1, 3, 5 oder (®Anfasung erfolgt im ten | aufmehmenden Flache verteilt.
10 spezifizieren. e Abschnitt, @Brei betrégt +0.2; i
betrégt +0.1.
Bestellcode | CA5 MR
W




