(®Zur Auswahl von Kugelgewinde-
trieben siehe B5°'S. 2223

Prézisions-Kugelgewindetriebe Standardmutter - Wellen-0 12, Steigung 5, 10 (C-BSSH)

Prazisionskategorie C5

WY ERE B8, 711, S, 712

Vergleichspunkte Tragzahl, Axialspiel und MutternmaBe von C-VALUE-Produkten unterscheiden sich von denen ahnlicher Produkte. (Einzelheiten sieheS. 771 bis S. 712.)
zwischen dhnlichen Artikeln | Wenn Sie sich fiir C-VALUE-Produkte entscheiden, treffen Sie die richtige Auswahl, indem Sie die Spezifikationen ahnlicher Produkte vergleichen.
Mutter .. . . ’ . Gewindewelle Mutter
Ausfiihrung Ausfiihrung | Prézisionskategorie | Wellen-@ | Steigung MWerkstoff | [Harte | [@Werkstoff | CJHarte
GemaB EN | Induktionsgehartet| GeméaB EN Aufgekohlt
Stndardmter | C-BSSH 05 21 570 | "y1203 | 58-62HRC | 1.7242 | 58~62HRC
Liliz Prazisionskategorie | Teilenummer JPY Stiickpreis: 1~4 Stck.
Mutter 9 L150~200 | L201~295 | L296~400 | L401~450 | L451~600
mm Standard C-BSSH1205 -
C5
Mutter C-BSSH1210
C-BSSH1205 104925
Z Ordering ‘ Teilenummer | - | L ‘
. Example c.BSSH1205 - 200
30 =
. (15 10, |5 \ 53 %50 EHinweise
2 Eg ' / (®Mit lithiumverseiftem Schmierstoff gefiillt (Alvania-Fett S2 von Showa Shell Sekiyu K.K). [Keine Mutter iiberlaufen lassen] [Keine Mutter abnehmen]
5| %, g ‘ 3z _ / (®)Zur Prazision der Kugelgewindetriebe sieheS. 2223 bis S. 2224.
& *% S ~ ‘ e & (Fiir Einzelheiten zu Lagergehéusen sieheS. 753 bis S. 778.
Q o s LY s ] 032 (®)Achtung: Lassen Sie die Muttern nicht iberlaufen, und trennen Sie die Muttern nicht von den Gewindewellen.
I : ° — Dies kann dazu fiihren, dass die Kugeln herausfallen oder die Kugelriickfiihrungsteile beschadigt werden.
\{ N T ‘* - — - i % 2 - (®)Beachten Sie, dass eine Kugelgewindewelle oder ein Kugelgewindetrieb bei Neigung aufgrund des eigenen Gewichts herausfallen kann.
@‘{a ! % N (23 (®)Die im Lieferumfang des Lagergehauses enthaltene Hiilse muss auf der Mutternseite des
o - X S 2 s Kugelgewindetriebs installiert und angezogen werden.
Q)Q. +0.1
b ) [ Tetenummer |-[ L ]-
et ) 5 5 10 ‘ ‘ Alerations Teilenummer (FC, KC usw.)
¢ ~— NM10x1.0 6-04.5 Durchgangsbehrung o C-BSSH1205 - 386 - SWC13
10 Y (Mutternspiel) 45 15 Ansicht in 4
Pfeilrichtung X-X
L Optionen Code Spez. Optionen Code Spez.
Keine Bearbeitung am Wellenen- ) Nut am Wellenende der Festlagerseite o X
de der Loslagerseite Ohne Bearbeitung des Wellenendes auf der Losla- Detailansicht der NutmaBe BE"S. 684 Mit einer Nut am Wellenende (Festlagerseite)
C-BSSH1210 10025 @:[?03 NC | gerseite. Ke | KC=1mm-Schritte
‘ ‘ NC O KC10
L rel ®3<KC<14
o Kugelmutterausrichtung umgekehrt
45 = (Loslagerseite) (Festlagerseite) T der Mutt icht Nut am Wellenende der Festla- Mit einer Nut in einem kundendefinierten Bereich am Wellenen-
(30) 10 5 ‘ sl RLC Rfé AENETHEITIT, _ gerseite de (Festlagerseite). (Nuten-Abmessung entspricht KC.)
-8 . ‘ A esternr. = KLC | K S=1mm-Schritte
< & | o= o0 K| _|s KLC-K5-S1
=S //)é’f S ! Q55 E T Ohne Sicherungsringnut am Ohne Sicherungsringnut am Wellenende auf der @4<K+5<14
gs To - A .- Wellenende der Loslagerseite Loslagerseite. 3 Lo " o
] % F K ‘ & s ] @ RNC mC ) Spannf(l:ggfagr;:\éﬁ!;mende it einer Spannfizche am Wellenende (Festiagerseite).
1| ! ! }» . @XKeine Kombination mit FC verfiigbar. sc SC = 1mm-Schritte
\4 T T I I — B [ I N Anderung Bearbeitung Wellenen Anderung der Bearbeitung auf der Loslagerseite. % 0.5 SC7
@?: 0 0 2y N S de (Loslagerseite) Q wahlbar aus 6 oder 8.(%)Y-Ma ist verkiirzt. - ®5<5C<14
L ] &) & o G = 1mm-Schritte Spannfia . : " -
N = E GC 6C-08-G20 2 Spanniéchen am Wellenende Fiigt zwei Spannflchen am Gewindeende der
< 0.9 ‘ 6 ®5<G<0x3 (Festiagerseite) Festlagerseite hinzu.
9% 5) Ohne Sicherungsringnut SWC SGC_ | SWC | SWC: 90° Position, SGC: 120° Position
7.9% el () 5, |5 10, NM10x1.0 6-04.5 Durchgangsbofiung gKeme ung; . rgn e ¢ | 200 | oGS0 s
10 utternspiel 45 15 Ansicht in = - = m SWC10
o Anderung der Lénge des Welle- Anderung der Lénge des Wellenendes auf der
Pfeilrichtung X-X nendes der Loslagerseite Loslagerseite. SIS, 05 0z (®)5 < SWCAGC < 14
L FC = 1mm-Schritte
FC20
D@ FC GroBe [ ¢ | FC-Bereich
A - N L - 1205
Mutter ;{:If;'e_ Te'lege:mx::’e ULl y | Kugel m‘t?;: Schrauben- | Anzahl der - (D-;:?gzgoh(lsm Axialspie V,?f:,?,ae?ﬂ Dreh- o £ 1210 T SRISED
d 2 - T era y il  (Dyna- | Co (Sta- i Y-MaB ist verkilrzt.
Ausfiitrung = ™ |Ausfihrung | ™y o ™ |Steigung L O |Tg | KemD |Kreiskiute | ioch)kN| tisch) kN Nem | fichtung %Keinz ombinaton mit GG verfigber.
- 2.8
Standard 5 C-BSSH 12 05 150~450 170l 25 | 123 9.8 Umdre- 4.2 6.9 max. max. 1.0 Recht: M Zusatzausstattung:Eine Kombination der folgenden Teile ist erhéitich.  [[llKombination mit Lagergehdusen
Mutter - . : : 8 | hungen 0.008 Cens i indetri 3
u 10 | 200-600 g 27 41 . i A Teilenummer Kugelgewindetrieb Empfohlenes Lagergehéuse
1 Reihe : ) - Ausfiih- | Gewindewelle g, . . Teilenummer | o [Festlager-| Loslager-| goiie
kgf = N x 0.101972 rung AuBen-0 Ausfilhrung | Nr. seite seite
C-BRW| 10S Rund O S. 769
05 C-BUR| 10 @) S.770
co® e C-BSSH| 12 10 [ C-BSW] 10S | Quadra- |_O 5.763
C-BUN| 10 tisch O S. 764
Lagergeha isch, niedriges Profil) | Lagergehéuse (rund) (®Im Gegensatz zu den oben aufgefiihrten Teilenummern ist eine Vielzahl an Lagergehdusen verfiigbar. (S. 761~S. 778)

(®)Adapter fiir Spindelmutter fiir C-Value-Kugelgewindetriebe sind nicht verfiigar.

Lagergehause (Loslagerseite)

Lagergehéuse (Festlagerseite)



