(®Zur Auswahl von Kugelgewinde-
trieben siehe B5°'S. 2223

Prézisions-Kugelgewindetribe Standardmutter - Wellen-0 20, Steigung 5, 10, 20 (C-BSSH)

Prazisionskategorie C5

TN EREE 28, 719, S. 720

Tragzahl, Axialspiel und MutternmaBe von C-VALUE-Produkten unterscheiden sich von denen ahnlicher Produkte. (Einzelheiten sieheS. 719 bis S.720)

Vergleichspunkte
zwischen dhnlichen Artikeln | Wenn Sie sich fiir C-VALUE-Produkte entscheiden, treffen Sie die richtige Auswahl, indem Sie die Spezifikationen ahnlicher Produkte vergleichen.
Mutter .. . . . Gewindewelle Mutter
Ausfiihrung Ausfiihrung | Prézisionskategorie | Wellen-@ | Steigung MWerkstoff | [Harte | [@Werkstoff | CJHarte
GemaB EN | Induktionsgehartet| GeméaB EN Aufgekohlt
Standardmutter | C-BSSH c5 20 |5,10,20 11203 58~62 HRC 17042 5862 HRC
Ll Prézisionskategorie | Teilenummer g NIEkpes Nl SIeks
Mutter i L200~400 L401~600 L601~800 | L801~1000 | L1001~1200 | L1201~1500
[RobS 10| C-BSSH2005 : :
St c5 C-BSSH2010
C-BSSH2005 78 _ C-BSSH2020
37 o 5
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@) _ 0, |7 s z ¢ Ordering ‘ Teilenummer | - | L ‘
= Example  c.BSSH2005 - 820
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e & | i . ‘ i s HEHinweise
777771‘7771{7777"4 I e = (®Mit lithiumverseiftem Schmierstoff gefiillt (Alvania-Fett S2 von Showa Shell Sekiyu K.K). [Keine Mutter liberlaufen lassen] [Keine Mutter abnehmen]
| [l i i - = (®2ur Prazision der Kugelgewindetriebe sieheS. 2223 bis S. 2224.
& li H \ R G (®)Fiir Einzelheiten zu Lagergehausen sieheS. 753 bis S. 778.
1 (®)Achtung: Lassen Sie die Muttern nicht iiberlaufen, und trennen Sie die Muttern nicht von den Gewindewellen.
& 150 =T ¥~ Dies kann dazu fiihren, dass die Kugeln herausfallen oder die Kugelriickfilhrungsteile beschadigt werden.
101570 15 T Y. (9)Beachten Sie, dass eine Kugelgewindswelle oder ein Kugelgewindetrieb bei Neigung aufgrund des eigenen Gewichts herausfallen kann,
2 v w o “ AR (®Die im Lieferumfang des Lagergehduses enthaltene Hiilse muss auf der Mutternseite des
. Kugelgewindetriebs installiert und angezogen werden.
Ansicht in
Pfeilrichtung X-X @ - - (FC, KC usw.)
C-BSSH2010 ‘”Tn> Alterations C-BSSH2010 - 365 - KC10
55 s 0 Optionen Code Spez. Optionen Code Spez.
(38) 10, 7 M6x1.0 Keine Bearbeitung am Wellenende der Loslagerseite . Bohrungsbearbeitung am Auflagen- Mit einer am (
o5 28 (meiniass) Ohne Bearbeitung des Wellenendes auf der Losla- Seitenwellenende MC = 1mm-Schritte
@ s I p NC | gerseite. Ei:- MC25 ; .
=[S % & Ht [x= B ‘ T ‘ NC 7 mc ST 1 (®)Y-MaB ist verkilrzt.
= z S S R -5 - :
g ]\ % I E S Kugelmutterausrichtung umgekehr EMGY] ‘ (@21 <MC <30
! ‘ 3 ‘ 3 P s, (&%m RLC Umkehrung der Mutternausrichtung. NI;;:{: n:ﬁ:igf:gfmg;; F::_tl;ge(risseze Mit einer Nut am‘ Wellenende (Festlagerseite)
**H**f*** - i 2 [Bestellnr. | RLC . KC | KC=1mm-Schritte
S : : N2 m,.gﬂ:;:b (P) Kc15
$ ! i < N i : KC ®4<KC<19
o — Ohne Sicherungsringnut am Ohne Sicherungsringnut am Wellenende auf der
% 1,157 = Wellenende der Loslagerseite | )~ | Loslagerseite. Nut am Wellenende der Festla- aMr;: einer Nut in(einem kunqenti(ﬁfi?if‘nen Bereich
propt B RNC gerseite : [ iz
1015 . = NM16x1.0 066 Dcgrgotnrg a— ®Keine Kombination mit FC verfiighar. KLC | g™ mm-Semite
12 20 44 Anderung der Lange des Welle- Anderung der Lange des Wellenendes auf der Loslagerseite. K S KLC - K7 - §2
L Ansicht in nendes der Loslagerseite FC = 1mm-Schritte ®5<K+5<19
Peilrichtung X-X — FC 503%0 Spaﬂﬂf(lél:sh“eazgg\e];t;’"e"de Mit einer Spannflache am Wellenende (Festlagerseite).
C-BSSH2020 7035 .M stverkit. sc | SC=1mm-Schritte
o _FC_ (®)0hne i R~eine on mit FC verfigber. sl | los S1(;7
5 Anderung Bearbeitung Wellenen- i ; | -
@7 10 7 de (Loslagerseite) g"xg::gg,irﬁe; r?gﬂ;;gr z:usf e 2 Spannfichen am Wellenende (Festiagerseite) Fiigt zwei Spannfiachen am Gewindeende der Festlager-
&8 ~ L - " SWC SGC seite hinzu.
i S 5 E GC | G=1mm-Schritte®Y-MaB ist verkirz. =t | SWC | sWe: 90° Position, SGC: 120° Position
S Tt | X = | G| [Bestellnr.] GC - Q10 - G20 :l SGC | 1mm-Schritte
ey | -5 : TS " Bestellnr.
» TL . N (®5 < G < Qx3 @Keine Kombination mit GC verfiigbar. T 051 |05 /S%‘?:’CSZ:]Q
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I ! iR . WZusatzausstattung:Eine Kombination der folgenden Teile st erhéiticn. [l Kombination mit Lagergeh&usen
H ! T s Teilenummer Kugelgewindetrieb Empfohlenes Lagergehduse
! ! ‘\ @, b Gewindewelle Teilenummer Festla- | Losla-
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. - 2 Ausfiihrung| ™ oo Steigung Ausfibrung] N Form gerseite | gerseite Seite
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” - . " (M15x1.0 “ 6-06.6 Duchgangsbohrung ce . (X -] . C-BSSH 20 10 o 15 Guada 5 s. =
20 - 3 -
. - tisch
L - 4?"3:191“‘ '”x X Lagergehéuse (qt i Lagergehéuse (rund) C-BUN O S.764
eilrichtung A~ (@ Adapter fiir fir C-Val iebe sind nicht verfiigbar. (®Im Gegensatz zu den oben aufgefiihrten Teilenummern ist eine Vielzahl an Lagergehéusen verfiigbar. (S. 761~S. 778)
- ey A a1 - L - " Lagergehéuse (Loslagerseite)
Mit or:salfellstle- Te"%g;m;z; LI ) y |Kugel- 5:{?:; Schrauben-|  Anzahl der c (D-yl;lraagz%::Sta Axial- v:":mm Dreh-
Mutter gorie Ausfiihrung| ™) oo o™ | Steigung L (7] o Kem-0 | Kreisliufe misch) KN | tisch) kN spiel Nem | fichtung
05 | 200~1000 |L-92 21.08 | (17.905) 71 14.5 max. 3.0
3.8 Umdrehun-
St o5 |C-BSSH| 20 10 3.175 gntRee | g5 | 176 | Max Rechts
250~1500 |L - 95 20.75| (17.575) oo ’ max. 4.0
20 ’ 1 Reihg gen, 6.4 11.3 Lagergehéiuse (Festlagerseite)

kgf = N x 0.101972




