Kugelgewindetrieb, gerollt, Standardmutter - Wellen-0 12, Steigung 5, 10 (C-BSSCH(K], C-BSSTH(K)) 2ur e on Kugouioce-

Prazisionskategorie C7, C10

LMY NTEEETEN B8, 742 bis S. 743

Vergleichspunkte Tragzahl und MutternmaBe von C-VALUE-Produkten unterscheiden sich von denen ahnlicher Produkte. (Einzelheiten sieheS. 742 bis S. 743
zwischen dhnlichen Artikeln | Wenn Sie sich fiir C-VALUE-Produkte entscheiden, treffen Sie die richtige Auswahl, indem Sie die Spezifikationen ahnlicher Produkte vergleichen.
Ausfithrung Gewindewelle Mutter
. Prézisions- olster 3 Oberfia- EJ0berfla-
LI e ot | etegoi [Welln-0/StEigung) e soff| [JHzirte | chenbehand- |[Werkstofl| CJHzirte | chenbehand-
9 lung lung
C-BSSTH | C-BSSTHK| c¢7 Gemap EN | MOUkonsge GemaB EN | Aufgekohit 58
12 1 -
Standardmutter C-BSSCH | C-BSSCHK| c1o 5,10 1.1203 hanet}fRaCmsGZ 17242 | bis 62 HRC _ _
Mit Mutter Prazisionskategorie Teilenummer PV SHEETEE 1081
L150~400 L401~600 L601~800
c7 C-BSSTH1205
EEIEEl Standardmutter cio C-BSSCH1205
c7 C-BSSTH1210
. ) 10 C-BSSCH1210
C-BSSTH(K), C-BSSCH(K) 1205 Emmc\?hfﬁetHlfJf‘,sz(1n?.c;'LN 11191 (Fiir den Preis von F. P konfigurierbare Ausfiihrung addieren Sie JPY1,040 zum Preis der Standardausfiihrung.
erkstofl. tiemad =N 11191 2B) C - BSSCHK1205 - 300 - F16 - P8 > JPY10,300 + JPY1,040 = JPY11 340
30 B overflichenbehandlung: Briiniert
. (15 _ 10, |5 ? Ordering | Teilenummer | - - E - El
2 88 Example C-BSSCH1205 - 600
S % S N 3 C-BSSCHK1205 - 1284 - F20 - P8
= % he == % g & e 8
= ‘ 2 . ] s & IS o | = EHinweise
’ \{ m I T Jﬁi ~ - } (®Mit lithiumverseiftem Schmierstoff gefiillt (Alvania-Fett S2 von Showa Shell Sekiyu K.K).
5 Il ! ! > 7 L (®Zur Prézision der Kugelgewindetriebe sieheS. 2223 bis S. 2224.
% £ q \ % % (®Fiir Einzelheiten zu Lagergehéusen sieheS. 753 bis S. 778.
&
o = X I\ Hilse (®Achtung: Lassen Sie die Muttern nicht diberlaufen, und trennen Sie die Muttern nicht von den Gewindewellen. ) . '
< 0.9 10, Dies kann dazu fiihren, dass die Kugeln herausfallen oder die Kugelriickfiihrungsteile beschadigt werden. [Keine Mutter tiberlaufen lassen] [Keine Mutter abnehmen]
7.9%" (®Die in diesem Produkt enthaltene Hiilse muss in der gleichen Position installiert werden, wie in
10 Y (Mutternspiel) 10 30 E M10x1.0 Ansicht in der Zeichnung durch "*Hiilse" angegeben.Die im Lieferumfang des Lagergehduses enthaltene
i ~ Hiilse muss auf der Mutternseite des Kugelgewindetriebs installiert und angezogen werden.
Pfeilrichtung X-X
L ()Beachten Sie, dass eine Kugelgewindewelle oder ein Kugelgewindetrieb bei Neigung aufgrund des eigenen Gewichts herausfallen kann.
g B (@) [Totensmmer |- [ ]-[F]-[7]- e kcusw)
C-BSSTH(K), C-BSSCH(K) 1210 *Enthattene Hilse (1 Stck) ‘ ‘ Aiterations C-BSSCH1205 - 270 - sc7
[MWerkstoff: Gemas EN 1.1191
45 Oberfldchenbehandlung: Briiniert _ _
S Optionen Code Spez. Optionen Code Spez.
30 10_, 5 i i i i i i i Schliisselflachen am Festlager
-2 58 = LR SRl B R ED I LGS (6 08 L0 VBN (st J Mit Schliisselfléchen am Wellenende (Festlagerseite).
«© §§ (Gliihbereich) /ﬁ Mutter WNC - §20 - F80 SzC SZC
g 5 ’&%_ é — " Q%‘)/ %é - M mm?ni@ (®)Durch das Gliihen ist eine Verringerung der Harte auf der (®Die Kugellager fallen heraus, wenn die Kugelmut-
b '99‘3 T A o~ & 2 g 3 = L F] WNC | geglihten Fldche + 25mm vorne und hinten mdglich. ter mit den Schiiisselflichen in Kontakt kommt.
8 \ h ] S 9 s N s S+F<l/2 L-(S+F<Y+50 .
i 1 1 & L= (®)VordenVersand i e Mutterauf er (pepele L Eeiees Nt am Wellenende der Festiagerseite Mit einer Nut am Wellenende (Festlagerseite)
\{ e I | I O (O VA I I N I (®Auf der gegliten Fléche + 25mm vorne und hinten kann der Detaiansicht der NutmaBeBE"S. 684 TN i P
3 ' j i > > | provisorischen Welle montiert. Mxialschlag groBer sein, als standardmaBig im Katalog angegeben. O - KC %_‘i :n:: Sl::%r?ttreur =&
S B L 0, 2, y y v 5 % —
© 1y \\  Hillse \ 2 ¢ AT R S Ohne Bearbeitung des Wellenendes auf der Loslager- KC KC10
) iy NC | seite. 3<KC<Px3,KC<F-1
M 401
S 0.9% : .10 | i ‘ NC Nut am Wellenende der Festla- Mit einer Nut in einem kundendefinierten Bereich am Welle-
7.9% T e T gerseite nende (Festlagerseite). (Nuten-Abmessung entspricht KC.)
10, Y (Mutternspiel) 10, 30 F__\M10x1.0 Ansicht in (Loslagerseite) - (Festiagerseite) ket der Mt " gfﬁ KLC Pgﬂtrmf”s%ﬁt{:r P=g
Pfeilrichtung X-X Std. (ST GEI (G T EME NS, K S KLC - K5 - S2
L RLC | esteinc pic SSPXS,K+SSF-1
Oberarbeitet =
“'§| Ijiﬂ:h Spannflache am Wellenende
- - i Mit einer Spannflache am Wellenende (Festlagerseite).
V(V):Ir:nzh%h:Ll:er:gl.stglsrllgg:rtsiri?e Ohne Sicherungsringnut am Wellenende auf der (Festiagerseite) sc |st= 1mm?Schritte (Festagerseie)
P - Loslagerseite. SC7
s Teilenummer 1mm-Schritte L Tragzahl RNC
Mmit | razst S v |Kugel- | M9Eb | schauben- Anzahi dr < Dy o i | el prerih- = o s¢ 0.5 ©5<SC<Px3,5C<F-1
Mutter |~ < i i * * 0 "I Kern-0 |Kreisléufe | \Oyna- | Lo (Sta- | gpie] | tun iné Fombination mit 7 veritgbar. = — . -
gorie Ausfiihrung AuBen-0 Steigung L F P 0 misch) kN| tisch) kN e g Anderung Bearbeitung Anderung der Bearbeitung auf der Loslagerseite. 2 Spann:tl:zcsr:;ré:ge\iltvglenende Fiigt zwei Spannflachen am Gewindeende der
C-BSSTH B | 8 | L& Welnende (Loslagerseite Q wéibar aus 6 oder . SWC, SGC, | SWC | SWe:se- posion Sac: 120 Postion
C7 G = Tmm-Schritte = > i i
-BSSTHK 15~24| 5~ - = E SGC | 1mm-Schritte
C-BSS 5 5 5-8 |L-(0+h 18 | 41 | g% ot 5 GC | (Bestemc] oc - 08 - G20 [Bestellnr | SWC7
cio |.C-BSSCH 15 8 L-65 28 linie ! L& @5 < 6 < 0 x 3@Y-MaB ist verkirzt MK, 051 _|a5 @5 < SWCGC <P x 3, SWC/SEC < F - 1
Standard C-BSSCHK 15~24| 5~8 |[L-(50+F ! : (®)0hne i RNKeine on mit FC verfigbr. sori
Mutter C-BSSTH 12 150~800 15 8 L-65 25 123 ©.8) hung,en Rechts Anderung der Lange des fnd der Linge d f der L Mont? G RBIEREAET Die provisorische Spezialwelle ist geeignet, wenn
c7 1Reihe Wellenendes der Loslagerseite fierung der Lange des aut cer ; Kugelgewindetriebe montiert sind.
C-BSSTHK 10 15-24| 5~8 [L-(50+F 2 35 | Max. FC = Tmm-Schritte Ubergangswellg @ | TAS | Beim Entfernen der Mutter von der Gewindewelle
C-BSSCH 15 8 L-65 : 0.10 |:|:] g FC FC20 immer die Provisorische Spezialwelle verwenden.
C10 C-BSSCHK 15-24| 5-8 |L-@0+P 7o ®11<FC<20 Cmaube"s';‘zﬂ (®Informationen zur Installation siehe S. 685.
- L —L - - : - o (®)Y-MaB ist verkiirzt.
*F und P sind nur fiir C-BSSCHK und C-BSSTHK konfigurierbar. (®F < P x 3 (®)Y (Mutternspiel) > (Gesamtlange der Mutter) kgf = N x 0.101972 ‘f—c» ®Keine Kombination mit GC verfiigbar.
Il Kombination mit Lagergehiusen [l Zusatzausstattung:Eine Kombination der folgenden Teile ist erhltich.
Teilenummer Kugelgewindetrieh Empfohlenes Lagergehause
o Gewindewelle, | o, . Teilenummer Festla- | Losla- R
Ausfiihrung ‘Auen-0 Steigung Ausfihrung] Nr. Form gersaite | gerseite Seite
C-BSW | 10S | Quadra- | O S. 769
C-BSSCH 05 | C-BUN 10 tisch O [S.770
c-BsSTH| "2 | 10 [C-BRW[d0S | . [ O 5763 | oo@ °o@®
C-BUR 10 O _[8S.764 . i ) ) .
@Im Gegensatz zu den oben aufgefiihrten Teilenummern ist eine Vielzahl an Lagergehausen verfiigbar. Lagerg niedriges Profi) |Lagergehéuse (rund)

(S.761~S.778) (®Adapter fiir Spindelmutter fiir C-Value-Kugelgewindetriebe sind nicht verfiigbar.



