Kugelgewindgtrieb, gerollt, Standardmutter - Wellen-0 25, Steiqung 5, 10, 25 (C-BSSCH(K], C-BSSTHIK)) 2ur e on Kugouioce-

Prazisionskategorie C7, C10

LMY NTEEETEN &S, 759 - S. 760

Vergleichspunkte Tragzahl und MutternmaBe von C-VALUE-Produkten unterscheiden sich von denen ahnlicher Produkte. (Einzelheiten sieheS. 759 bis S. 760.)
zwischen &hnlichen Artikeln | Wenn Sie sich fiir C-VALUE-Produkte entscheiden, treffen Sie die richtige Auswahl, indem Sie die Spezifikationen ahnlicher Produkte vergleichen.
Ausfiihrung Gewindewelle Mutter
Mutter Prazisions- y . Boberfia- B0berfla-
Ausfiihrung | Standard onfi Fhrie bar kategorie Vil S [MDWerkstoff| [E)Hzrte |chenbehand- | [Werkstoff| [EJH&rte |chenbehand-
9 lung lung
C-BSSTH |C-BSSTHK] &7 Gemap EN | Ndukdonsge- GemaB EN |Aufgekont 58
25 | 510,25 hartet 58 bis - p - = =
! 1.1203 1.7242 | bis62 HRC 1~ -
C-BSSCH |C-BSSCHI €10 B2HRC I R e o) e 1200~400 L401-600 L601 ~8‘(I)2Y Stuiggﬁsoo; i Stf:(om-noo L1201-1500 | L1501~2000
c7 C-BSSTH2505
mm C10 C-BSSCH2505
Standard c7 C-BSSTH2510
Mutter C10 C-BSSCH2510
C-BSSTH(K), C-BSSCH(K) 2505 P [Toleranz *Enthaltene Hillse (1 Stck.) c7 C-BSSTH2525
0 | oos [@Werkstoff: GemaB EN 1.1191 Sl C-BSSCHzE2 —— m ’ -
37 0 E(Jbe flichenbehandlung: Briiniert (%)Fiir den Preis von F. P konfigurierbare Ausfiihrung addieren Sie JPY2,080 zum Preis der Standardausfilhrung.
Teo 0 |7 11~15] o011 Mot e o 2B) C-BSSCHK305 - 300 - F30- P12 — JPY16,240 + JPY2,080 = JPY18,320
- - (Oleinlass
o # " D) ) "
Y s g o o - Ordering ‘ Teilenummer - L - F - P ‘
g %, f 1] 4 § N “ Example  C.BSSCH2505 - 400
I | 3 . - C-BSSCHK2510 - 860 - F30 - P12
H T | i s HEHinweise
I I
RS < i i , @5 G (®Mit lithiumverseiftem Schmierstoff gefiillt (Alvania-Fett S2 von Showa Shell Sekiyu K.K). . . .
© = - (®Zur Prézision der Kugelgewindetriebe sieheS. 2223bisS. 2224. [Keine Mutter tiberlaufen lassen] [Keine Mutter abnehmen]
I * " © (®Filr Einzelheiten zu Lagergehausen sieheS. 753 bis S. 778.
"  Hilse — (®)Achtung: Lassen Sie die Muttern nicht tiberlaufen, und trennen Sie die Muttern nicht von den Gewindewellen.
o | 6066 Duchogsbon - : .
" 1535 v » 5 . [\I20c1.0. 5 RS Dies kann dazu filhren, dass die Kugeln oder die ile beschadigt werden.
t Ansicht (®)Die in diesem Produkt enthaltene Hiilse muss in der gleichen Position installiert werden, wie in
L m‘,gj‘rfm"‘;x,x der Zeichnung durch "*Hillse" angegeben. Die im Lieferumfang des Lagergehauses enthaltene
Hiilse muss auf der Mutternseite des Ki i iebs installiert und werden.
“ . Beachten Sie, dass eine Kugelgewindewelle oder ein Kugelgewindetrieb bei Neigung aufgrund des eigenen Gewichts herausfallen kann.
C-BSSTH(K), C-BSSCH(K) 2510 P [Toleranz Enthaltene Hilse (1 Stck) © o e M.
10 | oo ([@Werkstoff: GeméB EN 1.1191 — .
° 11-15| _ s . [EJoverflichenbehandiung: Briiniert ) [ Teilenummer |-[ L |-[ F|-[ P |- (FC,KCusw)
(3) 12, {7 — 200 e 25 Alterations C-BSSCH2505 - 680 - KC10
o5 8 (Oleinlass)
écé s %% Z a Optionen Code Spez. Optionen Code Spez.
g 2, N g% Keine Bearbeitung der beiden Wellenenden Es wird keines der beiden Wellenenden bearbeitet. Schliisselfldchen am Festlager T )
‘ ‘ 77777 —1 WNC-S20-F80 Mit Schlisselflachen am Wellenende (Festlagerseite).
R o—be—c - g N elhieredt) /ﬁwm Juter (®Durch das Glihen ist eine Verringerung der Harte auf szC Bestellnr. | SZC
H Sl H Mg\@ WNC der gegliihten Flache + 25mm vorne und hinten mog- An 7 (®)Die Kugellager fallen heraus, wenn die Kugelmut-
I @, % —— s L F lich. e ter mit den Schiiisselfléichen in Kontakt kommt.
S - @S+F<l/2 ®L-(S+P<Y+50
2 (®)Vor den Versand wird eine Mutter auf " . ) ) ;
" - " der proviorischen Welle montiert. @Auf dergsg_!umen _Flache +25mm vor_ne‘und hinten kann der Axi- Nut gm Wellenende der Fes%lgersene Mit einer Nut am Wellenende (Festiagerseite)
PP ilse 16 worto [— alschlag groBer sein, als standardmaBig im Katalog angegeben. Detailansicht der NutmaBe B="S. 684 KC = 1mm-Schritte
s M ' 0 | 5 N T 48 Keing Bearbeitung am Wellenende der Loslagerseite Oh_ne Bearbeitung des Wellenendes auf der Loslager- O KC Bestellnr | KC20
L Josctin EC[?OI NC s;ute. e KC @5<KC<Px3,KC<F-1
eirichtung X-) L [Bestellnr. |
e urr‘n o Nut am Wellenende der Festla- Mit einer Nut in einem kundendefinierten Bereich am
C-BSSTH(K), C-BSSCH(K) 2525 P |Toleranz *Enthaltene Hiilse (1 Stck.) g(LosIagerseitej (Fges"age%m) gerseite (Festl (Nuten
10 | oo [@DWerkstoff: Gemas EN 11191 st ~§Cﬂ§0=> pLc | Umkehrung der Mutternausrichtung. g KLC ﬁc; SR
o 11~15] & . Boverflachenbehandlung: Briiniert —— [Bestellnr. ] RLC K s , S = Tmm-Schritte
(45) 12, |7 JLEL il 1) . 225 4 KLC - K20 - S3
= = (Oleinlass) T — et e @6<K+S<Px3,K+S<F-1
o S . 1 B ne Sicherungsringnut am ne Sicherungsringnut am Wellenende auf der =
s % 2 S [ X“\N & & 3 5 Wellenende der Loslagerseite | RNC | Loslagerseite. Spannf(l:gsht(leagr;:\e{ﬁ!;mende Mit einer Spannflache am Wellenende (Festlagerseite).
%> i} S g N S— _S° Bestellnr. ] RNC®Keine Kombination mit FC verfiigbar. sc | SC=1mm-Schritte
H L /1 o Anderung Bearbeitung Wellenen- Anderung der Bearbeitung auf der Loslagerseite. %.& C%e:tfusrg'fpczg SC<F-1
- —1 f——T———f‘ c——o——0o—T ] T T gl i i de (Loslagerseite) Q wahlbar aus 10,12, 15 oder 20. . <obLskPX3, oLk~
I | - G = 1Tmm-Schritte
S g —_—— R &} = E ac GC - Q10 - G20 2 Spannfléchen am Wellenende (Festiagerseite) Fiigt zwei Spannflachen am Gewindeende der Festlager-
& » (=2 ®5<G<Qx 3®_V»Mar5 ist verkiirzt. ) ' SWC SGC seite hinzu,
N == Xl ‘ G ‘ (®)0hne Sicherungsringnut &@Keine Kombination mit FC verfiigbar. 2 Z.| SWC | SWC: 90° Position, SGC: 120° Position
1.35°6 - — - Hilse 16| Anderung der Lénge des Welle- Anderung der Lange des Wellenendes auf der Loslagerseite. SGC | 1mm-Schritte
15,35 M20x1.0 S5 uchgnrinng nendes der Loslagerseite FC = 1mm-Schritte ST OOS 05 SWC10
18, Y 20 | 53 E 48 C_ FC FC20 JL : (®5 < SWCAGC < P x 3, SWC/SGC < F - 1
L Ansichtin # o CENVQMS g? s eok__ Montage der Provisorischen , o , , ,
Pleilichtung X-X i (DV-Mab ist verkirzt. Spezialwelle Die provisorische Spezialwelle ist geeignet, wenn
|FC_| el i > Kugelgewindetriebe montiert sind.
o Teil 1 Schritt T i Bohrungsbearbeitung am Aufla- Mit einer Gewi hrung am (Losl i Ubergangswellg # | TAS Eeim Enﬁemen<der. Mutter von der Gewindewelle
Mutter | Prézisi- erenummer, MMz5CNILe Kugel- Anzahl der ragzal Drehrich- gen-Seitenwellenende MC = 1mm-Schritte immer die Provisorische Spezialwelle verwenden.
S i - itten- i ialspi utter o i A
Ausfiihrung onskate Ausfiihrung Stelgung L “F P Y Kugel-@ Mltéen Kem-0 | Kreistiufe | C(Dyna- (Co (Statisch Axialspiel tung Bestellnr. | MC40 S e (®Informationen zur Installation siehe S. 685.
gorie AuBen-0 misch) kN | kN = B Mc M o ®VY-MaB ist verkiirzt.
C-BSSTH 27 15 L-118 L
w C-BSSTHK 27~45 | 10~15 | L-(91+F) — MEx125 | 20
5 200~2000 4.6 13.1 |_MC_| (928 < MC < 60
c1o |C-BSSCH 27 15 L-118 38 B
C-BSSCHK 27~45 | 10~15 | L-(91+F) Umdre- o . . - - N . . -
o C-BSSTH 27 15 L-118 q”Eg%"’ M Zusatzausstattung:Eine Kombination der folgenden Teile ist ernaitich.  [llKkombination mit Lagergehdusen
- ~ o~ - eihe Tail. N Py b =
e SBSST 25 | 10 285 10210 L OB g 175 | 2608 | (22.909) 161 | 454 Rechts Kugelg ieb _ Empfohlenes Lagergehause
10 max. 0.20 tanane Gewindewelle,|  Stei- Teilenummer P Festla- | Losla- Seite
C-BSSCHK 300~2000 27~45 | 10~15 | L-(91+F) AuBen-@ gung | Ausfiihrung Nr. gerseite | gerseite
C-BSSTH h 27 15 L-118 18 oA BSW S
¢7 [c-BSSTHK 25 27-45 | 10-15 | L-@1+H Umdre- | s | qsg Lo . cBs uadratiseh = 769
C-BSSCH 27 15 L-118 hungen, - : . 05 C-BUN @) S.770
C10 Ic-BsschK 27-45 | 10-15 | [-@1+ 1 Reine LS Y- . ee GBSseHl 25 10 20
*Fund P sind nur fir C-BSSCHK und C-BSSTHK konfigurierbar. (F < P x 3 (DY (Mutternspiel) > (Gesamtiange der Mutter) kgf =N x 0.101972 25 C-BRW Aund O S.763
Lagergs niedriges Profil) ~ | Lagergehduse (rund) C-BUR o S. 764
(®Adapter fiir Spir fiir C-Value-Kugelgewindetriebe sind nicht verfiigbar.

(®Im Gegensatz zu den oben aufgefiihrten Teilenummenn ist eine Vielzahl an Lagergehéusen verfiigbar. (S. 761~S. 778)



