Kugelgewindetrieb, gerollt, Standardmutter - Wellen-0 32, Steigung 5, 10 (C-BSSCH(K], C-BSSTH(K))

Prazisionskategorie C7, C10

Vergleichspunkte
zwischen ahnlichen Artikeln

Tragzahl und MutternmaBe von C-VALUE-Produkten unterscheiden sich von denen ahnlicher Produkte. (Einzelheiten sieheS. 763 bis S. 764.)
Wenn Sie sich fiir C-VALUE-Produkte entscheiden, treffen Sie die richtige Auswahl, indem Sie die Spezifikationen dhnlicher Produkte vergleichen.

Ausfiihrung Gewindewelle Mutter
Mutter Prézisions- y ’ B0berfla- B 0berflé-
Ausfiihrung | Standard onfi Fhrie bar kategorie Vil S [MDWerkstoff| [E)Hzrte |chenbehand- | [Werkstoff| [EJH&rte |chenbehand-
9 lung lung
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a5 | 540 |Geman EN|MUKIOREE| - gom EN | mugekont 56
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Peilrichtung X-X
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19,20 | .3 BJoberflédchenbehandlung: Briiniert
85 &
3) 2 M6x1.0 (ﬂ“
(Oleinlass)
E -J-?;r E <
o o iy x.
# & E e I g =
g %, i > g
i = \/ —— :
d1—r -+ 1——1-1==f 4 -
s o } i —- @, G
1.35 %“m N Hiilse 20
- N M25x1.5
20 Y (Mutternspiel) 25 62 F
608 Durchgangsboliung
L Ansicht in
Pfeilrichtung X-X
Prazisi- Teilenummer 1mm-Schritte Kugel- Tragzahl .
Mutter B - Anzahl der 5 : - 1| Drehrich-
Ausfilhrung 0'5:;?' Ausfithrung | s 5™ Steigung L *F P v Kugelg M'%e"' Kern-0 | Kreisliufe nfls(gly;]n;N fo (sm'“h Axialspiel| “yg
C-BSSTH 33 20 L-140
c7 38 max. 0.10
C-BSSTHK 33~60 11~20 |L-(107 +F) Umdre-
o C-BSSCH 5 250~2000 33 20 L-140 3175 | 33.08 | (29.91) hungen, 1 6.3 20.7 020
Standard C-BSSCHK | ,, 33-60 | 11-20 |L-(107+F) GBI | s
Mutter c7 C-BSSTH 33 20 L-140 - —tT
- ~ -~ B mdre- . 0.
C-BSSTHK 10 300~2000 33-60_|_11-20 [ESI0RE) 6.350 | 34.15 | (27.80) | hung,4 | 23.0 60.7
C-BSSCH 33 20 L-140 Reih
c10 einen max. 0.20
C-BSSCHK 33~60 | 11~20 |L-(107 +F)
*F und P sind nur fiir C-BSSCHK und C-BSSTHK konfigurierbar. (DF < P x 3 (®)Y (Mutternspiel) > (Gesamtlange der Mutter) kgf =N x 0.101972

(®Zur Auswahl von Kugelgewinde-
trieben siehe B5°'S. 2223

LMY NTEEETEN &S, 763 - S. 764

Mit Mutter| Préazisionskategorie | Teilenummer e N P e Rl R

L200~400 | L401~600 | L601~800 | L801~1000 |L1001~1200|L1201~1500 L1501~2000
Cc7 C-BSSTH3205
Standard C10 C-BSSCH3205
Mutter Cc7 C-BSSTH3210
C10 C-BSSCH3210

(®Fiir den Preis von F, P konfigurierbare Ausfiihrung addieren Sie JPY2,080 zum Preis der Standardausfiihrung. z.8.) C-BSSCHK3205 - 300 - F30 - P12 — JPY20,390 + JPY2,080 = JPY22,470

lg grderinu ‘ Teilenummer - L - F - P ‘ g)lr\;lliltr\‘i:aliﬁrlnsvsrseiﬂem Schmierstoff gefillt (Alvania-Fett S2 von Showa Shell Sekiyu K.K).

P A ] 2nics
xample C-BSSCH3205 B 600 %gﬂ: Ei[r?zzsrl?eri]tss rzu Lagergehéusézusjesrlmg':si53 bis S. 7728?24.
C-BSSCHK3210 - 888 - F40 - P15 (%)Achtung: Lassen Sie die Mutiern nicht tiberlaufen, und trennen Sie die Mutier nicht von den Gewindewellen.

Dies kann dazu fiihren, dass die Kugeln herausfallen oder die Kugelriickfilhrungsteile beschadigt werden.
()Die in diesem Produkt enthaltene Hiilse muss in der gleichen Position installiert werden, wie in

der Zeichnung durch "*Hiilse"

Dieim Li desl enthaltene

Hiilse muss auf der Mutternseite des Kugelgewindetriebs installiert und angezogen werden.
(®Beachten Sie, dass eine Kugelgewindewelle oder ein Kugelgewindetrieb bei
Neigung aufgrund des eigenen Gewichts herausfallen kann.

[ [ otenummer [T -[7]-[7 - Fokcum)

Alterations C-BSSTH3205 - 680 - KC10
Optionen Code Spez. Optionen Code Spez.
i i i ird kei i i Schliisselfldchen am Festlager
Keine Bearbeitung der beiden Wellenenden E; :r;g“k:rmemsl ’cjgrg;)dig (\;\lellenenden bearbeitet. 0 Mit Schiisseffiichen am Wellenende (Festiagerseite).
ihbereich) 4-C Mutt [Bestellnr. ] WNC-520-
e e £ . (®)Durch das Gliihen ist eine Verringerung der Harte auf der o ds [0 szc | LBestelint JSZC !
@eﬂe@ WNC geglilhten Fléiche + 25mm vorne und hinten méglich. . (®Die Kugellager fgllen hfraus, wenn die Kugelmut-
e ®S+F<l/2 ®L-(S+F)<Y+50 Geharteter Bereich unvolistindig ter mit den Schiiisselflachen in Kontakt kommt.
(®)Vor den Versand wird eine Mutter auf der (®Auf der gegliinten Fléche + 25mm vorne und hinten kann der ~
provisorischen Welle montiert. Axialschlag groBer sein, als standardméBig im Katalog angegeben. Nut ?m V_Ve"enende der FeStEgersene Mit einer Nut am Wellenende (Festlagerseite)
D o v Detailansicht der Nutmae B"S. 684 KC = 1mm-Schritte
Keine Bearbeiting am Wellnende der Losagerse Ohne Bearbeitung des Wellenendes auf der Loslager- ) KC =
NC | seite. [Bestellnr. | KC20
[ [Bestellnr.| NC K¢ @6<KC<Px3KC<F-1
Kugelmutterausrichtung umgekehrt Nut am Wellenende der Festla- Mit einer Nut in einem kundendefinierten Bereich am
- o Pt Tl — - gerseite Wellenende (Festlagerseite). (Nuten-Abmessung entspricht
oslagerseite] mkehrung der Mutternausrichtung. KC)
RLC "
std. @:[?01 Bestellnr | RLC - s KLC | S — 1mm-Schritte
o] J0 KLC - K20 - S3
Ohne Sicherungsringnut am Ohne Sicherungsringnut am Wellenende auf der = e @7<K+S<Px3K+S<F-1
Wellenende der Loslagersete | RNC | Loslagerseite. Seal ::S“eaaglse;e)enende Mit einer Spannfléiche am Wellenende (Festlagerseite).
Bestellnr. ] RNC@Keine Kombination mit FC verfiigbar. 9 sc SC = 1mm-Schritte
/'Snderung Bearbeitung Wellenen- Anderung der Bearbeitung auf der Loslagerseite. Bestellnr. | SC20
de (Loslagerseite) Q wéihibar aus 10, 12, 15 oder 25. SC 0.5 @5<SC<Px3,SC<F-1
Gc G = 1mm-Schritte
51:@ ECS (2)1\9 l-ﬂgfg[i)st TR 2 Spannfédchen am Wellenende (Festiagerseite) Fiigt zwei Spannflachen am Gewindeende der Festlager-
e S h c- ; . seite hinzu.
_ Le i ST R g SWE SBL1 swe | Swe:90° Posion, S6c: 120° Psiton
Anderung der Lénge des Welle- Anderung der Lange des Wellenendes auf der Loslagerseite. SGC e
nendes der Loslagerseite FC = 1mm-Schritte Bestellnr. | SWC10
2 rc | (Bestelinr]Fozo S 054 |05 ®5 < SWCSGC < P x 3, SWG/SGC < F - 1
®21 <FC <60 o
| le3s (®)Y-Mab ist verkirzt. lsllonm?e dlfr Provisorischen Die provisorische Spezialwelle ist geeignet, wenn
FC, @Keine mit GC verfiigbar. pezllua LB Kugelgewindetriebe montiert sind.
P 5 . " \Y# | TAS | Beim Entfernen der Mutter von der Gewindewelle
Bohrung?be_arbeltung amAri Mit einer G afrung am ( ; immer die Provisorische Spezialwelle verwenden.
gen-Seitenwellenende MC = 1mm-Schritte uter i q ion siehe S.
MC40 i (®Informationen zur Installation siehe S. 685.
Ei:z mMc M ¢ (®Y-MaB ist verkiirzt.
1635 M8 x1.25| 20
MC (®28 <MC <60

M Zusatzausstattung:Eine Kombination der folgenden Teile ist erhatiich.

Il Kombination mit Lagergehdusen

Kugelg ieb 1es Lager: duse
Ausfiih- | Gewindewelle,| Stei- Teilenummer Festla- | Losla- .
rung AuBen-g ' gung | Ausfithrung Nr. Form gerseite | gerseite Seite
C-BRW O S.769
Q !
co@
C-BUR . 77
co@ casscH| o | o e O | s
C-BSSTH 10
Lagergeha isch, niedriges Profil) | Lagergehéuse (rund) C-BSW O S.763
m " - — m Rund
Adapter fiir fiir C-Value: sind nicht verfiigbar.
®adap - 9 C-BUN 0 S.764

(®Im Gegensatz zu den oben aufgefiihrten Teilenummern ist eine Vielzahl an Lagergehausen verfiigbar. (S. 761~S. 778)



