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[Technische Berechnungen]

[Schritt 1] Aufstellung der erforderlichen Auslegungsbedingungen

(1) Maschinenausfiihrung (2) Ubertragungsleistung (3) Intensitét von Lastédnderungen (4) Betriebsstunden pro Tag (5) Drehzahl der kleinen Riemenscheibe (6) Ubersetzungsverhéltnis (Anzahl der Zahne
der groBen Riemenscheibe/Anzahl der Z&hne der kleinen Riemenscheibe) (7) Vorldufiger Abstand zwischen den Wellen (8) Grenzwert fiir den Riemenscheiben-@ (9) Sonstige Bedingungen

Auswahl von Synchronriemen 1

[Schritt 2-a] Berechnung der Auslegungsleistung...... fiir die Serien MXL/XL/L/H/S_M/MTS_M

(Pd) = Ubertr

Auslegur

ing (Pt) x Uberlastkoeffizient (Ks)

- Berechnen Sie die Ubertragungsleistung (Pt) im Hinblick auf die Nennleistung d. Antriebsmotors. (Es ist am besten, von der tatséchlich auf den Riemen wirkenden Kraft auszugehen.)

- Uberlastkoeffizient (Ks) = Ko+Kr+Ki
Tabelle 1. Lastkorrekturkoeffizient (Ko)

Ko: Lastkorrekturkoeffizient (Tabelle 1)

Kr: Ubersetzungsverhéltnis-Korrekturkoeffizient (Tabelle 2)

Ki: Laufrollen-Korrekturkoeffizient (Tabelle 3)

Motor
Max. Ausgangsleistung nicht groBer als 300% d. Nennleist,  Max. Ausgangsleistung groBer als 300% d. Nennlei
WS-Motor (Standard-/Synchronmotor) Speziall (hohes Dret t), Einzylindermotor
Typische Maschinen, die einen Riemen GS-Motor (Nebenschluss), Motor mit 2 oder mehr Zylindern| GS-Motor (Reihenschl.), Betrieb mit Laugenwelle oder Kupplung
verwenden Betriebsstunden Betriebsstunden
StoBbetrieb |Normalbetrieb| Dauerbetrieb | StoBbetrieb |[Normalbetrieb| Dauerbetrieb
1 Tag 1 Tag 1 Tag 1 Tag 1 Tag 1 Tag
3 -5 Std. 8-12 Std. 8-12 Std. 3 -5 Std. 8-12 Std. 8-12 Std.
Anzeigegerat, Projektor, Messgerat, medizinisches Gerét 1.0 1.2 14 1.2 14 1.6
Reiniger, Ndhmaschine, Biiromaschine, Holzdrehbank, Bandsége 1.2 1.4 1.6 1.4 1.6 1.8
Bandforderer fiir leichte Lasten, Packmaschine, Siebmaschine 1.3 15 17 15 17 1.9
Fliissigkeitsmischer, Bohrer, Drehbank, Schraubmaschine, Kreissage,
Planierer, Waschmaschine, Papierherstellungsmaschine (auBer 1.4 1.6 1.8 1.6 1.8 2.0
Zellstoffherstellungsmaschine), Druckmaschine
Mischer (Zement und dickfliiss. Substanzen), Bandférderer (Erz, Kohle,
Sand), Schleifmaschine, Formmaschine, Bohrmaschine, Frésmaschine, 15 17 19 17 19 21
Kompressor (Zentrifugal), Vibrations-Siebmaschine, Textilmaschine ) . : .
(Spannen/Rollen), Kreiselkompressor, Kompressor (Kolben)
Forderer (Plattenband, Abzug, Becher und Aufzug), Extraktion,Lifter,
Geblase (Zentrifugal, Ansaugung und Ableitung), Stromgenerator,
Erregermaschine, Hebezug, Aufzug, Gummiverarbeitung 1.6 1.8 2.0 1.8 2.0 22
(Kalander, Roller und Extruder), Textilmaschine (Webmaschine,
Feinspinnmaschine, Versei ine und SchussspL i
Zentrifugalabscheider, Forderer (Kratzer und Schnecke), Hammerwerk, 17 19 21 19 21 23
Papierherstellungsmaschine (Zellstoffherstellung) ) i i : i )
@Typische Maschinen, die einen der oben aufgelisteten Riemen verwenden. Fiir andere Maschinen, die einen Riemen verwenden, ist mit Hilfe dieser Tabelle ein Lastkorrekturkoeffizient festzulegen.
@Bei mehr als 100 Starts und Stopps téglich oder bei schneller Beschleunigung und Verzogerung sind die oben angegebenen Werte mit 1.3 zu multiplizieren (nur MTS_M).
Tabelle 2. Ubersetzungsverhéltnis-Korrekturkoeffizient (Kr) Tabelle 3. Laufrollen-Kompensationskoeffizient (Ki)
Ubersetzungsverhiltnis Koeffizient (Kr) Einbauposition der Laufrolle Koeffizient (Ki)

1.00 bis 1.25 0 innerhalb der losen Seite des Riemens 0

1.25bis 1.75 0.1 auBerhalb der losen Seite des Riemens 0.1

1.75 bis 2.50 0.2 . . .

250 bis 3.50 0.3 innerhalb der losen Seite des Riemens 0.1

ab 3.50 0.4 auBerhalb der losen Seite des Riemens 0.2

[Schritt 2-b] Berechnung der Auslegungsleistung
i istung (Pt) x Uberlastkoeffizient (Ks)

(Pd) = Ubertr

Auslegunc

fiir Serie P_M

- Berechnen Sie die Ubertragungsleistung (Pt) im Hinblick auf die Nennleistung d. Antriebsmotors. (Es ist am besten, von der tatsachlich auf den Riemen wirkenden Kraft auszugehen.)
- Uberlastkoeffizient (Ks) = Ko+Ki+Kr+Kh - Ko: Anwendungskoeffizient (Tabelle 4) Ki: Korrekturkoeffizient bei Verwendung von Laufrollen (Tabelle 5) Kr: Ubersetzungs-Korrekturkoeffizient (Tabelle 6)

Kh: Betriebs-Korrekturkoeffizient (Tabelle 7)

- Typ Typische passive Maschinen
Tabe"e 4' AnwendungskoeffIZIent (KO) A Messgerat, Kamera, Radar, medizinisches Gerat,
Projektor
. . AMOtOﬁ.yyp n I I[ i Bandforderer (fur leichte Lasten),
passiver Gerattyp Spitzen-/Grundieistng | bis 200% 200% bis 300% ab 300% Kettenforderer (fiir leichte Lasten),
— Bohrer, Drehbank, Schraubmaschine,
A | Extrem sanfte Kraftiibertragung 1.0 1.2 14 elektrische Schreibmaschine, Rechenmaschine,
B | Relativ sanfte Kraftiibertragung 1.3 15 1.7 [ || S eSS O BT A
C | Kraftubertragung mit maBigen StBen 1.6 1.8 2.0 fﬁpdségei Hobeé. Kreissage, Planierer, Mischer
= 5 = = i , Br e,
D | Kraftiibertragung mit betrachtl. StoBen 1.8 2.0 2.2 maschine, Siebmaschine (Trommel und Kegel),
m 3 m Sagemaschine
E | Kraftiibertragung mit starken StoBen 2.0 22 2.5 Bandforderer (Erz, Kohle, Sand), Aufzug, Bohrma-
| i _ _ m schine, Schleifmaschine, Frasmaschine, Former,
1-phasig : alle Ausfuhrungen L e, Windonnohesug, Trockner
2 Pole ab 100 kW 90 bis 3.7 KW bis 2.2 kKW \éVaschm'a§chri|ne (ginSC:glieBIich '\:\_lringpmaschine).
- agger, Mischer, Granuliermaschine, Pumpe
. 4 Pole ab 55 kW bis 45 kW - c (Zentrifugal-, Zahnrad- und Kreiselpumpe)
S Kurzschlusslaufer i Kompressor '(Hoch ieschwindigkeitsaggre: yat)
B 6 Pole ab 37 kW bis 30 kKW = B et R
) (dickflissige Substanzen),
E. 8 Pole ab 15 kW bis 11 kW — Zentrifugalliifter, Gummiverarbeitungsmaschine,
5 g APl bis 15 kW bis 1T st ator, Si ine (elektrisch)
g 3 cle = !S 'IS Forderer (Plattenband, Becher, Kratzer, Schnecke),
drahtgewickelt 6 Pole - bis 11 kW bis 7.5 kW Hebezug, Schneidpresse, Zerschmetterungs-
- - maschine, line, i
8 Pole - bis 5.5 KW bis 3.7 kW D Spinnmaschine, Zwirnmaschine, Mischer, Zentrifu-
i i Geblase i dse, flr Gruben
Synchronmotor - mittleres Drehmoment | hohes Drehmoment HEaleA A SR el e i e lEET ae T
- i Hammerwerk, Rollgang
GS-Motor Nebenschluss Schlupf Serie
Verbrennungsmotor 8 oder mehr Zyl. 7 bis 5 Zylinder 4 bis 2 Zylinder Kurbelpresse, Pumpe (Kolben-), Kompressor
" - (Kolben-), Maschinen fir Hoch- und Tiefbau, Gru-
Hydrauhkmotor — — alle Ausfuhrungen E benwesen einschlieBlich Zerreibmaschine (Ballen,

Anmerkung) Wenn bei der Kraftiibertragung Drehungen in Vorwarts-/Riickwértsrichtung, groBe Drehmomente oder extreme
StoBe auftreten, sollte in manchen Féllen ein Grundnutzungskoeffizient von 2.5 oder hoher verwendet werden.

Tabelle 5. Korrekturkoeffizient bei Verwendung von Laufrollen (Ki)

Tabelle 6. Ubersetzungs-Korrekturkoeffizient (Kr)

Stange, Kies), Gummimischer

Tabelle 7. Betriebskorrekturkoeffizient (Kh)

Position der verwendeten Laufrolle Innen AuBen Uk héltnis Betriebsstunden
Leertrum 0 +0.1 1bis 1.25 0 Betrieb aber 10 Stunden taglich +0.1
Zugtrum +0.1 +02 1.25bis 1.75 +0.1 Betrieb iber 20 Stunden taglich +0.2
Filr jede Laufrolle hinzuzufiigen. L9 5 20 L2 Betrieb bis 500 Stunden (bei ieh) 02
2.5Dis 3.5 +0.3
ab 3.5 +04

Leichte Auswahl mit dem automatischen Berechnungswerkzeug fiir Synchron-
scheiben und -riemen auf: http://fawos.misumi.jp/FA_WEB/pulley_sea/

[Schritt 3] Vorlaufige Auswahl der Riemenausfiihrung in der Auswahltabelle

Tabelle 8. Auswahltabelle 1 (MXL,XL,L,H,T5,T10)

Tabelle 9. Auswahltabelle 2 (Serie S_M)
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[Schritt 4] Bestimmung der Anzahl der Zdhne der groBen und der kleinen Riemenscheibe, der Riemenlange
und des Abstands zwischen den Wellen
(1) Wéhlen Sie die Anzahl der Zahne der groBen und der kleinen Riemenscheibe, die fiir das gewiinschte Ubersetzungsverhéltnis erforderlich sind, auf $.2827~2835.

(Wahlen Sie fiir die kleine Riemenscheibe eine Zahnezahl, die groBer als die Mindestanzahl der Zahne aus Tabelle 12 ist.)

Rnzahl der Zahne der groben Riemenscheite Tabelle 12: Mindestanzahl der Zéhne der Riemenscheibe

Uhemeuung;nvzea[mszzéhne ter Heien Riemenscheibe Drehzehl de HlemenaustuhrangiMihcestahzanllderkZahne
kleinen Riemenscheibe (1/min) | MXL | XL L H S2M | S3M | S5M | S8M |S14M |MTS8M| T5 T10

bis 900 12 10 12 14 14 14 14 22 - 24 12 14
won900 bis1200 | 12 10 12 16 14 14 16 24 34 24 12 16
von 1200 bis 1800 14 11 14 18 16 16 20 26 38 24 14 18
von 1800 bis 3600 16 12 16 20 18 18 24 28 40 24 16 20
von 3600 bis 4800 - 16 20 24 20 20 26 30 48 24 20 22
von 4800 bis 10000 - — - — 20 20 26 — - — - —

(2) Bestimmen Sie die ungeféhre Riemenumlaufléange (Lp') im Hinblick auf den vorldufigen Abstand der Wellen (C'), den @ der groBen Riemenscheibe (Dp) und den @

n(Dp+dp) . (Dp-dp)®
2 4c'

Lp'=2C'+

C": Voriibergehender Abstand zwischen den Wellen
Dp: Teilkreis-@ der kleinen Riemenscheibe (mm)

Lp": ungefdhre Riemenumlauflange (mm)

Dp : Teilkreis-@ der groBen Riemenscheibe (mm)

(3) Berechnen Sie nach Auswahl des nachsten Wertes der Riemenumlaufldnge (Lp) an der ungeféhren Riemenumlaufiénge (Lp') auf §.2013~2020 des Katalogs den

richtigen Abstand zwischen den Wellen anhand der folgenden Formel.

b+ +/ b?-8(Dp-dp)?

8
b=2Lp-n(Dp+dp)

Dp: Teilkreis-@ der groBen Riemenscheibe (mm)
dp: Teilkreis-@ der kleinen Riemenscheibe (mm)
Lp: Riemenumlauflange (mm)

C: Abstand zwischen den Wellen
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