DIN 1530

EN 1.234t:_éiquivalent FLAC HAU SWE RFER

Nitriert

—ABMESSUNGEN KONFIGURIERBAR TYPE—

D-ERNX

R=0.5

O=12--2R=12) A

Schritt R

0
W=0.015

0
T—0.05

N-8

@pz=w
@K=./PZ+W?

0
P—o.015

+0.05
Lo

(L>500 -+ LT3

(® Dieses Produkt wird nach dem Nitrieren nicht poliert.
Es gibt kaum FarbunregelméBigkeiten und keine Probleme mit der Qualitét.

[T EN 1.2344-4quivalent + nitriert
3] Oberflache 900HV~ Material 40~45HRC

H T Artikelnummer L P w K
Ausfiihrung| D 0.01-mm-Schritte | 0.01-mm-Schritte | 0.01-mm-Schritte max. 1-mm-Schritte
7 2 2 100.00 ~ 315.00 0.80 ~ 1.80 7.9
5 2.5 . : 0.80 ~ 2.30 2.4
6 3 0.80 ~ 2.80 0.30 ~ 2.9
7 3.5 | 100.00 ~ 400.00 1.00 ~ 3.30 34
g 3 4 100.00 ~ 500.00 1.00 ~ 3.80 3.9 N=30
4.5 | 100.00 ~ 250.00 1.20 ~ 4.30 0.40 ~ 4.4 und
10 5 100.00 ~_400.00 1.50 ~_4.80 : 4.9 (L—N)=30
D-ERNX 5.5 | 100.00 ~ 200.00 1.80 ~ 5.30 5.4
12 6 100.00 ~ 1000.00 2.00 ~ 5.80 0.50 ~ 5.9
5 6.5 | 100.00 ~ 250.00 2.00 ~ 6.30 - 6.4
14 8 2.50 ~ 7.80 7.9
16 10 5.00 ~ 9.80 . 9.9 - D10~D16 N=50
18| 12| 100.00 ~ 1000.00 6.00 ~ 11.80 1.00 19 | . poo—Dpos N=25
22 16 8.00 ~ 15.80 1.50 ~ 15.9 und o
26 8 20 10.00 ~ 19.70 2.00 ~ 19.9
32 10 25 100.00 ~ 500.00 13.00 ~ 24.70 2.50 ~ 249 | N=L/3, (L—N)=10
Artikelnummer| —[ L |—=[ P |-[ w |- N |
D-ERNX12 — 505.00 — P10.00 — W5.00 — N170
e A S e T T
D-ERNX12 — 505.00 — P10.00 — W5.00 — N170 — AKC 0
Einzelheiten zur Anderung BS P.4
Option Code Spezifikation Option Code Spezifikation
o o @
o 0.8 0 ‘s . )
y ADC=1°Schritten
o | ) AKC=1°Schritten a 270°({E&3p-90° |ADC
&) W | AKC | @) o<arc<360 gI @ ‘ ® 0=ADC<360

180°

0° 0°-8
[N 7=n\ o o
270 @90 AWC
180°

AWC=1°Schritten
® 0=AWC< 360

==

7 2’?[ HC

HC=0.1mm Schritten
® D+1=HC<H

RO.2 3%

ARC

0° 0-¢
G 6
180°

ARC=1°Schritten
(® 0=ARC<360

RO.2 3%

2 Stellen auf der Oberseite sind abgerundet.
Die Lénge des Radius entspricht 20mm von
der Stirnseite.

4-R0.2'8"

o -

1y

4 Stellen auf der Oberseite sind abgerundet.
Die Lange des Radius entspricht 20mm von
der Stirnseite.

BPrizisions

Rechtwinkligkeit der Spitzenecke

Eckwert R der Spitzenecke

Standard

Pmax.
Pmin.

‘ W Ebene als Basis

_q (Pmax.—Pmin)=0.02

Rmax.

:

Rmax.=0.03 (Beschnitt R)
(® Die Kanten um P + W wurden
leicht bearbeitet.
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DIN 1530
EN 1.2344-dquivalent

Gehartet

FLACHAUSWERFER

—ABMESSUNGEN KONFIGURIERBAR TYPE—

PR
D-ERDX
R=0.5 g ~
°9 hritt R
P=12-R=12) A Schit
<3 - - L @pzw
= I ©K=/P°+W*
0
T—005 (L>300 > T-0.05)
0 +5 -
N-5 =N o <
LT0%1>500 - LTS5)
([ EN 1.2344-Aquivalent
[ 50~55HRC
H T Artikelnummer L P w K N
Ausfithrung| D 0.01-mm-Schritte 0.01-mm-Schritte | 0.01-mm-Schritte max. 1-mm-Schritte
q 2 2 100.00 ~ 315.00 0.80 ~_ 1.80 19
5 2.5 B : 0.80 ~ 2.30 2.4
6 3 - 0.80 ~ 2.80 0.30 ~ 2.9
7 35 100.00 400.00 1.00 ~ 3.30 34
3 3 4 00.00 ~ 500.00 1.00 ~ 3.80 3.9 N=30
4.5 00.00 ~ 250.00 1.20 ~ 4.30 0.40 ~ 4.4 und
10 5 00.00 ~ 400.00 1.50 ~ 4.80 . 4.9 (L—N)=30
D-ERDX 5.5 00.00 ~ 200.00 1.80 ~ 5.30 5.4
12 6 00.00 ~ 1000.00 2.00 ~ 5.80 0.50 ~ 5.9
5 6.5 00.00 ~ 250.00 2.00 ~ 6.30 . 6.4
14 8 2.50 ~ 7.80 7.9
16 10 5.00 ~ 9.80 N 9.9 - D10~D16 N=50
18 | 12| 100.00 ~ 1000.00 6.00 ~ 11.80 1.00 19 | . poo—pos N=25
22 16 8.00 ~ 15.80 1.50 ~ 15.9 und o
26 8 20 10.00 ~ 19.70 2.00 ~ 19.9
32 10 25 100.00 ~ 500.00 13.00 ~ 24.70 2.50 ~ 249 | N=L/3, (L—N)=10
. Artikelnummer| —[ L |—-[ P |-[ w |- N |
D-ERDX5 — 120.25 — P3.50 — W1.50 — N60
]~ ][ 7 =W ][ N ] -
Option D-ERDX5 — 120.25 — P3.50 — W150 — N60 — AWC60
Einzelheiten zur Anderung BS P.4
Option Code Spezifikation Option Code Spezifikation
o )
" 0.6 0 L e
) ADC=1°Schritten
o | . AKC=1°Schritten = a0({gh-90° | ADC
= &9 270 0 | AKC |90 <axc< 360 % ® 0=ADC<360
180° 180
i A\\=° HC=0.1-mm-Schritten
0 06 - = gﬂ i Ji HC @ p+1=Hc<H
Q) = o iR :
=4 i~ = 0.2 .28 2 Stellen auf der Oberseite sind abgerundet.
== WR |Die Lénge des Radius entspricht 20mm von
. §§ der Stirnseite.
i N ARC=1°Schritt 402"
| r=n I o | ARG |FU1 "Scnritten Al 4 Stellen auf der Oberseite sind abgerundet.
NS> © 0=ARC<'360 7% FR |Die Lénge des Radius entspricht 20mm von
180° der Stirnseite.
B Prazisions Rechtwinkligkeit der Spitzenecke Eckwert R der Spitzenecke
Standard Pmax. Rmax. Rmax.=0.03 (Beschnitt R)
pmin. _ W Ebene als Basis @ Die Kanten um P + W wurden

; (Pmax.—Pmin)=0.02

leicht bearbeitet.
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