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D-ESNB EN1‘2344-aquwaIem+N\mentherﬂaEhez 900V Grundmaterial 40:3HRC “Bitte beachten Sie, dass bei Hilsen mit V-MeBtoleranz von H7, die Komtination —0.004 —0.005 —0.006 —0.007 prtkeinsnmer PN — " — —p— —p— —
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@ Das Nitrieren kann sich auf den Kopf erstrecken, wenn es nach der Bearbeitung des MaBes V und P durchgefiihrt wird. Berelch der garantierten Wellendurchmessergenavigksit ‘
(B1=Lx1) x1 max40 (®) Das Nitrieren kann sich auf den Kopf ke h der Bearbeitung des MaBes V, D und P durchgefiihrt wird
(%) Wenn der Teil des Durchmessers (D) des abgestuften Kernstift in das Entlastungsloch (C) eingefihrt wird, stellen Sie sicher‘Enﬂashmgsbchrung(C)éStiftdurchmesser(DHm‘ as Nitrieren kann sich auf den Kopf erstrecken, wenn es nach der Bearbeitung des Mafies V, D un urchgefiihrt wird.
(%) Wenn der Teil des Durchmessers (D) des abgestuften Kernstift
Artikel L in das Entlastungsloch (C) des D-ESNF- und D-ESDF-Typs eingefiihrt wird, stellen Sie sicher}F ung (C) = Stift (D) +1,0\
ikelnummer P \' (o] S
H|T = - - . a ... | Cmax. .
Ausfiihrung N:. 0.01-mm-Schritte | 0.1-mm-Schritte 013'2;\ 302":: 0-11 n;m sih;ﬂe 0.1-mm-Schritte — 1-mm-Schritte . Artikelnummer L v ®P c Cmax N S
8 —— 40.00~200.00 : - - - - Ausfiihrung| D [0.01-mm-Schritte|0.1-mm-Schritte |0.1-mm-Schritte|0.01-mm-Schritte|0.1-mm-Schritte [1-mm-Schritte]  5-mm-Schritte
4.5 4.01~ 4.49| 1.5~ 24 2.9
—3 . : ' oy : 5 2.0~ 3.0 | 3.50~ 4.95 35
10 D-ESNB 5 [ 40.00~300.00 451~ 4.99] 2.0~ 29 3.4 20~100 10 | 3 50.00~300.00 350
o 55| ' 501~ 5.49| 2.0~ 34 3.9 5.5 2.0~ 3.5 | 3.50~ 545 4.0
EN 1.2344-4quivalent @Nr4, Nrd 5 C=V+0.5 20~100
Y 6 551~ 5.99( 2.0~ 3.9 . 44 Wenn V1.5~V1.9 D-ESNF | 6 2.0~ 4.0 | 400~ 595 4 45 I S
Nitrert 6.5 - 6.01~ 649 20~ 44 | C=V+05 T4 2040 BNt 34bdqien] | 6.5 400~ 645|c=P—1.0[ 50| Nzt [~ 20
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|5 7.5 7.01~ 7.49( 2.0~ 5.4 59 5 75 2.0~ 50 | 400~ 7.45|[@Wemb30) e
8 751~ 7.99| 25~ 59 |[@WemL>300\| 6.4 - : - — ~—— |dann 0.5-mm| |—
14 o | 301~ 899 25~ 69 0.5mm - 20~100 y 8 2.5~ 55 | 5.00~ 7.95[| -Schritte 6.0
| D-ESDB - - . . Schritte . —S) mi
— — L (L=S) min. 9 70.00~500.00 3.0~ 6.5 | 6.00~ 8.95 7.0
16 . 10 70.00~500.00 9.01~ 9.99| 2.5~ 7.9 8.4 JE— D-ESDF Wenn L>600
18 (EN 1.Zé4é;.ar(t4u{va|ent) o | 70-00~500. 10.01~11.99| 25~ 9.9 104 ;gg?fﬁgg ig 16 10 3.5~ 7.5 | 6.00~ 9.95[C=V+0.5( 80 ( ) 20~100
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26| 8 20 | 100.00~500.00 16.01~19.99| 3.0~16.0 16.5 16 5.0~11.5 [12.00~15.95| |4 ! 12.0
@V=P—2.0 100.00~500.00 800.0 ann 0.5-mm
== 26 | 8 20 ) ) 7.0~16.0 |14.50~19.95|\ -Schritte [{ 17.0
®Untere Grenze von P und V
@n . ‘Artikelnummer‘—‘ L ‘f‘ P ‘f‘ Vv ‘f‘ C ‘f‘ S ‘ L D 5:55 6~7 75-8 9~20
- - B - - 1=300 PZV+15 P=V+15 P=V+1.5 P=V+2
D-ESNB 4 200 P3.5 V1.5 Cc2.0 S30 D300 und (L-N-10=5 — =V =Vt P=Vei5
L>300 und (L-N-10)>S - P=(V+3) und (P-C)/2=0.75 P=(V+4) und (P—C)/2=0.75 P=(V+4.5) und (P-C)/2=0.75

@ - -[p]- - —[ s |- (kc - wkc--usw) Einzelheiten zur Anderung 25 P.4

Option D-ESDB 10 — 300 — P9.1 — V5.5 — C6.2 — S50 — HC10 ‘Anikelnummer‘f‘ L ‘,‘ v ‘,‘ P ‘,‘ c ‘7‘ N ‘7‘ s ‘
@ D-ESNF 12 —200.05 — V45 — P7.55 — C6.0 — N120 — 8S85

D-ESDF6 — 150.00— V3.0 — P5.50 — C4.0 — N80 — S8 — KC3.5
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