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Block Core Pin 
Cavity Inserts

CAVITY INSERT WEDGES
－BOLT HOLE POSITION FREE TYPE－

Part Number   R Q

ICSM SKS3 53～56HRC

ICHM HPM2T equivalent 37～41HRC
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Part Number   

T L
10mm increments G

0.5mm increments
Type W A B C

  8 4.5 5   5

ICSM
(SKS3)

ICHM
(HPM2T equivalent)
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   6≦A≦(L－16) (A＋10)≦B≦(L－6) －
*25
*30   30～180 7.5≦A≦(L－33.5) (A＋13)≦B≦(L－20.5) (B＋13)≦C≦(L－7.5)

11 6.5 7

  6.5 15

20
25
30
35
40

*45
*50

  40～100 7.5≦A≦(L－20.5) (A＋13)≦B≦(L－7.5) －

110～180 7.5≦A≦(L－33.5) (A＋13)≦B≦(L－20.5) (B＋13)≦C≦(L－7.5)

  7 20

20
25
30
35
40
45
50
60
70
80

  40～100 7.5≦A≦(L－20.5) (A＋13)≦B≦(L－7.5) －

110～180 7.5≦A≦(L－33.5) (A＋13)≦B≦(L－20.5) (B＋13)≦C≦(L－7.5)

14 9 9   9 25

30
35
40
45
50
60
70
80

  50～100    9≦A≦(L－25) (A＋16)≦B≦(L－9) －

110～180    9≦A≦(L－41) (A＋16)≦B≦(L－25) (B＋16)≦C≦(L－9)

V * Only G1/3 can be selected when W10－T25/30, W15－T45/50.

Part Number   － T － L － G － A － B － C

ICSM 15 － 40 － L120 － G5 － A20 － B40 － C100

Part Number   － T － L － G － A － B － C － (MC)

ICSM 15 － 40 － L120 － G5 － A20 － B50 － C100 －   MC

Alterations Code Spec. 1Code

d4

d3

MM

ℓ1

MC

Drilling of dismounting bolt holes (L≦100)
ℓ1＝(A＋B)／2
V W＝10         W B－A≧20

W＝15・20 W B－A≧26
W＝25 W B－A≧32

 

2－d4

2－d3

ℓ ℓ 21

MM

Drilling of dismounting bolt holes (L＞100)
ℓ1＝(A＋B)／2
ℓ2＝(B＋C)／2
V W＝10         W B－A and C－B≧20

W＝15・20 W B－A and C－B≧26
W＝25 W B－A and C－B≧32

 

W d3 d4 M

10   8 4.5 4

15・20 11 6.5 6

25 14 9 8

W d3 d4 M

10   8 4.5 4

15・20 11 6.5 6

25 14 9 8
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V Non JIS material definition is listed on P.1351 - 1352


